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1. Introduccién

2. Campos de aplicacion
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Tedrico:

Practico:

5. Tratamiento previo

6. Marcas registradas

7. Proporcién de mezcla
Vaporizador:

El ALEXSEAL® Finish Primer 442 es un imprimador de meta con un base de las resinas epoxi
que ofrece mas avanzadas propiedades adhesivas en varios sustratos y excelentes
caracteristicas de lijar y un grosor incremento mejorado.

El ALEXSEAL® Finish Primer 442 se utiliza para imprimador y sellar las superficies viejas o
nuevos que estan preparando correctamente, incluyendo capa de gel y fibra de vidrio y también
otros productos de ALEXSEAL® como imprimaciones y con puestos del alisado y rellenado. El
ALEXSEAL® Finish Primer 442 es formulado para endurecer en tiempo mas frescos. Cuando
usar EI ALEXSEAL® Finish Primer 442 como base® conseguira la “apariencia mojada” de los
pinturas final de El ALEXSEAL®. El ALEXSEAL® Finish Primer 442 se puede usar para

superficies pro encima y por debajo de la linea de agua.

Colores de mezcla: Blanco
Gris

Cobertura del El ALEXSEAL® Finish Primer 442 al aplicar 2 o 3 capas o pincelados en el
mismo periodo de aplicacion.

Volumen de sdlidos catalizados sin reduccion: 39%.

4 m2/1 (un galén cubre 168 pies elevar a cuadrado) a un grosor de pintura seca recomendado
de 75 - 100 micrones. (3 — 4 mils).

Equipo vaporizador de aire convencional: 2.4 m2 / | (un galén cubre 100 pies elevar a
cuadrado) a un grosor de pintura seca recomendado de 75 - 100 micrones (3 — 4 mils).
Equipo vaporizador de aire HVLP: 2.7 m?/ | (un galén cubre 115 pies elevar a cuadrado) a
un grosor de pintura seca recomendado de 75 - 100 micrones (3 — 4 mils).

Equipo vaporizador sin aire y brocha / rodillo: 4 m2 /| (un galén cubre 168 pies elevar a
cuadrado) a un grosor de pintura seca recomendado de 75 - 100 micrones (3 — 4 mils).

El sustrato debe hacerse limpio, seco y sin polvo, lubricante, aceite o cualquier otro tipo de
contaminacion.

La fibra de vidrio y la capa de gel deben recubrir directamente con el ALEXSEAL® Finishing
Primer 442 después de lijar con granos de 100 a 150.

Reajustar y reparar: Los recubrimientos antiguos deben tener una buena adhesion, ser
resistentes a quimicos y deben lijarse con granos de 100 a 150. Debe poner a prueba de
compatibilidad si el recubrimiento antiguo es cuestionable.

El acero y el aluminio deben recubrirse inicialmente con P1095 ALEXSEAL® Protective Primer 101.

Sistemas de la preparacion del suavice superficie: EL ALEXSEAL® Finishing Primer 442 debe
aplicarse sobre el ALEXSEAL® Super Build 302 después de lijar a mano con granos de 100a 150.

Material base P4420 ALEXSEAL Finish Primer 442, blanco
Material base P4423 ALEXSEAL Finish Primer 442, gris
Transformador/Convertidor C4a427 ALEXSEAL Finish Primer 442 Converter
Reductor R4042 ALEXSEAL Epoxy Primer Reducer
Acelerador A4429 ALEXSEAL® Accelerator Finish Primer 442
1 parte por volumen P4420 ALEXSEAL® Finish Primer 442

1 parte por volumen C4a427 ALEXSEAL Finish Primer 442 Converter
De 10 a 25 % por volumen R4042 ALEXSEAL Epoxy Primer Reducer

R5015 ALEXSEAL® Topcoat Reducer Brush

Permite un tiempo induccion de 15 minutos después de mezclar la base Y convertidor. Afada
el reductor y mezcla otra vez.
Ejemplo: 1:1:% =reducciéon de 25 % por aplicacién con equipo vaporizador de aire.
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Hoja de datos técnicos:

P4420 / P4423

8. Aplicacién

Aplicacion con vaporizador/brocha:

Acelerador:

Viscosidad (Zahn #2) aprox. de 25 seg

Tamafo de la boquilla de fluidos De 1,2 a 1,6 mm (0.040 a 0.060) convencional y HVLP
Presion de atomizacion De 3,0 a 5,0 bares (42 a 70 PSI) convencional y HVLP
Presion del recipiente del mezcla  De 0.7 a 1.5 bares (10 a 20 PSI) convencional y HVLP
Equipo sin aire De 0.35-60 a 0.43-60 mm (0.014-60 a 0.017-60)
Equipo sin aire De 3,5 a 5,0 bares (42 a 70 PSI)

Aplique 2 o 3 capas hasta alcanzar un grosor total de pintura humeda (WFT) de 75 -100
micrones (3 — 4 mils) por capa. Con esto se conseguira un grosor de pintura seca (DFT) de
100 - 150 micrones (4 — 6 mils) para una aplicaciéon de 2 capas. El grosor de pintura minimo
recomendado antes de lijar es de 75 micrones (3 mils) DFT. El grosor de pintura maximo
recomendado durante una aplicacién con vaporizador es de 3 capas con un total de 300
micrones (12 mils) WFT 0 175 micrones (7 mils)DFT

El A4429 ALEXSEAL® Accelerator Finish Primer 442 se utiliza para reducir el tiempo de
secado del ALEXSEAL® Finish Primer 442. Al tiempo mismo, usar el A4429 ALEXSEAL
Accelerator Finish Primer 442 reduciran la duracion de la mezcla en el recipiente y
por lo tanto, no se recomiendan.

Anada hasta 12.5% de A4429 al la mezcla catalizada de 442 (Esto es una pinta (16 oz) de
A4429 por cada gallon mezclado de base y convertidor. A4429 esta sustituyendo para el
cantidad mismo del reductor.

Para que obtener 12.5% reduccion cuando usar A4429, mezcla 2 quartos de base, 2 quartos
de convertidor y 1 pinta de A4429. Ejemplo: 1:1: %.

Para que obtener 25% reduccion total cuando usar A4429, necesita usar un reduccion de
12.5% de A4429 y un reduccion de 12.5% de R4042 Epoxy Primer Reducer.

Ejemplo: 1:1:%: Y.

. Duracion de la mezcla en el recipiente y el tiempo secado

Temperatura para un tiempo minimo 15°C (60°F) | 20°C (68°F) | 25°C (77°F) | 30°C (85°F) | Tiempo max.
Duracion de la mezcla en el recipiente — aprox. 12 horas (hrs) | 12 hrs 12 hrs 12 hrs N/A
Duracion de la mezcla en el recipiente — con

A4429 ALEXSEAL® Accelerator Finish Primer 442 | 8 'S 6 hrs 6 hrs 6 fhrs N/A

Sin polvo 90 min 60 min 45 min 30 min N/A
Secado completo — sin acelerador 30 hrs 24hrs 18 hrs 14 hrs N/A
Secado completo — con A4429 ALEXSEAL®

Accelerator Finish Primer 442 24 hrs LA 12 firs 14 hrs N/A
Completamente endurecido — sin acelerador 11 dias 9 dias 7 dias 5 dias N/A
Recubrimiento con ALEXSEAL® Finish Primer 3 horas . . . 24 hrs

442 minimo 2 hrs min 1 hrmin 1 hrmin mAximo
Recubrimiento con otro producto incluyendo 302y | 12 hrs 12 hrs 12 hrs 12 hrs 24 hrs
501. Es necesaria que prepararle con lija. minimo minimo minimo minimo maximo
Nota: La tabla de arriba informa del tiempo minimo y maximo aproximado. La temperatura de la superficie, el flujo de aire,
la luz solar directa o indirecta, la cantidad del reductor y el grosor de la pintura aplicada influiran a los tiempos reales
durante la aplicacion. Temperatura minima durante la fase de secado: 15°C (60°F). Temperatura ideal: 25°C (77°F).

10. Embalaje

P4420 ALEXSEAL® Finish Primer 442, White (blanco) 1 QT.y 1 GAL.

P4423 ALEXSEAL Finish Primer 442, dark gray (gris) 1 QT.y 1 GAL.

C4427 ALEXSEAL Finish Primer Converter 1QT.y 1 GAL.

R4042 ALEXSEAL Epoxy Primer Reducer 1QT.y1GAL
1

A4429 ALEXSEAL® Accelerator Finish Primer 442
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