~ALEXSEAL
Yacht Coatings
Teknik Veriler Sayfasi :

Finish Primer 442 153-40 / P4420 | P4423

1. Girig

2. Uygulamanin
kapsami

3. Renk

4. Kaplanan alan

ALEXSEAL Finish Primer 442, epoksi bazli bir sonkat astaridir, ve boyanacak cesitli
malzemelerin Uzerinde Ustin yapisma niteliklerini, benzersiz zimparalanma o6zelliklerini ve
gelismis bir film yapilanmasini sunar.

ALEXSEAL Finish Primer 442, jelkot ve fiberglas gibi, uygun bicimde hazirlanmis olan
dengeli eski ve yeni ylzeylerin astarlanmasi ve kaplanmasi ve ayrica, diger ALEXSEAL
astarlarinin ve macun sistemlerinin kaplanmasi igin tasarlanmistir. Bu astarin bir alt kat olarak
kullaniimasi ile ALEXSEAL sonkat boyalarinin “islak goriinisi” ortaya ¢ikar. ALEXSEAL Finish
Primer 442, su kesiminin Uzerinde ve altinda kullanilabilir.

Karigimin renkleri : Beyaz / Gri
Ana malzeme: Beyaz / Gri
Sertlestirici: Seffaf

inceltme yapiimadan, reaksiyona giren kati maddelerin hacimca orani : % 39
Kaplama alanlari ana malzeme ve sertlegtirici karisimi igin verilmigtir. Tiner, ana
malzeme/sertlegtirici karisiminin belirli bir ylizdesi olarak eklenir.

m2/ | m2/ | Ft?/ Tavsiye ed. Kuru film

litre | gal gal kal. pm (mils)
Teorik 6.2 235 | 253 | 75-100(3-4)
Uygulamada
Klasik Havall Tabanca Donanimi 29 11.2 | 120 75-100(3-4)

Yiksek Debili Disuk Basingli (HVLP) Havali
Tabanca Donanimi

3.3 125 | 134 | 75-100(3-4)

Firga / rulo 5.5 20.9 | 225 75-100(3-4)

5. Boyanacak malzeme
icin on iglem

6. Ticari isimler

7. Karigim orani

Boyanacak malzeme temiz ve kuru olmali, Uzerinde toz, gres, yag ve dider kirler
bulunmamaldir.

Fiberglas ve jelkot 100 - 150 numara ile zimparalandiktan sonra dogrudan ALEXSEAL® Finish
Primer 442 ile boyanmalidir.

Dizeltme ve tamir : Eski boyalarin iyi yapisma Ozellikleri ve kimyasal direnci olmalidir ve
bunlar 100 - 150 numara ile zimparalanmalidir. Eski boya hakkinda suiphe var ise bir uygunluk
denemesi yapilmalidir.

Celik ve Aluminyum ilk olarak ALEXSEAL Metal astarlari ile boyanmalidir.

Yizey dizeltme sistemleri; ALEXSEAL Finish Primer 442, 100 - 180 numara ile mastar
zimparalandiktan sonra ALEXSEAL Super Build 302 ‘nin Gzerine uygulanmalidir.

Ana malzeme P4420  ALEXSEAL Finish Primer 442 White (Beyaz)
P4423  ALEXSEAL Finish Primer 442 Dark Gray (Koyu Gri)
Sertlestirici C4427 ALEXSEAL Finish Primer 442 Converter
Tiner R4042 ALEXSEAL Epoxy Primer Reducer
R5015 ALEXSEAL Topcoat Reducer Brush
Hizlandirici A4429  ALEXSEAL Accelerator Finish Primer 442
Hacimce 1 kisim ALEXSEAL Finish Primer 442 (Ana malzeme)
Hacimce 1 kisim C4427  ALEXSEAL Finish Primer 442 Converter

Hacimce % 15ila 25 inceltme R4042 ALEXSEAL Epoxy Primer Reducer

Ornek: 1:1:1/2 = %25 inceltme (tabanca uygulamasi igin)

Tiner miktari uygulama kosullarina bagli olarak degigir.

442, ylizeydeki malzemenin yeterince kalin olmadigi durumlarda baglayici kat olarak
kullanilirken ince bir katman saglamak igin %25 oranina kadar inceltilebilir.

NOT: 20°C / 68°F Uzerindeki sicakliklar icin daha yavas reduktor onerilir.
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8. Uygulama

Tabanca / Firga :

Hizlandirici :

Fiziksel 6zellikleri nedeniyle konvertor bazen kuguk kristaller olusturma egilimindedir.

Bu kristallesme dogal bir suregtir, tagsis veya bozulma belirtisi degildir ve herhangi bir olumsuz
kalite etkisine yol agmaz

Viskozite (Ford 4 DIN cup) yaklasik 21 san., Zahn#2: yaklagik 25 san.

Sivi Memesi Capi (Ustten depo) 1.4 ila 1.8 mm(0,055 ila 0,071)-Klasik Tabanca& HVLP
Sivi Memesi Capi (alttan depo) 1.6 mm (0,060)- Klasik Tabanca & Yiksek Debili HVLP
Sivi Memesi Capi (basingli kap) 1.2 ila 1.6 mm (0,046 ila 0,060)-Klasik Tabanca& HVLP
Piskirtme Basinci 2.0ila 5.0 bar - Klasik Tabanca ve Yiiksek Debili HVLP
Kazan Basinci 0.7 ila 1.5 bar - Klasik Tabanca ve Yiiksek Debili HVLP

Her katta 100 - 220 mikronluk bir yas film kalinhgi ile 2 ila 3 kat uygulanir. Bu sekilde, 2 katlik
bir uygulamada 50 - 75 mikronluk bir kuru film kalinh@ saglanacaktir. Onerilen minimum kuru
film kalinig1 zimparalamadan 6nce 75 mikrondur. Bir tabanca uygulamasi sirasinda onerilen

maksimum film kalinhgi, 3 katta toplam 300 mikron yas film kalinhidi veya 100 mikron kuru film
kalinligidir.

NOT: Kuru puskirtme, boyanin zayif atomizasyonundan, puskirtme tabancasinin ylizeyden
¢ok uzakta tutulmasindan, yiksek hava sicakligindan, tinerin gok hizli buharlasmasindan veya
rizgarll kosullarda uygulanan kaplamadan kaynaklanabilir. PurGzli duz bir ylzeye
zimparalayin ve yeniden kaplayin. igne delikleri, filmde sikismis solventlerden veya son son
kat ylizeyinde kusurlara yol agabilecek yanlis uygulama tekniginden kaynaklanabilir

ALEXSEAL Finish Primer 442 ‘nin kuruma siresinin kisaltilmasi igin A4429 ALEXSEAL
Accelerator Finish Primer 442 kullanilir. Fazladan A4429 ALEXSEAL Accelerator Finish Primer
442 ‘nin kullaniimasi ayni zamanda karisimin kullanilma suresini kisaltir. Bu nedenle ek
miktarlar 6nerilmemektedir.

Reaksiyona girmis olan 442 epoksi astara %12.5 ‘e kadar A4429 eklenir, veya ana
malzemenin ve sertlestiricinin karistirnlmis her 1 galonuna (3.78 litre), 1 pint (0.47 litre) A4429
eklenir. A4429 ayni miktardaki tinerin de yerine geger.

A4429 kullanarak %12.5 inceltme elde etmek icin 2 quart (1.9 litre) ana malzeme, 2 quart (1.9
litre) sertlestirici, 1 pint (0.47 litre) A4429 karigtirilir. Ornek 1:1:1/4.

Bu hizlandiriciyr kullanarak %25 toplam inceltme ile ilgili karistirma igin A4429 ‘u kullanarak

%12.5 inceltine i/e R4042 Epoxy Primer Reducer ‘i kullanarak %12.5 inceltme gerekecektir.
Ornek : 1:1: “/4: “/4.
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9. Karigsimin kullanilabilirlik siiresi ve kuruma

Tavsiye edilen uygulama kosullari: min. sicaklik 15°C , %40 bagil nem — maks .sicaklik 30°C %80 bagil nem.

Uzerine sonraki katin uygulanmasi ile ilgili o o o o Maks. kuruma
minimum siirede sicaklik 15°C 20°C 25°C s80°C slresi
Karigimin kullanilabilirlik suresi — yaklasik 12 saat 12 saat 12 saat 12 saat YOK
Kgrlglmm A.4429 ALEXSEAL A:cce!erator Finish 6 saat 6 saat 6 saat 6 saat YOK
Primer 442 ile kullanilabilirlik suresi
Toz kuruma 90 dak. 60 dak. 45 dak. 30 dak. YOK
Hizlandiricisiz ilk kuruma 30 saat 24 saat 18 saat 14 saat YOK
A4f129 ALEXSEAL Accelerator Finish Primer 442 24 saat 18 saat 14 saat 12 saat YOK
ile ilk kuruma
Hizlandiricisiz tam kirlenme 11 glin 9 gin 7 gun 5 gin YOK
Uzerine ALEXSEAL Finish Primer 442 ‘nin diger 3 saat 2 saat 1 saat 1 saat 24 saat
katini uygulama minimum minimum minimum minimum maksimum
Uzerlng 202, 392 303 32.8’ 357 ve 501 dah" 12 saat 12 saat 12 saat 12 saat 24 saat
olmak Uzere diger Urunleri uygulama. Maksimum . ) ) - .

. - minimum minimum minimum minimum maksimum
siireden sonra zimparalama gereklidir
Agiklama : Yukaridaki gizelge yaklasik minimum ve maksimum sureleri gdstermektedir. Yizey sicaklidi, hava akimi,
dogrudan veya dolayl gines 1s1d1, tinerin miktari, ve film kalinhigi uygulama sirasinda buradaki sureleri etkileyecektir.
Kuruma agamasinda minimum sicaklik 15°C‘dir. ideal sicaklik : 25°C. Minimum uygulama kosulu, yogusma noktasinin
3°C Uzeri seklindedir.

10. Ambalaj

P4420
P4423
C4a427
R4042
A4429

ALEXSEAL Finish Primer 442 White
ALEXSEAL Finish Primer 442 Dark Gray
ALEXSEAL Finish Primer 442 Converter
ALEXSEAL Epoxy Primer Reducer
ALEXSEAL Accelerator Finish Primer 442

Yalnizca profesyonel kisiler kullanmalidir

1 Quart (0.95 litre) ve 1 Galon (3.78 litre)
1 Quart (0.95 litre) ve 1 Galon (3.78 litre)
1 Quart (0.95 litre) ve 1 Galon (3.78 litre)
1 Quart (0.95 litre) ve 1 Galon (3.78 litre)
1 Pint (0,47 litre)

Sayfa3/3
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