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Yacht Coatings
Teknik Veriler Sayfasi :

Premium Topcoat 501 45075/ T serisi

1. Girig

2. Uygulamanin
kapsami

3. Renk

4. Kaplanan alan

Teorik :

Uygulamada :

5. Boyanacak malzeme
icin 6n iglem

6. Ticari isimler

7. Karisim orani
Tabanca :

ALEXSEAL Premium Topcoat 501 ¢ift bilesenli, poliliretan esasli, dis ve i¢ uygulamalar igin tasarlanmis
bir Grindir. ALEXSEAL Premium Topcoat 501 ’in, gorintinin daha Ustlin bigcimde gbze carpmasini
saglayan cok parlak ve islak bir gérinudsu vardir. Bu Urtin 6zellikle yat endustrisi igin gelistiriimistir.

Uriiniin  6zel karakteristikleri, temizliemede ve bakimda kisalma saglarlarken ayni zamanda yatin
goérunumini ve degerini korurlar. Kurlendikten sonra ALEXSEAL Premium Topcoat 501, asir iklim
kosullar altinda bile dengeli ve miikemmel parlaklik ve renk de@erleri sunar. Bunlara ek olarak malzeme
mor-6tesi isinlara, tuzlu suya, aginmaya ve yakita gok dayaniklidir.

ALEXSEAL Premium Topcoat 501 tabanca veya firga ile yapilan uygulamalarda ¢ok parlak bir sonkat
olarak kullanilir. Bu boya, igte veya dista, strekli olarak suyun iginde kalmayan kisimlarda kullanilabilir.

ALEXSEAL Premium Topcoat 501, fabrikada ambalajlanan standart renklerde ve, istek Uzerine, seckin
renklerde verilir. Parca numaralari igin renk kataloguna veya fiyat listesine bakiniz.

Ayni uygulama dénemi icinde 2 - 3 kat veya paso olarak uygulandigi zaman ALEXSEAL Premium
Topcoat 501 ile kaplanan alanlar agagdida verilmigtir.
inceltme yapilmadan, reaksiyona giren kati maddelerin hacimca oranlari : beyazlar % 42, renkliler % 38.

Onerilen 50 - 100 mikron kuru film kalinhdi igin 6 m2/ litre.

Klasik Havali Tabanca Donanimi : Onerilen 50 - 100 mikron kuru film kalinhdi igin 3.6 m2/ litre.
Yuksek Debili Dusuk Basingh (HVLP) Havali Tabanca Donanimi :

Onerilen 50 - 100 mikron kuru film kalinh@r igin 4.5 m2/ litre.

Firca / Rulo ve Havasiz Tabanca Donanimi : Onerilen 50 - 100 mikron kuru film kalinigi igin 6 m?/ litre.

Boyanacak malzeme temiz ve kuru olmali, Uzerinde toz, gres, yag ve diger kirler bulunmamalidir.
En uygun performansi ve yapismayl saglamak igin ALEXSEAL Finish Primer 442 kullaniimalidir.
ALEXSEAL Finish Primer 442 ‘ye ‘e son zimpara uygulanmali ve 320 - 400 numara zimpara kagidi ile
pirlizsiiz bigcimde zimparalanmalidir.

Ana malzeme T.. ALEXSEAL Premium Topcoat 501 1 Quart & 1 Galon
Sertlestirici (tabanca) C5051 ALEXSEAL Topcoat Converter Spray 1 Quart & 1 Galon
Sertlestirici (firga) C5012 ALEXSEAL Topcoat Converter Brush 1 Pint & /2 Galon

Tiner hizl (tabanca) R5070 ALEXSEAL Topcoat Reducer Fast 1 Quart & 1 Galon
Tiner orta (tabanca) R5050 ALEXSEAL Topcoat Reducer Medium 1 Quart & 1 Galon
Tiner yavas (tabanca) R5030 ALEXSEAL Topcoat Reducer Slow 1 Quart &1 Galon
Tiner (firga) R5015 ALEXSEAL Topcoat Reducer Brush 1 Quart & 1 Galon
Hizlandirici A5035 ALEXSEAL Topcoat Accelerator 4 Ounce

Rulo Katki Maddesi  A5018 ALEXSEAL Topcoat 501 Roll Additive 4 Ounce

Hacimca 1 kisim T.... ALEXSEAL Premium Topcoat 501
Hacimca1 kisim C5051 ALEXSEAL Topcoat Converter Spray
Hacimca % 30 ila 37,5 ALEXSEAL Topcoat Reducer (yukaridaki listeden segilir)

Ornek : 1:1:34="% 37,5 inceltme

T0125 Clear Gloss hacimca % 40 ila 45 inceltilmelidir.
Ornek : 1:1: %10 = % 45 inceltme

Gerekli rediktor miktari uygulama sartlarina gore degisiklik gosterebilir.
Malzeme uygun biiyiiklikte bir boya filtresi ile filtrelenmelidir.

Yalnizca profesyonel kisiler kullanmalidir Sayfal/3

Bu veri sayfasinda yer alan bilgiler, arastirma ve gelistirme diizeyimize dayanmaktadir. Farkli isleme ve uygulama olanaklari nedeniyle,
kullanicinin amaglanan hedefe iliskin olarak gézden gecirmesi gereklidir. Mankiewicz'in hatali uygulamalar ve/veya uygunsuz kullanimla
ilgili her turld sorumlulugu acgikga harig tutulmustur. UrGiniin igslenmesi, bir boya uygulama protokoli araciligiyla tam olarak belgelenmelidir..
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Teknik Veriler Sayfasi :

Premium Topcoat 501 45075/ T serisi

8. Karisim orani
Firca ve Rulo :

9. Uygulama

Tabanca ile uygulama :

Firca/Rulo ile
uygulama :

Hacimca 2 kisim T....  ALEXSEAL Premium Topcoat 501 (Ana Renk)
Hacimca 1 kisim C5012 ALEXSEAL Topcoat Converter Brush
Hacimca % 16 ila 33 R5015 ALEXSEAL Topcoat Reducer Brush

Ornek : 2:1:1 =% 33 inceltme
Gerekli rediktor miktari uygulama sartlarina gore degisiklik gésterebilir. Uygulama sirasinda énceden
karistirlmis boya kabina ilave indirgeyici eklenebilir ve bu, akig tutarliligini ve sonugclari iyilestirecektir.

Not: A5018 Alexseal Sonkat Rulo Katki Maddesini karisik baz ve donustirtcu ile karistirdiktan sonra 15
dakikalik bir indiiksiyon siresi, A5018 Rulo Katkinin performansini ve sonuglarini iyilestirecektir. Daha
sonra reduktor ekleyin ve uygun sekilde hazirlanmis ylizeye yuvarlayin.

Malzeme uygun buyuklikte bir boya filtresi ile filtrelenmelidir.

Viskozite DIN 4 CUP: yaklasik 12 ila 16
san; Zahn #2 Signature Cup: = 15 - 17 sec, ISO 3mm: = 45-55 sec

Hazneli Sivi Memesi Capi 1.7 mm

Basing Kazani Besleme Sivi Memesi Capi 1.0ila 1.3 mm

Puskurtme Basinci 3.0 ila 5.0 bar

Kazan Basinci 0.7 ila 1.5 bar

Her katta 50 - 75 mikron yas film kalinhgi ile 2 ila 3 kat uygulanir. Katlar arasinda 20 - 60 dakikalik bir
solvent gikarma siresi kadar beklenir. Bu sekilde, 2 kat uygulandiginda 50 - 75 mikronluk bir kuru film
kalinhgr saglanacaktir. Bu sekilde, 3 kat uygulandiginda 75 - 112 mikronluk bir kuru film kalinligi elde
edilecektir. Tabanca uygulamasi icin 6nerilen maksimum film kalinligi, 3 katta toplam 225 mikron yas film
kalinhidi veya 75 mikron kuru film kalinh@idir.

Her katta 50 - 75 mikron yas film kalinligi ile 2 ila 3 kat uygulanir. Her kat, ilk kuruma durumunun
saglanmasi icin 12 - 24 saat kurutulmahdir. Katlar arasinda 320 - 400 ile zimpara yapilir. Bu sekilde, 2 kat
uygulandiginda 50 - 75 mikronluk bir kuru film kalinhgr saglanacaktir. Bu sekilde, 3 kat uygulama ile
50 - 112 mikronluk bir kuru film kalinhgi elde edilecektir.

Sadece Rulo ile Uygulama: A5018 Rulo Katkisi, Topcoat 501'i rulo ile uygularken firga ile ugma ihtiyacini azaltmak igin kullanilir.

Hizlandirici :

A5018 Rulo Katkisi, boya filmi yapismadan 6nce filmdeki kabarciklarin disari ¢ikmasina izin verir. Her
kanistinimig (katalizli ve indirgenmis) 1 litre (1 litre) ALEXSEAL Premium Topcoat 501, maksimum 1 kapak
veya 10 ml (1/3 ons) A5018 ALEXSEAL Topcoat 501 A5018 Rulo Katkisi eklenebilir.

ALEXSEAL Premium Topcoat 501 ’in kuruma suresini azaltmak igin A5035 ALEXSEAL Topcoat
Accelerator kullanilir. Karistirilan (reaksiyona giren ve inceltilen) her 2 quart (1,89 litre) ALEXSEAL
Premium Topcoat 501 icin maksimum 1 kapak veya 10 ml A5035 ALEXSEAL Topcoat Accelerator
eklenebilir. Daha fazla hizlandirict miktari, karigsimin kullanilabilirlik stresini azaltir ve 6nerilmemektedir.

Yalnizca profesyonel kisiler kullanmalidir Sayfa2/3

Bu veri sayfasinda yer alan bilgiler, arastirma ve gelistirme diizeyimize dayanmaktadir. Farkli isleme ve uygulama olanaklari nedeniyle,
kullanicinin amaglanan hedefe iliskin olarak gézden gecirmesi gereklidir. Mankiewicz'in hatali uygulamalar ve/veya uygunsuz kullanimla
ilgili her turld sorumlulugu acgikga harig tutulmustur. UrGiniin igslenmesi, bir boya uygulama protokoli araciligiyla tam olarak belgelenmelidir..
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Premium Topcoat 501 45075/ T serisi

10. Karigimin Kullanilabilirlik Siiresi ve Kuruma

Sonraki katin uygulanmasi ile ilgili minimum siirede 15°C 20°C 25°C 30°C Maks_._ kur'uma
sicakhk siresi
Karigimin kullanilabilirlik siresi - yaklasik 8 saat 8 saat 6 saat 4 saat 8 saat
Karigimin kuIIanllabll!rllk suresi - A5035 ALEXSEAL 4 saat 3 saat 3 saat 2 saat 4 saat
Topcoat Accelerator ile

Toz kuruma 90 dak. 60 dak. 45 dak. 30 dak. YOK
Toz kuruma - hizlandiricisiz 36 saat 30 saat 24 saat 18 saat YOK
Toz kuruma.- A5035 ALEXSEAL Topcoat 30 saat 24 saat 18 saat 12 saat YOK
Accelerator ile

Tam kirrlenme - hizlandiricisiz 21 giin 18 gun 14 gun 10 gun YOK
Yapls_ma saglandiktan fonra ek l.<at icin ALEXSEAL 90 dak. 60 dak. 45 dak. 30 dak. 16 saat
Premium Topcoat 501 ‘in sonraki katini uygulama

pzerlne baska Uriiniin u_y_gulanmaSL Zimparalamay!I 24 saat 24 saat 18 saat 12 saat YOK
iceren hazirlama gereklidir

Aciklama : Yukaridaki gizelge yaklasik minimum ve maksimum sureleri gdstermektedir. Yiizey sicakligi, hava akimi, dogrudan
veya dolayli giines 15181, segilen tiner hizi, ve film kalinli§i uygulama sirasinda buradaki sureleri etkileyeceklerdir.

Kuruma parametreleri A5035 ALEXSEAL Topcoat Accelerator kullanilarak ve ALEXSEAL Topcoat Reducer secilerek ayarlanabilir.
Kuruma asamasinda minimum sicaklik : 15°C. ideal sicaklik : 25°C.

Yalnizca profesyonel kisiler kullanmalidir Sayfa3/3

Bu veri sayfasinda yer alan bilgiler, arastirma ve gelistirme diizeyimize dayanmaktadir. Farkli isleme ve uygulama olanaklari nedeniyle,
kullanicinin amaglanan hedefe iligkin olarak gézden gegirmesi gereklidir. Mankiewicz'in hatali uygulamalar ve/veya uygunsuz kullanimla

ilgili her tuirli sorumlulugu agikga harig tutulmustur. Urliniin islenmesi, bir boya uygulama protokolii araciligiyla tam olarak belgelenmelidir..
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