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6. Astar Tabaka Markalari

ALEXSEAL HS Base Coat hizli kuruyan, ylksek katili (HS) iki bilesenli politiretan astar tabaka
olup, mikemmel drttucti 6zelliklerine sahiptir ve dzellikle verimli uygulamalar igin tasarlanmisgtir.
ALEXSEAL HS Clear Coat ile birlikte kullanildiginda, malzeme mikemmel kimyasal ve mekanik
direng gosterir ve son derece parlak ve degismez bir renge sahiptir.

Bu sistemin 3 adimda uygulanmasi gerekmektedir. Yalnizca plskulrtme ile uygulama.

1. Adim: Tabaka basina 40 - 60 mikronluk yas film kalinhdinda (WFT) puskuirtme uygulayarak
(renge bagdli olarak) 1 — 2 kat ALEXSEAL HS Base Coat uygulayin. Boylece, 1 kat uygulama
icin 20 - 30 mikronluk bir kuru film kalinhg! (DFT) elde edilir.

Bazi renklerde tam olarak gizlemeyi saglamak igin birden fazla tabaka gerekebilir. 20°C
sicaklikta 30 dakika boyunca ara kuruma suresi / kuruma dénemi gerekir. Bir puskirtme
uygulamasi esnasinda Onerilen maksimum film kalinidi toplamda 120 mikron WFT veya 75
mikronluk DFT'dir.

2. Adim: HS Baz Kat 25°C'de minimum 2 saat, daha dislk sicakliklar i¢cin daha uzun sureler,
sayfa 4'teki tabloya bakin, maksimum 5 giline kadar kuruduktan sonra, HS Baz Katin
sizdirmazhgini saglamak igin 2-3 kat ALEXSEAL Clear Coat uygulayin. ALEXSEAL HS Base
Coat'un maksimum yeniden kaplama suresi asiimamalidir. Asilmasi durumunda, ylzeyi ince
zimpara ile zimparalayin ve ALEXSEAL Wipe Down Solvent A9049 ile temizleyin. Not: Clear
Coat ile kaplanmig bandi mimkin olan en kisa surede, érnegin 2 saat sonra ¢ikarin.

3. Adim: Daha yuksek bir parlaklik seviyesi ve daha dayanikli bir ylizey elde etmek igin ikinci
bir ALEXSEAL Clear Coat uygulamasi yapin. Grafikler Adim 2 ve 3 arasina eklenebilir. Not:
Zimparalama sirasinda seffafligi kirmamak énemlidir, bu HS taban katinin rengini etkileyebilir
veya degistirebilir.

ALEXSEAL HS Base Coat / Clear Coat, yat alaninda i¢ veya dis kisimda kalici olarak suya
daldiriimayan yerlerde uygulanabilir.

ALEXSEAL HS Base Coat, standart fabrika ambalajli renklerde mevcuttur. Parga numaralari
icin renk kartelasina veya Urlin bilgisine bakiniz.

inceltme uygulanmadan reaksiyona giren kati maddelerin hacimce orani: Renge bagli olarak
%55 -70

Not: ALEXSEAL HS Base Coat igin kaplama oranlari baz ve déndstiiriicii igin verilmistir. Aktivatér, ana
malzeme ve dbndistlirticiiniin toplam miktarinin ylizdesine gore eklenir.

m2/ m2/ | ft?/ pm cinsinden Kuru
litre gal gal Film kalinhg:
Teorik olarak 11 42 462 50
Uygulamada
Klasik Havali Tabanca Donanimi 5,5 20,8 224 50
Yiiksek Debili Distik Basingli (HVLP)
Havali Tabanca Donanimi 6.8 26 280 20

Alt tabaka; temiz, kuru ve tozdan, gresten, yag ve diger kirlerden arindiriimis olmahdir. En etkili
performansi elde etmek ve yapismayl saglamak igcin ALEXSEAL Finish Primer 442
kullaniimalidir. ALEXSEAL Finish Primer 442'nin son zimparalama iglemi, 280, 320 veya
400 zimpara kagidi ile puruzsuz bir sekilde zimparalanmahdir.

ALEXSEAL HS Base Coat'un, yapistigindan emin olmak igin zimparalanan astar Uizerine 4 giin
icinde, eger disaridaysa 2 gun icinde uygulanmasi dnerilmektedir.

Ana Malzeme HXXxx ALEXSEAL HS Base Coat 0,75 Gal
Donustirtci Sprey C5047  ALEXSEAL HS Base Coat Converter  Ceyrek Galon
Aktivator Ortami R5541  ALEXSEAL HS Base Activator Medium Ceyrek Galon

Yavas Aktivator R5521  ALEXSEAL HS Base Activator Slow Ceyrek Galon

Sadece profesyonel kullanim igindir Sayfal/2

Bu veri sayfasinda yer alan bilgiler, arastirma ve gelistirme diizeyimize dayanmaktadir. Farkl igsleme ve uygulama olanaklari nedeniyle,
kullanicinin amaglanan hedefe iligkin olarak gézden gegirmesi gereklidir. Mankiewicz'in hatali uygulamalar ve/veya uygunsuz kullanimla ilgili
her tirl sorumlulugu agikga harig tutulmustur. Uriiniin igslenmesi, bir boya uygulama protokoli araciligiyla tam olarak belgelenmelidir.
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7. Astar Tabaka karigtirma

orani

8. Uygulama

Onarim Alanlari:

Coklu Renk Dizeni:

Hacimce 3 kisim
Hacimce 1 kisim
Hacimce 1 kisim
Ornek: 3:1:1

HXXXX
C5047

ALEXSEAL HS Base Coat
ALEXSEAL HS Base Coat Converter
ALEXSEAL HS Base Activator (yukaridaki listeden segin)

ALEXSEAL HS Clear Coat Activator (etkinlestiriimis inceltici)'in miktar sabittir ve
degistirilemez. Karistirlan malzeme uygulamadan énce uygun buyuklikte bir boya filtresi ile

filtrelenmelidir.

Base Coat Viskozitesi

Meme Capi Yergekimi Tabancasi
Meme Capi Piskirtme Kafali

Sivi Memesi Capi Basincli Kap

Puskurtme Basinci
Kazan Basinci

Zahn #2 signature: = 15 - 19 sn, DIN 4 kap 4mm: = 13 -
15 sn, ISO 3: = 70-80 sn

1,0 ila 1,3 mm (0,040 ila 0,051 ing) - Geleneksel ve HVLP
1,0ila 1,3 mm (0,040 ila 0,051 in¢) - Geleneksel ve HVLP
0,8 ila 1,0 mm (0,032 ila 0,040 ing) - Geleneksel ve HVLP
2,5ila 4,0 bar (40 ila 60 PSI) - Geleneksel ve HVLP
0,5ila 1,2 bar (7 ila 16 PSI) - Geleneksel ve HVLP

Spor tamir ve yedek pargalarinda renk farkliliklarini dnlemek igin orijinal uygulamanin kaplama
araligina sadik kalin. DUz kenarlardan kaginin, solma teknigi ile ¢aligin

ALEXSEAL HS Base Coat, ¢oklu renk diizenlerinin elde edilmesi i¢in en uygun malzemedir,
cunku temel kat boya hizli kurur ve 4 saat sonra bant yerlegtirilebilir. Farkli alanlarin
kapatilmasi igin, yliksek kaliteli bant kullanin (6rn. 3M Scotch Performance Renkli PVC Film
Bant 6893 19x66 mm). Farkl renkleri uyguladiktan sonra, tim ylzeyi Clear Coat ile kaplayin.

9. Base Coat Uygulama Siiresi ve Kurutma
En etkili uygulama ortami araligir minimum 15°C (60°F) %40 bagil nem ila 30°C (85°F) %80 bagil nem arasidir

Minimum kurutma siiresi sicakligi 15°C (60°F) | 20°C (68°F) | 25°C (77°F) | 30°C (85°F) '\S"l‘j‘r'fjs'lmum Kuruma
Uygulama Siresi - yaklas. 3 saat 2,5 saat 2 saat 1,5 saat UYGULANMAZ
Tozsuz 90 dk. 60 dk. 45 dk. 30 dk. UYGULANMAZ
Bant Kuruma 5 saat 4 saat 3 saat 2 saat UYGULANMAZ
Tamamen Kurlenmis 10 gin 7 gln 7 gin 7 gln UYGULANMAZ
ALEXSEAL HS Base Coat'un ek

katlarinin uygulanmasinin ardindan 45 dk. 30 dk. 30 dk. 15 dk. 5 giln

yeniden kaplama

ALEXSEAL Clear Coat ile yeniden N

kaplama 4 saat 3 saat 2 saat 2 saat 3 gun

Not: Yukaridaki sema yaklasik minimum ve maksimum sureleri yansitmaktadir. Yuzey sicakligi, hava akisi, dogrudan
veya dolayli glines 1s1d1, inceltici miktari ve/veya secimi ve film kalinhi§i, uygulama esnasinda gercek yapisma, yeniden kat
atma, izerine kat atma ve kuruma siirelerini etkileyecektir. Kuruma safhasinda minimum sicaklik 15°C (60°F)'dir. ideal
sicaklik: 25°C (77°F). Minimum uygulama kosulu yogusma noktasinin 3°C (5,4°F) izerinde olmalidir.

kullanicinin amaglanan hedefe iligkin olarak gézden gegirmesi gereklidir. Mankiewicz'in hatali uygulamalar ve/veya uygunsuz kullanimla ilgili
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her tiirlii sorumlulugu agikga harig tutulmustur. Uriiniin islenmesi, bir boya uygulama protokolii araciligiyla tam olarak belgelenmelidir.
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