+AEEXSEAL

Yacht Coatings
Teknik Veriler Sayfasi :

Fine Filler 303 154-22 [ P3033

1. Giris

2. Uygulamanin
kapsami

3. Renk

4. Kaplanan alan

ALEXSEAL Fine Filler 303, solvent gerektirmeyen, epoksi bazli, cekme yapmayan ve suya
direncli saglam bir katman bi¢iminde kurlenen bir macundur. Bu Uriin, ALEXSEAL Fairing
Compound 202 ‘nin ve Super Build 302 veya Finishing Primer 442‘nin arasinda ideal olarak
kullanihr.

ALEXSEAL Fine Filler 303 ¢gabuk kurur. Bu trtinin mikemmel zimparalanma 6zellikleri vardir.

Kurlenmis film, ustiin mekanik direng 6zellikleri saglar.

ALEXSEAL Fine Filler 303, dogru bigcimde hazirlanmisg olan ylzeylerdeki duzglnsuzlikleri
gidermek igin kullaniir ve su kesiminin Uzerindeki ve altindaki yuzeylere uygulanabilir.
ALEXSEAL Fine Filler 303 su kesiminin altinda kullanilacak ise ALEXSEAL Finishing Primer
401 ile kaplanmalidir.

Karigimin rengi : Kum Rengi
Ana malzeme : Acik Gri
Sertlestirici : Bej

inceltme yapilmadan, reaksiyona giren kati maddelerin hacimca orani : % 100

ALEXSEAL Fine Filler 303 ile kaplanan alan, gerekli olan dolgunun derinligine ve ayrica,
dizeltilecek yUzeyin boyutlarina bagl olacaktir.
Kaplama alanlari ana malzeme ve sertlestirici karigimi igin verilmigtir.

2 Tavsiye ed.
mie/ g:l/ g;ll Kuru film kal.
pm (mils)
Teorik 20 76 818 50(2)
Uygulamada 20 76 818 |50(2)

5. Boyanacak malzeme
icin on iglem

6. Ticari isimler

Boyanacak malzeme temiz ve kuru olmali, Uzerinde toz, gres, yag ve dider kirler
bulunmamalidir.

ALEXSEAL Fine Filler 303, zimparalanmis ALEXSEAL astarlarin, macunlarin veya jelkot ve ham
recine zeminlerin Uzerine yuzey dizeltici olarak uygulanabilir. Yizey 80 ila 150 numara ile
zimparalanmalidir. Fiberglas regine, 36 - 60 numara ile kaba zimparalanmali ve/veya
kumlanmahdir. Herhangi bir profilin ylzeyi ve dibi, mat ve kaba giziklendirilmis olmal ve
buralarda parlak noktalar bulunmamalidir.

ALEXSEAL Fine Filler 303, sonkat boyanin uygulanmasindan énce ALEXSEAL Super Build 302
ve Finishing Primer 442 ile kaplanmalidir.

En iyi mekanik direng degerleri, ylizeyin dnerilen bigimde hazirlanmasi ile elde edilir.

Ana malzeme P3033 ALEXSEAL Fine Filler 303 2 Galon (7.56 litre)

Sertlestirici C3034 ALEXSEAL Fine Filler 303 Converter 1 Galon (3.78 litre)
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7. Karisim orani

8. Uygulama

Hacimce 2 kisim P3033 ALEXSEAL Fine Filler 303
Hacimce 1 kisim C3034 ALEXSEAL Fine Filler 303 Converter

ALEXSEAL Fine Filler 303 tiner ile inceltilmemelidir

Uygulama donanimi : Malalar, spatulalar, diiz kenarli geregler

Karistirma igleminin denetim altinda tutulmasi icin ALEXSEAL Fine Filler 303 ‘Un bilesenlerinin
farkli renkleri vardir. Karistirildiktan sonra macunun rengi homojen bir renk olmaldir. Ana
malzeme ve sertlestirici tam olarak karistirilmaz ise yanlis bicimde kirlenen bir macun ortaya
cikabilecektir. Karistirma, yavas donen macun Kkaristiricilari ile mekanik olarak veya el
ile yapilabilir. Yiksek devirli kanstiricilar kullaniimamalidir. Karigtirma sirasinda hava
kabarciklarinin karigimin icine girmesinden kaciniimalidir.

Uriin, spatula veya mala ile kolayca uygulanabilir. Hava ceplerinin karigsimin igine girmesinden
kaginilmalidir. Uriiniin yiizeye ince katmanlar bigiminde uygulanmasi ve (riiniin diiz kenarli bir
gerec ile siyrlmasindan once istenen kalinhga getirilmesi, uygulanan Urinin iginde hava
ceplerinin yaratilmasinin 6nlenmesine yardimci olacaktir.

Gereglerin temizlenmesi icin tiner olarak R4042 ALEXSEAL Epoxy Primer Reducer kullanilabilir.
ALEXSEAL Fine Filler 303, 100 - 150 numara ile mastar zimparalanmalidir. 150 veya daha ince
numara ile mastar zimparalamak, son kati boyanmis sistemdeki zimpara giziklerinin izlerinin
onlenmesine yardimci olacaktir.

9. Karigimin kullanilabilirlik stresi ve kuruma

Tavsiye edilen uygulama kosullari: min.sicaklik 15°C , %40 bagil nem — maks.sicaklik 30°C %80 bagil nem.

Kuruma ile ilgili minimum surede sicaklik 15°C 20°C 25°C 30°C Maks. sire
Karigimin kullanilabilirlik siresi - yaklagik 2 saat 90 dak. 45 dak. 30 dak. YOK
Zimparaya gelme siresi 48 saat 24 saat 18 saat 12 saat YOK
ik kuruma 48 saat 24 saat 18 saat 12 saat YOK
Tam kurlenme 9 gun 7 gln 5gln 31, gin YOK

ALEXSEAL Fine Filler 303 ‘Un Uzerine sonraki kendi kati, minimum zimparaya gelme surelerinden sonra
uygulanmalidir. 303 ‘Un katlarinin arasindaki yapismayi saglamak igin 80 ila 120 numara ile gizikli zimparalama 6nerilir

Uzerine 302 ve 442, minimum siireden sonra ve yiizeyin 100 ila 150 numara ile mastar zimparalanmasindan sonra
uygulanabilir. Mastar zimparalamanin 150 veya daha ince numara ile tamamlanmasi, sonkat boyadaki zimpara
gGiziklerinin izlerinin 6nlenmesine yardimci olacaktir.

Aciklama : Yukaridaki gizelge yaklasik minimum ve maksimum sureleri gostermektedir. Yizey sicakhgi, hava akimi,
dogrudan veya dolayli giines 1s1d1, tinerin miktari, ve film kalinligi uygulama sirasinda buradaki sireleri etkileyecektir.
Kuruma asamasinda minimum sicaklik 15°C ‘dir. ideal sicaklik : 25°C. Minimum uygulama kosulu, yogusma noktasinin
3°C Uzeri seklindedir.
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