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Acrylic Topcoat X X serisi

1. Girig

2. Uygulama araligi

3. Renk

4. Kapsam

5. Alt zemin 6n iglem

6. Ticari Markalar

7. Karigim Orani

ALEXSEAL Acrylic Topcoat X, en son akrilik ve polyester teknolojisini bir araya getiren iki
bilesenli bir son kattir. Yatcilik endustrisi igin tasarlanan ALEXSEAL Acrylic Topcoat X, yiiksek
parlakhda sahiptir ve olaganusti bir gérsel derinligi vardir.

Uriin kolayca uygulanir ve gok iyi bir yayiima saglar. Kisa bir kuruma siresinden sonra
ALEXSEAL Acrylic Topcoat X kolayca zimparalanabilir ve cilalanabilir. Mikemmel renk
stabilitesine sahiptir ve UV iginlarina, tuzlu suya, asinmaya ve yakit gibi kimyasallara kargi ek
direng¢ sunar.

ALEXSEAL Acrylic Topcoat X kuruduktan sonra kolayca zimparalanir/pasta yapilir/cilalanir.
Sirekli su altinda kalmayan dis alanlarda kullanilabilir.

ALEXSEAL Acrylic Topcoat X, standart fabrika Uretimi renklerde ve istek Uzerine 6zel
renklerde temin edilebilir. Renk secenekleri igin renk kartelasina veya Uriin kataloglarina
bakiniz.

inceltme yapilmadan, hacimce kati madde orani: seffaf %47, beyaz %60, renkli %57.
Not: Kaplama alani oranlari baz malzeme ve sertlestirici igin verilmistir. Inceltici, baz malzeme ve
sertlestiricinin toplam miktarinin yiizdesine gére eklenir.

m2/ | m2/ ft2/ | um cinsinden Kuru

litre | gal gal Film kalinhgi (mils)
Teorik 86 |34 350 | 70 (3)
Uygulamada
Klasik Havali Tabanca Donanimi 52 |20 210 | 70 (3)
¥Uksek Debili Dustik Basingh (HVLP) Havali 65 |25 263 | 70 (3)
abanca Donanimi

Alt zemin; temiz, kuru ve tozdan, gresten, yag ve diger kirlerden arindiriimis olmalidir. Optimum
performans ve yapisma elde etmek icin ALEXSEAL Finish Primer 442 o6nerilir. ALEXSEAL
Finish Primer 442'nin son zimpara iglemi, 320 numara zimpara ile yapiimahdir.

ALEXSEAL Sonkat, 4 gin icinde ya da dis mekansa yapisma saglamak i¢in zimparadan 2 gin
sonra uygulanmalidir. I¢ mekan uygulamalarinda satis temsilciniz ile siire uzatmalari hakkinda
konusun.

Baz boya X.... ALEXSEAL Acrylic Topcoat X (Ana Renk) 1 Ceyrek Galon ve 1 Gal
Tabanca C5120 ALEXSEAL Acrylic Topcoat X Converter 1Pt& % Gal
sertlestiricisi Spray

Akrilik R5101  ALEXSEAL Akrilik Redlktor #1 Standart 1 Ceyrek Galon ve 1 Gal
Reduktor

Akrilik R5102  ALEXSEAL Akrilik Reduktor #2 Soguk 1 Ceyrek Galon ve 1 Gal
Reduktor

Hizlandirici A5035 ALEXSEAL Topcoat Accelerator 4 ons

Hacimce 2 kisim X.... ALEXSEAL Acrylic Topcoat X (Ana Renk) ALEXSEAL
Hacimce 1 kisim C5120 Acrylic Topcoat X Converter Spray

Hacmen %40 - 60 R.... ALEXSEAL Acrylic Reducer (yukaridaki listeden segin)

Ornek: 2:1:1,5 = %50 inceltme
Gerekli reduktdr miktari uygulama kosullarina baglh olarak degisebilir.

Karigtirilan malzeme uygulamadan 6nce filtrelenmelidir. Malzeme uygun buyklikte bir boya
filtresi ile filtrelenmelidir.

Sadece profesyonel kullanim icindir Sayfal/3

Bu veri sayfasinda yer alan bilgiler, arastirma ve gelistirme diizeyimize dayanmaktadir. Farkli isleme ve uygulama olanaklari nedeniyle,
kullanicinin amaglanan hedefe iliskin olarak gézden gegirmesi gereklidir. Mankiewicz'in hatali uygulamalar ve/veya uygunsuz kullanimla
ilgili her turlt sorumluludu acgikg¢a hari¢ tutulmustur. Urlinuin islenmesi, bir boya uygulama protokolu araciligiyla tam olarak belgelenmelidir..
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8. Uygulama

Uygulama:

Firga/Rulo ile uygulama:

Hizlandirici:

Cilalama:

Zahn #2 Signature Viskozite Kabi: e 18 - 22 sn, DIN 4 kap 4mm: e 13 - 16 sn.,
1SO 3mm e 60 - 80 sn.

Meme Capi Ustten depolu 1,0ila 1,4 mm (0,039 ila 0,055 in¢) - Geleneksel ve

Tabanca HVLP

Meme Capi alttan depolu 1,6 mm (0,063 in¢) - Geleneksel ve HVLP

Memesi Capi Basingli Kap 1,0ila 1,3 mm (0,039 ila 0,051 in¢) - Geleneksel ve
HVLP

Piskirtme Basinci 3,0 ila 5,0 bar (42 ila 60 PSI) - Geleneksel ve HVLP

Kazan Basinci 0,7 ila 1,5 bar (10 ila 20 PSI) - Geleneksel ve HVLP

Airless Donanimi 0,18 ila 0,28 mm (0,007 ila 0,011 ing)

Giris basinci 3,0 ila 5,0 bar (42 ila 70 PSI)

Kat basina 50 - 75 mikronluk (2 - 3 mil) 1slak film kaliniginda (WFT) 2 kat sprey uygulayin.
Kaplamalar arasinda 20 - 60 dakika bekleyin. Bdylece, 2 kat uygulama igin 40 - 60 mikronluk
(1,5 - 2 mil) bir kuru film kalinhd1 (DFT) elde edilir. Bir sprey uygulamasi sirasinda 6nerilen
maksimum film kalinhgi 3 kat ve toplamda 300 mikron (12 mil) WFT ya da 100 mikron (4 mil)
DFT'dir.

Kat bagina 50 - 75 mikronluk (2 - 3 mil) i1slak film kalinhginda (WFT) 2 - 3 kat uygulayin. Her
kat 12 - 24 saat boyunca kuru bant asamasina kadar kurulmalidir. Her kat arasinda 320 - 400
numara zimpara ile zimparalayin. Bdylece, 2 kat uygulama icin 30 - 50 mikronluk (1,5 - 2 mil)
bir kuru film kalinhgi (DFT) elde edilir. 3 kath uygulamada bu iglem 50 - 70 mikronluk (2 - 3 mil)
bir kuru film kalinligi (DFT) saglayacaktir.

ALEXSEAL Topcoat Accelerator, ALEXSEAL Acrylic Topcoat X'in kuruma suresini azaltmak
icin kullanilir. Her karigim igin (sertlestirici ile karistirimis ve tiner eklenmis olarak) 2 ceyrek
galon (2 litre) ALEXSEAL Acrylic Topcoat X, maksimum 3 kapak ya da 30 ml (1 ons)
ALEXSEAL Topcoat Accelerator eklenebilir. ilave hizlandirici miktarlar kap émriinii azaltir ve
Onerilmez.

Alexseal Acrylic Topcoat X cilalanabilir. Bazi durumlarda, ylzeyin sonlandirmasini / parlakhgini
belirli bir stire sonra yenilemek gerekebilir.

Daha ayrintili bilgi icin lutfen parlatma posterimize ve Tl "Polishing" bélimine bakiniz.

Sadece profesyonel kullanim icindir Sayfa2/3

Bu veri sayfasinda yer alan bilgiler, arastirma ve gelistirme diizeyimize dayanmaktadir. Farkli isleme ve uygulama olanaklari nedeniyle,
kullanicinin amaglanan hedefe iliskin olarak gézden gegirmesi gereklidir. Mankiewicz'in hatali uygulamalar ve/veya uygunsuz kullanimla
ilgili her turlt sorumluludu acgikg¢a hari¢ tutulmustur. Urlinuin islenmesi, bir boya uygulama protokolu araciligiyla tam olarak belgelenmelidir..
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10. Kap Omrii ve Kuruma

En etkili uygulama ortami araligi minimum 15°C (60°F) %40 bagil nem ila 30°C (85°F) %80 bagil nem

arasidir
Sonraki katin uygulanmasi igin gereken o o o o o o o o Maksimum
suredeki sicaklik 15°C (60°F) | 20°C (68°F) | 25°C (77°F) 30°C (85°F) Kuruma Suresi
Kap omri 6 saat 4 saat 3 saat 2 saat UYGULANMAZ
Kap Omrii - ALEXSEAL Accelerator ile 3 saat 3 saat 2 saat 2 saat UYGULANMAZ
Toz kuruma 90 dk. 60 dk. 45 dk. 30 dk. UYGULANMAZ
Cilalanabilir - hizlandirici olmadan 36 saat 30 saat 24 saat 18 saat UYGULANMAZ
Tape Dry - ALEXSEAL Accelerator 30 saat 24 saat 18 saat 12 saat UYGULANMAZ
olmadan
Tape Dry - ALEXSEAL Accelerator ile 18 saat 12 saat 9 saat 6 saat UYGULANMAZ
Tam Kurumus - hizlandirici olmadan 21 gin 18 glin 14 gin 10 glin UYGULANMAZ
llave ALEXSEAL Acrylic Topcoat X kati | o) 60 dk. 45 dk. 30 dk. 16 saat
uygulamasi icin gereken sire (tabanca)
Bagka bir urln ile Grindn Uzerini boyama.
Maks. slireden sonra zimparalama da 24 saat 24 saat 18 saat 12 saat 24 saat
dahil hazirlama gereklidir

Not: Yukaridaki sema yaklasik minimum ve maksimum sureleri yansitmaktadir. Yizey sicakhdi, hava akisi, dogrudan veya
dolayl glines 1s1d1, inceltici miktari ve/veya segimi ve film kalinhdi, uygulama esnasinda gergek yapisma, yeniden kat atma,
lizerine kat atma ve kuruma siirelerini etkileyecektir. Kuruma safhasinda minimum sicaklik 15°C (60°F)'dir. Ideal sicaklik:

25°C (77°F). Minimum uygulama kosulu yogusma noktasinin 3°C (5,4°F) tzerinde olmalidir.

Sadece profesyonel kullanim igindir

Sayfa3/3

Bu veri sayfasinda yer alan bilgiler, arastirma ve gelistirme diizeyimize dayanmaktadir. Farkli isleme ve uygulama olanaklari nedeniyle,
kullanicinin amaglanan hedefe iliskin olarak gézden gegirmesi gereklidir. Mankiewicz'in hatali uygulamalar ve/veya uygunsuz kullanimla
ilgili her turlt sorumluludu acgikg¢a hari¢ tutulmustur. Urlinuin islenmesi, bir boya uygulama protokolu araciligiyla tam olarak belgelenmelidir..
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