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1. Wstep Powtoka ochronna ALEXSEAL to jednosktadnikowy materiat na bazie wody tworzacy elastyczng
powtoke wykorzystywang do tymczasowej ochrony powtok malarskich, chronigcg przed drobnymi
zarysowaniami, zabrudzeniami i dziataniem warunkéw atmosferycznych podczas budowy i transportu
jachtow.

Mozliwos¢ tatwego usuniecia odpornej na rozdarcie powtoki ochronnej zachowana jest przez okres do
6 miesiecy, nawet w przypadku poddania jej przyspieszonemu starzeniu w podwyzszonej temperaturze.

2. Zakres Powtoka ochronna ALEXSEAL moze by¢ wykorzystywana do ochrony w petni utwardzonych powtok
aplikacji lakierniczych, powierzchni szklanych oraz ze stali nierdzewnej podczas przechowywania, montazu i
transportu. Powtoka ochronna ALEXSEAL nie powinna pozostawaé na $wiezo pomalowanych
powierzchniach przez okres dtuzszy niz 6 miesigecy.
Uwaga: Zdecydowanie zaleca sie przeprowadzenie probnego natozenia powtoki w celu potwierdzenia jej
przydatnosci w przypadku kazdej z powierzchni objetej tymczasowg ochrong. Powtoki nie nalezy
stosowa¢ na niemalowane powtoki zelkotowe, powierzchnie poliweglanowe oraz drewno. Na powioke
ochronng ALEXSEAL nie nalezy naktada¢ innych produktéw ALEXSEAL.

Kolor Jasnoniebieski
Wydajnosé Objetosciowa zawartos¢ czesci statych: 50 %

Uwaga: Wydajnos¢ krycia powtoki ochronnej ALEXSEAL oparta jest na 100% wydajnosci metody naktadania.
Rzeczywista wydajno$c¢ krycia bedzie sie rézni¢ w zaleznosci od wyboru metody naktadania i sprzetu naktadajgcego.
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5. Wstepna Powtoka ochronna ALEXSEAL naktadana jest bezposrednio na utwardzong powtoke lub bezposrednio
obrébka na podtoze. W przypadku warstwy wierzchniej ALEXSEAL Premium Topcoat 501 nalezy pozwoli¢ na jej
podioza utwardzenie przez okres minimum 10 dni w temperaturze 20°C (68°F) przed natozeniem powtoki

ochronnej ALEXSEAL. Nalezy zadbac¢, by wszystkie swiezo malowane powierzchnie oraz punktowe
naprawy powtoki lakierniczej zostaly utwardzone we wspomniany sposob. Przeplyw powietrza,
temperatura i wilgotno$¢ stanowig istotne czynniki wptywajace na czas utwardzania powtoki po jakim
mozliwe jest natozenie nastepnej warstwy. Powierzchnia powinna by¢ czysta, sucha, wolna od smaroéw,
olei i innych zabrudzen.

Probne natozenie nalezy wykona¢ przed zastosowaniem produktu/ rozpoczeciem proceséow
produkcyjnych w celu sprawdzenia, czy produkt jest odpowiedni do stosowania z okreslonym podtozem.

6. Nazwy Materiat bazowy Powtoka ochronna S8010 ALEXSEAL
handlowe

7. Stosunek Powloka ochronna ALEXSEAL jest produktem jednosktadnikowym i wymaga jedynie doktadnego
mieszania rozmieszania przed rozpoczeciem nakfadania. Powtoki ochronnej ALEXSEAL nie nalezy rozcienczac.

8. Aplikacja Powtoka ochronna ALEXSEAL moze by¢ naktadana sprzetem natryskowym oraz watkiem.

W celu uzyskania jak najbardziej jednorodnej i gtadkiej powierzchni nalezy zastosowac natrysk. Unikac
naciekéw, zaciekéw i innych niedoskonatosci, poniewaz mogg one spowodowaé uszkodzenie chronionej
powierzchni.

Wylacznie do uzytku profesjonalnego Stronalz3

Informacje zawarte w niniejszej karcie charakterystyki opierajg sie na prowadzonych przez nas pracach badawczo-rozwojowych.
Uzytkownik jest zobowigzany do oceny zgodnosci produktiu z przewidywanym przeznaczeniem w zwigzku z réznymi mozliwosciami
obrébki i aplikacji. Niniejszym wyraznie wylgcza sie wszelkg odpowiedzialno$é firmy Mankiewicz za nieprawidiowa aplikacje i/lub
niewtasciwe  wykorzystanie. Przetwarzanie produktu musi byé w petni udokumentowane protokotem aplikacji farby.
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Naktadanie
natryskowe:

Naktadanie z
uzyciem watka:

Usuwanie:

Lepkosé N.D.

Wielkos$¢ dyszy pistoletu grawitacyjnego Od 25mm do 3,0mm (od 0,100 do 0,120)
konwencjonalny

Wielkos$¢ dyszy do cieczy agregatu natryskowego  Od 2,0 mm do 2,5 mm (od 0,790 do 0,980)
konwencjonalny

Cisnienie natrysku (pistolet grawitacyjny) Od 1,7 bar do 2,4 bar (od 25PSI do 35 PSI)
konwencjonalny

Cisnienie natrysku (zbiornik cisnieniowy) Od 2,0 bar do 2,8 bar (od 30 PSI do 40 PSI)
konwencjonalny

Cisnienie agregatu Od 1,0 bar do 2,0bar (od 15PSI do 30 PSI)

konwencjonalny

Natozy¢ pojedynczg warstwe o grubosci powtoki na mokro (WFT) 150-250 mikronéw (6—10 mili). Tak
przeprowadzona aplikacja umozliwi to powstanie warstwy o grubosci powtoki na sucho (DFT) 75-125
mikronéw (3-5 mili). W celu zapewnienia fatwego usuwania materiatu wymagana jest minimalna grubos¢
powtoki na sucho wynoszaca 75 mikronéw (3 mile). W przypadku tego produktu bardzo wazne jest
niedopuszczenie do powstawania mgty lakierniczej, poniewaz jej slady mogg by¢ bardzo trudne do
usuniecia. Nalezy je usung¢ tak szybko, jak to mozliwe, przy uzyciu mokrego recznika lub ggbki.

Natozy¢ dwie do trzech warstw, zapewniajgc minimalng grubosé powtoki na mokro (WFT) 150 mikronéw
(6 mili). Pierwsza warstwa powinna wyschna¢ do poziomu pozwalajgcego na uzycie tasmy przed
natozeniem drugiej warstwy. Pozwoli to na osiagniecie grubosci powtoki na sucho (DFT) 100 mikronéw
(4 mile) przy 2-warstwowej aplikacji. Nastepng warstwe nalezy naktadac¢ watkiem w kierunku
prostopadtym lub skosnym do poprzednie;.

Uwaga: Podczas naktadania powtoki ochronnej ALEXSEAL zaleca sie¢ zamaskowanie tasma krawedzi
zewnetrznych oraz wszelkich szczelin w drzwiach i pokrywach, zawiaséw, elementéw wyposazenia i
innych przeszkdd mogacych utrudni¢ usunigcie powtoki po jej wyschnigciu. Po natozeniu powtoki
ochronnej ALEXSEAL usung¢ tasme w celu uzyskania rownych krawedzi i linii, ktore nastepnie utatwig
usuwanie materiatu w duzych nieprzerwanych arkuszach. Jezeli pozwoli sie¢ powtoce ochronnej na
whikniecie do szczelin i zakamarkdw, znacznie utrudni to usuniecie powtoki. Tasma maskujgca powinna
zostaé usunieta na mokro w celu unikniecia odklejenia powtoki podczas usuwania tasmy po jej
wyschnieciu. Sprzet do naktadania nalezy natychmiast doktadnie umy¢ w wodzie.

Pozwoli¢ powtoce ochronnej ALEXSEAL na catkowite wyschniecie. W celu usuniecia podnie$¢ krawedz
materiatu i odklei¢ go od podioza. Produkt nalezy usuwa¢ w temperaturach z przedziatu od 10°C (50°F)
do 32°C (90°F), przy czym najlepsze rezultaty osiggnaé mozna w temperaturze od 18°C (65°F) do 24°C
(75°F). Przy nizszych temperaturach powtoka moze nie odklei¢ sie w catosci. Przy wyzszych
temperaturach powtoka moze charakteryzowac sie zwigkszong przyczepnoscia.

Powtoka ochronna ALEXSEAL moze pozostawi¢ na powierzchni warstwy wierzchniej powtoki delikatng
mgietke. Zazwyczaj problem ten ustepuje samoistnie w krétkim okresie czasu (24 godziny). Jezeli po tym
czasie pozostaje on widoczny, nalezy przemy¢ miejsce srodkiem A5005 ALEXSEAL Premium Wash
Down (patrz osobna karta danych technicznych).
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9. Okres Jest to produkt jednosktadnikowy wysychajgcy na powietrzu.
przydatnosci

10. Schniecie
Temperatura dla minimalnego czasu 15°C (60°F) | 20°C (68°F) 25°C (77°F) 30°C (85°F) Czas maks.
Okres przechowywania (w przyblizeniu) | n/d n/d n/d n/d n/d
Petne utwardzenie 48 godzin 42 godzin 36 godzin 28 godzin n/d
Naktadanie kolejnej warstwy 2 godzin 2 godzin 1 godz. 1 godz. Brak

Uwaga: Powyzszy schemat przedstawia przyblizony czas minimalny i maksymalny. Temperatura powierzchni, przeptyw
powietrza, $wiatto stoneczne dziatajgce bezposrednio i posrednio oraz grubo$é warstwy maja wptyw na rzeczywiste
wartosci czasu przy stosowaniu produktu.

Minimalna temperatura w fazie schniecia wynosi 15°C (60°F). Idealna temperatura wynosi 25°C (77°F). Wysoka
wilgotnos¢ powoduje wolniejsze schniecie produktu niz niska. Idealna wilgotno$c¢: 60 %.

S8010 Powioka ochronna ALEXSEAL

Powtoka ochronna ALEXSEAL jest produktem na bazie wody i nalezy jg chroni¢ przed zamarznigciem.

11. Opakowania 5 galonow
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