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Premium Topcoat 501 Seria T

1. Wstep

2. Zakres aplikacji

3. Kolor

4. Wydajnos¢

5. Wstepna obrobka
podtoza

6. Nazwy handlowe

Produkt do wykonywania warstwy nawierzchniowej ALEXSEAL Premium Topcoat 501 to
dwuskfadnikowa poliuretanowa powtoka przeznaczona do zastosowan na powierzchniach
zewnetrznych i wewnetrznych. Produkt do wykonywania warstwy nawierzchniowej ALEXSEAL
Premium Topcoat 501 zapewnia duzy potysk i wrazenie mokrej warstwy, a tym samym dobry
efekt wizualny. Ten produkt zostat wyprodukowany specjalnie dla branzy jachtowe;j.

Dzieki wyjatkowym cechom produktu mozna ograniczy¢ czyszczenie i konserwacije,
réwnoczesnie zachowujgc wyglad i wartosc¢ jachtu. Po utwardzeniu produkt do wykonywania
warstwy nawierzchniowej ALEXSEAL Premium Topcoat 501 oferuje doskonaty potysk oraz
stabilnos¢ koloru, nawet w ekstremalnych warunkach klimatycznych. Ponadto materiat
charakteryzuje sie duzg odpornoscig na promieniowanie UV, wode morska, Scieranie i paliwo.

Produkt do wykonywania warstwy nawierzchniowej ALEXSEAL Premium Topcoat 501 jest
stosowany jako powtoka nawierzchniowa do uzyskiwania wyjgtkowo duzego potysku w
aplikacjach natryskowych i przy uzyciu pedzla. Moze by¢ uzywany wewnatrz lub na zewnatrz w
miejscach, ktére nie sg na state zanurzone w wodzie.

Produkt do wykonywania warstwy nawierzchniowej ALEXSEAL Premium Topcoat 501 jest
dostepny w standardowych kolorach przygotowanych fabrycznie oraz w kolorach
niestandardowych dostarczanych na zaméwienie. Numery seryjne znajdujg sie na karcie
koloréw i w opisie produktu.

Czesci state katalizowane bez rozcienczania: biate 42%, kolorowe 38%.
Uwaga: Wydajno$c przedstawiono dla bazy i konwertera. Rozcienczalnik dodaje sie jako procent catkowitej
ilosci bazy i konwertera.

m2/ |m?/ |stopa przy DFT w
litr gal kw./gal |pm (mil)
Teoretyczne/Uzycie pedzla i watka 6 22,7 |244 75 (3)
Praktyczny
Konwencjonalny sprzet do natrysku pneumatycznego | 3,6 13,6 |146 75 (3)
Sprzet do natrysku pneumatycznego HVLP 4,5 17 183 75 (3)

Podtoze musi by¢ czyste, suche i wolne od pytu, smaru, oleju i innych zanieczyszczen. Aby
uzyskac¢ optymalng wydajnosc¢ i przyczepnos¢, zaleca sie uzycie srodka wierzchniego
ALEXSEAL Finish Primer 442. Konncowe szlifowanie srodka wierzchniego ALEXSEAL Finish
Primer 442 powinno polega¢ na wygtadzeniu za pomoca papieru sciernego piaskowego o
grubosci 280-400.

Zaleca sie natozenie powtoki nawierzchniowej ALEXSEAL Topcoat w ciggu 4 dni, lub 2 dni w
przypadku powierzchni zewnetrznych, po oszlifowaniu, aby zapewni¢ przyczepnosé.

Materiat bazowy T.... Produkt do wykonywania warstwy nawierzchniowej
(ALEXSEAL Premium Topcoat 501) (kolor bazowy)
1 KWARTAi 1 GALON
Konwerter w aerozolu C5051 Konwerter w formie aerozolu do wykonywania warstwy
nawierzchniowej (ALEXSEAL Topcoat Converter Spray)
1 KWARTAi 1 GALON
Pedzel do konwertera C5012 Pedzel do konwertera do powtoki nawierzchniowej
(ALEXSEAL Topcoat Converter Brush)
1 Pinta i %2 Galon
Rozcienczalnik R5070 Rozcienczalnik szybkoschngcy do powtoki nawierzchniowej
szybkoschnacy (ALEXSEAL Topcoat Reducer Fast)
(w aerozolu)
1 KWARTA i 1 GALON
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Srodek do
rozcienczania

Rozcienczalnik
wolnoschngcy

Pedzel do
rozcienczalnika
Przyspieszacz
Dodatek do butek

7. Stosunek mieszania
Aerozol:
1 czes$¢ objetosciowo

30 — 37 % objetosciowo  R....

R5050

R5030

R5015

A5035
A5018
1 czesc¢ objetosciowo T....

C5051

Srodek do rozcieficzania do powloki nawierzchniowej
(ALEXSEAL Topcoat Reducer Medium) (w aerozolu)

1 KWARTAi 1 GALON

Rozciehczalnik wolnoschngcy do powtoki nawierzchniowej
(ALEXSEAL Topcoat Reducer Slow) (w aerozolu)

1 KWARTA i 1 GALON

Pedzel do rozcienczalnika do powtoki nawierzchniowej
(ALEXSEAL Topcoat Reducer Brush)

1 KWARTAi 1 GALON

Przyspieszacz do powtoki nawierzchniowej (ALEXSEAL
Topcoat 501) 4 Uncje

ALEXSEAL Topcoat 501 Roll Addtiive 4 Uncje

Produkt do wykonywania warstwy nawierzchniowej
(ALEXSEAL Premium Topcoat 501) (kolor bazowy)
Konwerter w formie aerozolu do wykonywania warstwy
nawierzchniowej (ALEXSEAL Topcoat Converter Spray)
Rozcienczalnik do powtoki nawierzchniowej (ALEXSEAL
Topcoat Reducer) (wybierz z listy powyzej)

Przyktad: 1 : 1 : 3/4 = rozcienczenie 37%

llos¢ rozcienczalnika moze sie roznic¢ zaleznie od warunkow aplikacji.
Materiat musi by¢ filtrowany za pomocg porzadnego filtra do farby.

8. Stosunek mieszania
Uzycie pedzla i watkow:

2 czesci objetosciowo T....

Produkt do wykonywania warstwy nawierzchniowej
(ALEXSEAL Premium Topcoat 501) (kolor bazowy)

1 czes¢ objetosciowo C5012 Pedzel do konwertera do powtoki nawierzchniowej
(ALEXSEAL Topcoat Converter Brush)
16 — 33 % objetosciowo  R5015 Pedzel do rozcienczalnika do powtoki nawierzchniowej

(ALEXSEAL Topcoat Reducer Brush)

Przyktad: 2 : 1 : 12 do 1 = rozcienczenie 16,5% — 33%

llos¢ rozcienczalnika moze sie rézni¢ zaleznie od warunkéw aplikacji. Dodatkowy reduktor
mozna doda¢ do wczesniej wymieszanego pojemnika z farbg podczas aplikacji, co poprawi

konsystencje wyptywu i wyniki.

Uwaga: 15-minutowy okres indukcji po zmieszaniu dodatku do watka A5018 Alexseal Topcoat
Roll Additive z wymieszang bazg i konwerterem poprawi wydajnos¢ i rezultaty stosowania
dodatku do watka A5018. Nastepnie dodac reduktor i watkowaé na odpowiednio przygotowang

powierzchnie.

Materiat musi by¢ filtrowany za pomocg porzadnego filtra do farby

9. Aplikacja Lepkosé¢

Wielkos¢ dyszy pistoletu
grawitacyjnego
Wielkos¢ dyszy pistoletu

natryskowego ze zbiornikiem

Wielko$¢ dyszy do cieczy
agregatu natryskowego
Cisnienie rozpraszajgce
Cisnienie agregatu
Urzgdzenia Airmix

Wyltacznie do uzytku profesjonalnego

Zahn nr 2: = 15-18 sek., DIN 4 kubek 4 mm: = 12-16 sek.
ISO 3mm: = 45-55 sek.
1,0-1,4 mm (0,040-0,050) — konwencjonalny i HVLP

1,6 mm (0,060) — konwencjonalny i HVLP

1,0-1,3 mm (0,040-0,050) — konwencjonalny i HVLP
3,0-5,0 bar (42—-70 PSI) — konwencjonalny i HVLP
0,7-1,5 bar (10-20 PSI) — konwencjonalny i HVLP

0,18-0,28 mm (0,007-0,011)
Cisnienie wlotowe 3,0-5,0 bar (42—70 PSI)
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Aplikacja natryskowa:

Naktadanie przy uzyciu
pedzla/watka:

Naktadanie tylko watkiem:

Przyspieszacz:

Natozy¢ dwie lub trzy warstwy do grubosci pojedynczej mokrej powtoki (wet film thickness,
WFT), 50—75 mikronéw (2—3 mil). Odczeka¢ 20—60 minut pomiedzy natozeniem kolejnych
warstw, aby zapewni¢ przyczepnos¢. Pozwoli to uzyskaé grubos¢ suchej powtoki (dry film
thickness, DFT) na poziomie 30-50 mikronéw (1,5-2 mil) w przypadku naktadania dwéch
powtok. W przypadku nakfadania trzech powtok pozwoli to uzyskaé grubosé suchej powtoki
(DFT) na poziomie

50-70 mikronow (2—3 mil). Maksymalna zalecana grubo$¢ powtoki podczas aplikacii
natryskowej w przypadku trzech powtok wynosi tgcznie 225 mikronéw (9 mil) WFT lub

75 mikron6w (3 mil) DFT.

Natozy¢ dwie lub trzy warstwy do grubosci pojedynczej mokrej powtoki (wet film thickness,
WFT), 50—75 mikronéw (2—3 mil). Kazda warstwa powinna wyschng¢ w stopniu pozwalajacym
na uzycie tasmy, 12—-24 godz. Oszlifowa¢ $cierniwem o grubosci 320—400 pomiedzy
natozeniem kolejnych warstw. Pozwoli to uzyska¢ grubo$¢ suchej powtoki (dry film thickness,
DFT) na poziomie

30-50 mikronow (1,5-2 mil) w przypadku nakfadania dwéch powtok. W przypadku naktadania
trzech powtok pozwoli to uzyska¢ grubos¢ suchej powtoki (DFT) na poziomie 50—-70 mikronéw
(2-3 mil).

Dodatek do watka A5018 jest stosowany w celu zredukowania potrzeby przechylania pedzla
podczas naktadania farby nawierzchniowej 501 za pomocg watka. Dodatek do watka A5018
pozwoli na wyskoczenie pecherzykdéw powietrza z warstwy zanim warstwa farby sie zwigze. Na
kazdg wymieszang (katalizowang i zredukowang) 1 kwarte (1 litr) farby ALEXSEAL Premium
Topcoat 501 mozna doda¢ maksymalnie 1 nakretke lub 10 ml (1/3 uncji) dodatku do watka
A5018 ALEXSEAL Topcoat 501 A5018 Roll Additive.

Przyspieszacz do powtoki nawierzchniowej A5035 ALEXSEAL Topcoat Accelerator stuzy do
skrocenia czasu schniecia produktu do wykonywania warstwy nawierzchniowej ALEXSEAL
Premium Topcoat 501. Na kazde zmieszane (katalizowane i rozcienczone) 2 litry (2 kwarty)
produktu do wykonywania warstwy nawierzchniowej ALEXSEAL Premium Topcoat 501 mozna
doda¢ maksymalnie 1 nakretke lub 10 ml (*/s uncji) przyspieszacza do powtoki nawierzchniowej
A5035 ALEXSEAL Topcoat Accelerator. Dodatkowa ilo$¢ przyspieszacza moze skroci¢ okres
przechowywania i nie jest zalecana.
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10. Okres przechowywania Zakres optymalnych parametréow srodowiska aplikacji — min. 15°C (60°F) wilg. wzgl. 40% do maks. 30°C

i schniecie (85°F) wilg. wzgl. 80%
Temperatura zapewniajgca minimalny odstep | 15°C (60°F) |20°C (68°F) |[25°C (77°F) 30°C (85°F) Maks. czas
miedzy naktadaniem kolejnych warstw schniecia
Okres przechowywania (w przyblizeniu) 6 godzin 6 godzin 4 godzin 4 godzin n/d
Zywotno$é mieszaniny — w przypadku 3 godzin 3 godzin 2 godzin 2 godzin 4 godzin
przyspieszacza A5035 ALEXSEAL do powtoki
nawierzchniowej Topcoat
Bezpytowo 90 min 60 min 45 min 30 min n/d
Schniecie pozwalajgce na uzycie taSmy — 36 godzin 30 godzin 24 godzin 18 godzin n/d
bez przyspieszania
Wyschnigcie pozwalajgce na uzycie tasmy — | 30 godzin 24 godzin 18 godzin 12 godzin n/d
w przypadku uzycia przyspieszacza do
powitoki nawierzchniowej A5035 ALEXSEAL
Topcoat
Petne utwardzenie — bez przyspieszacza 21 dni 18 dni 14 dni 10 dni n/d
Po zapewnieniu przyczepnosci natozy¢ 90 min 60 min 45 min 30 min 16 godzin
dodatkowe warstwy produktu do
wykonywania warstwy nawierzchniowej
ALEXSEAL Premium Topcoat 501
Natozy¢ warstwe wierzchnig przy uzyciu 24 godzin 24 godzin 18 godzin 12 godzin n/d
innego produktu. Wymagane jest
przygotowanie, m.in. oszlifowanie
Uwaga: Powyzszy schemat przedstawia przyblizony czas minimalny i maksymalny. Na faktyczng przyczepnos$¢, nakfadanie
kolejnej warstwy, naktadanie warstwy wierzchniej i czas schniecia podczas naktadania wptywa temperatura powierzchni,
przeptyw powietrza, bezposrednie lub posrednie nastonecznienie, ilo$¢ lub dobér rozcienczalnika oraz grubosé powtoki. W
fazie schniecia minimalna temperatura wynosi 15°C (60°F). Optymalna temperatura: 25°C (77°F). Nalezy zapewni¢
minimalng temperature aplikacji 3°C (5,4°F) powyzej punktu rosy.

Wyltacznie do uzytku profesjonalnego

Strona 4 z 4

Informacje zawarte w niniejszej karcie charakterystyki opierajg sie na prowadzonych przez nas pracach badawczo-rozwojowych. Uzytkownik jest
zobowigzany do oceny zgodnosci produktu z przewidywanym przeznaczeniem w zwigzku z réznymi mozliwosciami obrébki i aplikacji. Niniejszym
wyraznie wylgcza sie wszelka odpowiedzialno$¢ firmy Mankiewicz za nieprawidtowa aplikacje i/lub niewtasciwe wykorzystanie. Przetwarzanie

produktu musi by¢ w petni udokumentowane protokotem aplikacji farby.

wersja 08/2023

Mankiewicz Coatings

1200 Charleston Regional
Parkway

Charleston SC 29492, USA
Tel. +1 843 654 7755

Faks +1 843 654 7759

www.alexseal.com

Mankiewicz =3

Mankiewicz Gebr. & Co.
Georg-Wilhelm-Str. 189
21107 Hamburg, Germany
Tel. +49 (0) 40 75 10 30
Faks +49 (0) 40 75 10 33 75




