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4. Wydajnosé

5. Wstepna obrébka
podtoza

6. Nazwy handlowe

Woypetniacz precyzyjny ALEXSEAL Fine Filler 303 to bezrozpuszczalnikowy, epoksydowy
wypetniacz, ktéry twardnieje bez kurczenia sie, tworzac litg, wodoodporng powtoke. Ten
produkt idealnie nadaje sie do stosowania miedzy masg do profilowania ALEXSEAL Fairing
Compound 202 a produktem budujgcym ALEXSEAL Super Build 302 lub srodkiem
wierzchnim ALEXSEAL Finish Primer 442.

Wypetniacz precyzyjny ALEXSEAL Fine Filler 303 to produkt szybkoschnacy o doskonatych
witasciwosciach zwigzanych z piaskowaniem.

Utwardzona warstwa zapewnia wyjgtkowg wytrzymato$é mechaniczng.

Woypetniacz precyzyjny ALEXSEAL Fine Filler 303 stuzy do niwelowania niedoskonatosci
odpowiednio przygotowanych podiozy. Mozna go nakfada¢ na powierzchnie nad i pod linig
wodng. W przypadku stosowania wypetniacza precyzyjnego ALEXSEAL Fine Filler 303
ponizej linii wodnej konieczne jest jego utrwalenie produktem budujgcym ALEXSEAL Super
Build 302 i srodkiem wierzchnim ALEXSEAL Finish Primer 442,

Kolor mieszanki: Piaskowy
Materiat bazowy: Jasnoszary
Konwerter: Bezowy

Czesci state w wymieszanym materiale: 100%

Wydajnos¢ wypetniacza precyzyjnego ALEXSEAL Fine Filler 303 zalezy od wymaganej
gtebokosci wypetniania oraz wielkosci profilowanej powierzchni.

Uwaga: Wydajno$c¢ przedstawiono dla bazy i konwertera.

m2/litr [m2/gal |[stopa |przy DFT (grubos¢
kw. / warstwy suchej) w

gal um (mils)
Teoretyczne 20 76 818 50 (2)
Praktyczny 20 76 818 50 (2)

Podtoze musi by¢ czyste, suche i wolne od pytu, smaru, oleju i innych zanieczyszczeh.

Woypetniacz precyzyjny ALEXSEAL Fine Filler 303 mozna naktada¢ w formie produktu do
zabezpieczania powierzchni na podkiady i wypetniacze ALEXSEAL lub powtoke zelowg i
warstwe kompozytowa z surowej zywicy. Powierzchnia wymaga piaskowania scierniwem
grubosci 80—-150. Zywice z widknem szklanym nalezy szlifowaé $cierniwem grubosci

36-60 i/lub poddawaé obrébce strumieniowo-$ciernej. Powierzchnie i spdd kazdego profilu z
widkna szklanego nalezy zmatowi¢ i oszlifowac tak, by nie pozostaty miejsca btyszczace.

Wypetniacz precyzyjny ALEXSEAL Fine Filler 303 nalezy utrwali¢ powierzchniowo produktem
budujgcym ALEXSEAL Super Build 302 i podktadem wierzchnim ALEXSEAL Finish Primer
442, a dopiero potem natozy¢ warstwe nawierzchniows.

Optymalne wartosci wytrzymatosci mechanicznej mozna uzyska¢ dzieki odpowiedniemu
przygotowaniu powierzchni.

Materiat bazowy P3033 Wypetniacz precyzyjny (ALEXSEAL Fine Filler 303) 1 gal
Konwerter C3034 Konwerter do wypetniacza precyzyjnego (ALEXSEAL Fine Filler
303 Converter) ¥ gal

Wylacznie do uzytku profesjonalnego Stronalz?2

Informacje zawarte w niniejszej karcie charakterystyki opierajg sie na prowadzonych przez nas pracach badawczo-rozwojowych.
Uzytkownik jest zobowigzany do oceny zgodnosci produktu z przewidywanym przeznaczeniem w zwigzku z roznymi mozliwosciami
obrébki i aplikacji. Niniejszym wyraznie wytgcza sie wszelkg odpowiedzialno$¢ firmy Mankiewicz za nieprawidtowa aplikacje i/lub
niewtasciwe wykorzystanie. Przetwarzanie produktu musi by¢ w petni udokumentowane protokotem aplikacji farby. wersja 06/2023
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7. Stosunek mieszania

8. Aplikacja

2 czesci objetosciowo  P3033

Wypetniacz precyzyjny (ALEXSEAL Fine Filler 303)
1 czesc¢ objetosciowo  C3034

Konwerter do wypetniacza precyzyjnego (ALEXSEAL
Fine Filler 303 Converter)

Wypetniacza precyzyjnego ALEXSEAL Fine Filler 303 nie wolno rozciehczaé

Sprzet do aplikaciji: Packi, szpachelki, materiaty o prostej krawedzi
Komponenty wypetniacza precyzyjnego ALEXSEAL Fine Filler 303 maja rozne kolory, co
pozwala kontrolowa¢ proces mieszania. Po zmieszaniu wypetniacz powinien mie¢ jednolity
kolor. W przypadku niedoktadnego wymieszania bazy i konwertera partia moze sig nie
utwardzi¢ catkowicie. Mieszanie mozna wykonywa¢ mechanicznie mieszadtami
wolnoobrotowymi lub recznie. Nie uzywa¢ mieszarek. Nie dopusci¢ do wprowadzenia
powietrza do mieszanki.

Materiat powinno bez trudu dac sie aplikowa¢ szpachelka lub packg. Nie dopusci¢ do
powstania pustek powietrznych. Aplikacja cienkich warstw i opracowanie ich do zadanej
grubosci przed $ciggnieciem nadmiaru produktu przy pomocy ptaskiego narzedzia pomoze
unikna¢ tworzenia pustek powietrznych w naktadanym produkcie.

Do czyszczenia sprzetu uzywac rozcienczalnika do podktadu epoksydowego (R4042
ALEXSEAL Epoxy Primer Reducer). Wypetniacz precyzyjny ALEXSEAL Fine Filler 303 nalezy
oszlifowa¢ klockiem szlifierskim o grubosci 100-150. Szlifowanie klockiem szlifierskim
grubosci 150 lub mniejszej pomoze unikng¢ prze$witywania rys powstatych w wyniku
piaskowania w gotowym systemie.

9. Okres przechowywania

Zakres optymalnych parametrow srodowiska aplikacji — min. 15°C (60°F) wilg. wzgl. 40% do

i schniecie maks. 30°C (85°F) wilg. wzgl. 80%

Temperatura dla minimalnego czasu 15°C (60°F) |20°C (68°F) |25°C (77°F) |30°C (85°F) |Czas maks.
Okres przechowywania (w przyblizeniu) 2 godzin 90 min 45 min 30 min n/d
Schniecie do szlifowania 48 godzin 24 godzin 18 godzin 12 godzin n/d
Schniecie 48 godzin 24 godzin 18 godzin 12 godzin n/d

Petne utwardzenie 9 dni 7 dni 5dni 3% dnia n/d

Uwaga: Powyzszy schemat przedstawia przyblizony czas minimalny i maksymalny. Na faktyczng dtugo$¢ czasu podczas
aplikacji wptywa temperatura powierzchni, przeptyw powietrza, bezposrednie lub posrednie dziatanie promieni
stonecznych, ilos¢ rozcienczalnika i grubosé powtoki. W fazie schnigcia minimalna temperatura wynosi 15°C (60°F).
Optymalna temperatura: 25°C (77°F).

Nalezy zapewni¢ minimalng temperature aplikacji 3°C (5,4°F) powyzej punktu rosy.

Kolejng warstwe wypetniacza precyzyjnego ALEXSEAL Fine Filler 303 mozna natozyé na poprzednig warstwe tej same;j
masy z zachowaniem minimalnego czasu schniecia do piaskowania. Aby zapewni¢ przyczepnos¢ warstw masy 303,
nalezy zastosowac¢ piaskowanie scierniwem grubosci 80—120.

Po uptywie minimalnego czasu i po oszlifowaniu powierzchni blokiem szlifierskim grubosci 100—150 mozna natozy¢
warstwe wierzchnig z produktu 302 i 442. Wykonczenie przez szlifowanie klockiem szlifierskim grubosci 150 lub mniejszej
pomoze unikng¢ przeswitywania rys powstatych w wyniku piaskowania w gotowym systemie.
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