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1. 简介 Alexseal 保护剂采用单一水性组分材料，可固化成塑性涂层，暂时保护漆面，避免游艇在建
造和运输过程中受到轻度刮伤、腐蚀、天气影响。 

  
 即使在老化和温度升高后，易剥离的抗撕裂保护剂也能保持完好无损长达 6 个月。 
  
2. 应用范围 Alexseal 保护剂可用于在储存、组装或运输过程中保护完全固化的面漆表面、玻璃或不锈钢

表面。Alexseal 保护剂在新喷漆的表面上的停留时间不应超过 6 个月。 
  
 注释：强烈建议执行测试应用程序，以确认该产品是否适合需要临时保护的表面。请勿施用

在未涂漆的凝胶涂层、聚碳酸酯材料或木材上。不可在 Alexseal 保护剂上应用其他 Alexseal
产品。 

  
3. 颜色 浅蓝 
  
4. 涂布率 固体份：50 % 

 注释：Alexseal 保护剂的覆盖率基于 100% 的传输效率。实际覆盖范围因应用方法和设备类型

而异。 
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理论值  4,9 18,6 200 100 (4) 
 

  
5. 基底预处理 Alexsea 保护剂可直接涂在固化的涂层或裸露的基材上。在施用  Alexseal 保护剂之前， 

应使 Alexseal 优质面漆 501 在 20℃（68℉）下固化至少 10 天。确保所有现场修理或新喷漆
的表面如上文所述进行固化。气流、温度和湿度对面漆和防护涂层的干燥时间有很大影响。
表面须清洁、干燥、无油脂、机油和其他污垢物。 

  
 在应用/生产之前须进行测试，检查产品是否适合特定的基材。 
  
6. 商品名 基体材料 S8010 Alexseal 保护剂                 5 加仑 
   
7. 配比 Alexseal 保护剂是一种单组分产品，使用前只需充分搅拌即可。不得减少 Alexseal 保护剂使

用量。 
  
8. 应用 Alexseal 保护剂可与喷涂设备和滚筒配套使用。 
 为保证表面均匀和光滑，请采用喷涂方式。避免表膜不匀、流挂和其他缺陷，以免在成品上

留下标记。 
  
 粘度 N.A. 
 喷嘴尺寸（重力喷枪） 2.5 至 3.0 毫米（0.100 至 0.120）-常规 
 流体喷嘴尺寸（压力罐喷枪） 2.0 至 2.5 毫米（0.790 至 0.980）-常规 
 雾化压力（重力枪） 1.7 至 2.4 巴（25 至 35 磅/平方英寸）-常规 
 雾化压力（压力罐） 2.0 至 2.8 巴（30 至 40 磅/平方英寸）-常规 
 罐压力 1.0 至 2.0 巴（15 至 30 磅/平方英寸）-常规 
   
喷涂： 施用一层涂层，总湿膜厚度（WFT）为 150–250 微米（6–10 密耳）。采用该喷涂方法，单层

干膜厚度（DFT）为 75-125 微米（3-5 密耳）。为方便去除，最小干膜厚度应为 75 微米（3 密
耳）。本产品很难去除，切不可过量喷涂。如若喷涂过量，请尽快用湿毛巾或海绵清除。  

  
滚涂： 涂抹两到三层，最小湿膜厚度（WFT）为 150 微米（6 密耳）。在涂覆第二涂层之前，第一涂

层应干燥至胶带干燥阶段。采用该喷涂方法，双层干膜厚度（DFT）为 100 微米 
（4 密耳）。每次施用时，应保持与上一涂层垂直或对角方向滚动喷涂。 
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 注释：施用 Alexseal 保护剂时，建议将门或盖、铰链、五金件或其他表面障碍物之间的外边

缘以及间隙用胶带封住，方便去除干燥薄膜。施用 Alexseal 保护剂时，请拆下胶带，保持边
缘和线条清洁，方便后续在大的连续片材中去除。如果保护剂穿透缝隙，将更难去除。遮蔽
胶带应“湿拉”以避免干燥时涂层剥离。立即用水彻底清洗设备。 

  
去除： 使 Alexseal 保护剂完全干燥。去除保护剂时，请抬起边缘并剥离。产品应在 10℃（50℉）至 

32℃（90℉）的温度下剥离，最佳温度应为 18℃（65℉）至 24℃（75℉）。温度较低时，涂
层可能不会剥离成一片。温度较高时，涂层的附着力较高。 

 Alexseal 保护剂可能会在面漆表面留下非常轻微的雾度。通常在短时间（24 小时）后，这种
雾度会自我修正。如果仍无法修正，用 A5005 Alexseal 加强版（参见单独的 TDS）冲洗该区
域。 

  
9. 活性期 这是一种单组分风干产品。  
  
10. 干燥  
 

最小再涂时间温度 15°C (60°F) 20°C (68°F) 25°C (77°F) 30°C (85°F) 最大时间 

活性期-近似值 不适用 不适用 不适用 不适用 不适用 

完全固化  48 小时 42 小时 36 小时 28 小时 不适用 

自身可重涂 2 小时 2 小时 1 小时 1 小时 无 

注释：上表反映的是大致的最小和最大时间。表面温度、气流、直射或非直射阳光和膜厚度将影响实际使用时间。 

干燥阶段的最低温度为 15°C (60°F)。理想温度为 25℃（77℉）。高湿度情况下，本品干燥速度比低湿度慢。 
理想湿度：60 %。 

 

  

Alexseal 保护剂是一种水性产品，应防止结冰。 
 


