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1. 简介 ALEXSEAL Non Skid 是专为实现防滑功能而开发的。  
 

2. 应用范围 需要防滑功能的表面。 
  
3. 颜色 透明  

  
4. 涂布率 与 ALEXSEAL Topcoat 一致，详细情况参见 TDS  

  
5. 基底预处理 与 ALEXSEAL Topcoat 一致，详细情况参见 TDS 
 
6. 商品名 Non Skid Fine A5003 ALEXSEAL Non Skid Fine 
 Non Skid Coarse A5007 ALEXSEAL Non Skid Coarse 
 
7. 配比 
  通过混合 ALEXSEAL Non Skid Fine 和 ALEXSEAL Non Skid Coarse，防滑面漆质地可以有所

变化。 为达到最佳效果，建议在一小块面积上进行测试。  
 
中级防滑实例 
1 份 ALEXSEAL Non Skid Coarse + 1 份 ALEXSEAL Non Skid Fine 

 
 喷涂： 1 加仑混合面漆加入 1 - 11/2 夸脱 ALEXSEAL Non Skid 
 
 刷涂和辊涂： 1 加仑混合面漆加入 0.8 - 1 夸脱 ALEXSEAL Non Skid 
 
 洒涂： 按照需要   ALEXSEAL Non Skid 
 
8. 应用 参见 ALEXSEAL Topcoat 技术资料 
 
 喷涂应用： 将 ALEXSEAL Non Skid 加入经过混合的面漆中，并通过交叉喷涂方式实施。 

（流体喷嘴尺寸为 1.5-1.8 毫米，0.059-0.07） 

 

 刷涂/辊涂应用： 将 ALEXSEAL Non Skid 加入经过混合的面漆中，并通过刷涂或辊涂方式实施。 

 

 洒涂： 通过刷涂或辊涂方式用经过混合的面漆对指定区域进行涂装。 ALEXSEAL Non Skid 可在油漆膜
上进行洒涂。 自然干燥后与面漆牢固结合。再涂装另外一层 ALEXSEAL Topcoat 面漆。在某些
情况下可能需要涂装两层面漆。 

 
9. 活性期和干燥 最佳应用条件-最低：15°C (60°F) ，相对湿度 40%；最高：30°C (85°F) ，相对湿度 80% 。  
 
  参见 ALEXSEAL Topcoat 技术资料 
 
10. 包装 A5003 ALEXSEAL Non Skid Fine 1/2 加仑 (1.98 磅)  
 A5007 ALEXSEAL Non Skid Coarse 1/2 加仑 (1.98 磅)  


