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1. Girig

2. Uygulama arahgi

3. Renk

4.1. Astar Tabaka Kaplama

ALEXSEAL HS Base Coat hizli kuruyan, yiksek katili (HS) iki bilesenli politiretan astar tabaka
olup, mikemmel drttucti 6zelliklerine sahiptir ve dzellikle verimli uygulamalar igin tasarlanmisgtir.
ALEXSEAL HS Clear Coat ile birlikte kullanildiginda, malzeme mikemmel kimyasal ve mekanik
diren¢ gosterir ve son derece parlak ve degismez bir renge sahiptir.

ALEXSEAL HS Clear Coat, yuksek katili (HS) iki bilesenli politiretan bazh vernik olup,
ALEXSEAL HS Base Coat uzerine Astar Tabaka / Vernik uygulamasi igin tasarlanmigtir.
ALEXSEAL HS Clear Coat, Gstln goranti farki yaratan, yiksek parlaklikta islak bir goriiniige
sahiptir. Urinin 6zel karakteristikleri, temizlik ve bakiminin azaltiimasini saglamasinin yani
sira, ayni zamanda yatin gérinus ve kalitesini de korumaktadir. Kirlemenin ardindan
ALEXSEAL HS Clear Coat asiri iklim kosullarinda bile mikemmel parlaklik degerleri
sunmaktadir. Ayrica, malzeme UV isinlarina, tuzlu suya, asinma ve yakita karsi olduk¢a
dayaniklidir.

Bu sistemin 2 adimda uygulanmasi gerekmektedir. Yalnizca puskurtme ile uygulama.

1. Adim: Tabaka basina 40 - 60 mikronluk (1,6 — 3,2 mil) yas film kalinhginda (WFT) puskirtme
uygulayarak (renge bagli olarak) 1 — 2 kat ALEXSEAL HS Base Coat uygulayin. Boylece, 1 kat
uygulama i¢in 20 - 30 mikronluk (0,8 - 1,2 mil) bir kuru film kalinlig1 (DFT) elde edilir.

Bazi renklerde tam olarak gizlemeyi saglamak igin birden fazla tabaka gerekebilir. 20°C (68°F)
sicaklikta 30 dakika boyunca ara kuruma siresi / kuruma dénemi gerekir. Bir puskurtme
uygulamasi esnasinda Onerilen maksimum film kalinligi toplamda 120 mikron (4,7 mils) WFT
veya 75 mikronluk (3,0 mil) DFT'dir.

2. Adim: ALEXSEAL HS Base Coat en az 2 saat boyunca 20°C (68°F) sicaklikta en fazla

5 gline kadar kuruduktan sonra, Astar Tabakay kapatmak igin 2 kat ALEXSEAL HS Clear Coat
uygulayin. ALEXSEAL HS Base Coat'un maksimum yeniden kaplama siiresi asilmamalidir.
Asilmasi durumunda, yiizeyi ince Scotch Brite ile zimparalayin ve ALEXSEAL Wipe Down
Solvent A9049 ile temizleyin.

80 - 100 pm (3 - 4 mil) yas film kalinhginda (WFT) 2 kat ALEXSEAL HS Clear Coat uygulayin.
Kaplamalar arasinda 45 - 90 dakika bekleyin. Bu, 2 katta 60 ile 100 pm'lik (2,4 - 4 mils) bir kuru
film kalinhidi saglayacaktir. Ikinci kat igin yeni karistinlmis malzeme kullandiginizdan emin olun.

ALEXSEAL HS Base Coat / Clear Coat, yat alaninda i¢ veya dis kisimda kalici olarak suya
daldinimayan yerlerde uygulanabilir.

ALEXSEAL HS Base Coat, standart fabrika ambalajli renklerde mevcuttur. Parca numaralari
icin renk kartelasina veya urin bilgisine bakiniz.

inceltme uygulanmadan reaksiyona giren kati maddelerin hacimce orani: Renge bagli olarak
%55 - 70

Not: ALEXSEAL HS Base Coat igin kaplama oranlari baz ve déndstiiriicii igin verilmistir. Aktivatér, ana
malzeme ve dénlistiriiciiniin toplam miktarinin yiizdesine gére eklenir.

m2/ m2/ | ft°/ um cinsinden Kuru
litre gal gal Film kalinhigi (mils)
Teorik olarak 11 42 462 50 (2)
Uygulamada
Klasik Havali Tabanca Donanimi 5,5 20,8 | 224 50 (2)
YUlksek Debili Disuk Basingh (HVLP)
Havali Tabanca Donanimi 6.8 26 280 50(2)
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4.2. Vernik Kaplama

5. Alt tabaka 6n iglem

6. Astar Tabaka Markalari

Vernik

7. Astar Tabaka karistirma
orani

Vernik

inceltme uygulanmadan reaksiyona giren kati maddelerin hacimce orani: %50 i
Not: ALEXSEAL HS Clear Coat igin kaplama oranlari baz ve dénlstiirtict igin verilmistir. Inceltici, ana
malzeme ve déndistiriiciniin toplam miktarinin yizdesine gbre eklenir.

m2/ mz/ | ft°/ um cinsinden Kuru
litre gal gal Film kalinhgi (mils)
Teorik olarak 15 57 627 35(1,4)
Uygulamada
Klasik Havali Tabanca Donanimi 7,4 28,2 | 304 35(1,4)
Yuksek Debili Dustk Basingh (HVLP
Havali Tabanca Donanimi ( : 9.3 354 | 381 35(14)

Alt tabaka; temiz, kuru ve tozdan, gresten, yag ve diger kirlerden arindiriimis olmahdir. En etkili
performansi elde etmek ve yapismayl saglamak icin ALEXSEAL Finish Primer 442
kullaniimahdir. ALEXSEAL Finish Primer 442'nin son zimparalama islemi, 280, 320 veya
400 zimpara kagidi ile plrtizsuz bir sekilde zimparalanmalidir.

ALEXSEAL HS Base Coat'un, yapistigindan emin olmak i¢in zimparalanan astar tizerine 4 giin
icinde, eger disaridaysa 2 glin iginde uygulanmasi 6nerilmektedir.

Ana Malzeme HXXxx ALEXSEAL HS Base Coat
Donustirtci Sprey C5047 ALEXSEAL HS Base Coat Converter
Aktivator Ortami R5541 ALEXSEAL HS Base Activator Medium
Yavas Aktivator R5521 ALEXSEAL HS Base Activator Slow
Ana Malzeme H0150 ALEXSEAL HS Clear Coat
Donustiruci C5067 ALEXSEAL HS Clear Coat Converter
Aktivator Ortami R5561 ALEXSEAL HS Clear Activator Medium
Yavas Aktivator R5531 ALEXSEAL HS Clear Activator Slow
Hacimce 3 kisim HXXxx ALEXSEAL HS Base Coat

Hacimce 1 kisim C5047 ALEXSEAL HS Base Coat Converter
Hacimce 1 kisim R.... ALEXSEAL HS Base Activator (yukaridaki listeden segin)
Ornek: 3:1:1

ALEXSEAL HS Clear Coat Activator (etkinlestiriimis inceltici)'in miktari sabittir ve
degistirilemez.

Karistirilan malzeme uygulama 6ncesi stiztilmelidir.

Hacimce 1 kisim H0150 ALEXSEAL HS Clear Coat

Hacimce 1 kisim C5067 ALEXSEAL HS Clear Coat Converter

Hacimce 1 kisim R.... ALEXSEAL HS Clear Activator (yukaridaki listeden segin)
Ornek: 1:1:1

ALEXSEAL HS Clear Activator (etkinlestirilmis inceltici)'in miktari sabittir ve degistirilemez.

Karistirilan malzeme uygulama 6ncesi stiztilmelidir.
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8. Uygulama Base Coat Viskozitesi Zahn #2: = 15 - 19 sn, DIN 4 kap 4mm: = 13 - 15 sn,
ISO 3: =76 sn
Clear Coat Viskozitesi Zahn #2: = 19 - 21 sn, DIN 4 kap 4mm: = 15 - 17 sn,
ISO 3: =45 sn

Piskirterek Uygulama:

Coklu Renk Diizeni:

Meme Capi Yergekimi Tabancasi 1,0 ila 1,3 mm (0,040 ila 0,051 ing) - Geleneksel ve HVLP
Meme Capi Puiskirtme Kafali 1,0ila 1,3 mm (0,040 ila 0,051 in¢) - Geleneksel ve HVLP
Sivi Memesi Capi Basinglh Kap 0,8 ila 1,0 mm (0,032 ila 0,040 in¢) - Geleneksel ve HVLP
Piskirtme Basinci 2,5ila 4,0 bar (40 ila 60 PSI) - Geleneksel ve HVLP
Kazan Basinci 0,5ila 1,2 bar (7 ila 16 PSI) - Geleneksel ve HVLP

ALEXSEAL HS Base Coat'un astar tabaka / vernik cilasinin bir pargasi olmasi
hedeflenmektedir. Bu sistemin 2 adimda uygulanmasi gerekmektedir.

1. Adim: Tabaka basina 40 - 60 mikronluk (1,6 — 3,2 mil) yas film kalinhginda (WFT)
puskurtme uygulayarak (renge bagh olarak) 1 — 2 kat ALEXSEAL HS Base Coat uygulayin.
Bdylece, 1 kat uygulama igin 20 - 30 mikronluk (0,8 - 1,2 mil) bir kuru film kalinhid1 (DFT) elde
edilir.

Bazi renklerde tam olarak gizlemeyi saglamak igin birden fazla tabaka gerekebilir. 20°C (68°F)
sicaklikta 30 dakika boyunca ara kuruma stresi / kuruma dénemi gerekir. Bir puskirtme
uygulamasi esnasinda 6nerilen maksimum film kalinligi toplamda 120 mikron (4,7 mils) WFT
veya 75 mikronluk (3,0 mil) DFT'dir.

2. Adim: ALEXSEAL HS Base Coat en az 2 saat boyunca 20°C (68°F) sicaklikta en fazla

5 giine kadar kuruduktan sonra, Astar Tabakayi kapatmak icin 2 kat ALEXSEAL HS Clear Coat
uygulayin. ALEXSEAL HS Base Coat'un maksimum yeniden kaplama siresi agilmamalidir.
Asilmasi durumunda, yiizeyi ince Scotch Brite ile zimparalayin ve ALEXSEAL Wipe Down
Solvent A9049 ile temizleyin.

80 - 100 pm (3 - 4 mil) yas film kalinhginda (WFT) 2 kat ALEXSEAL HS Clear Coat uygulayin.
Kaplamalar arasinda 45 - 90 dakika bekleyin. Bu, 2 katta 60 ile 100 ym'lik (2,4 - 4 mils) bir kuru
film kalinhidi saglayacaktir. Ikinci kat igin yeni karistinlmis malzeme kullandiginizdan emin olun.

ALEXSEAL HS Base Coat, ¢oklu renk duzenlerinin elde edilmesi i¢in en uygun malzemedir,
cunku temel kat boya hizl kurur ve 4 saat sonra bant yerlestirilebilir. Farkli alanlarin
kapatilmasi igin, yliksek kaliteli bant kullanin (6rn. 3M Scotch Performance Renkli PVC Film
Bant 6893 19x66 mm). Farkli renkleri uyguladiktan sonra, tum ytzeyi Clear Coat ile kaplayin.

9.1. Base Coat Uygulama Siresi ve Kurutma
En etkili uygulama ortami araligi minimum 15°C (60°F) %40 bagil nem ila 30°C (85°F) %80 bagil nem arasidir

Minimum kurutma siiresi sicakigi 15°C (60°F) | 20°C (68°F) | 25°C (77°F) | 30°C (85°F) '\S"l.j?‘r'f:s'im“m Kuruma
Uygulama Siresi - yaklas. 3 saat 2,5 saat 2 saat 1,5 saat UYGULANMAZ
Tozsuz 90 dk. 60 dk. 45 dk. 30 dk. UYGULANMAZ
Bant Kuruma 5 saat 4 saat 3 saat 2 saat UYGULANMAZ
Tamamen Kirlenmis 10 gin 7 gln 7 gin 7 gln UYGULANMAZ
ALEXSEAL HS Base Coat'un ek

katlarinin uygulanmasinin ardindan 45 dk. 30 dk. 30 dk. 15 dk. 5 giin

yeniden kaplama

ALE.XSEAL HS Clear Coat ile 4 saat 3 saat 2 saat 2 saat 5 gln

yeniden kaplama

Not: Yukaridaki sema yaklasik minimum ve maksimum sureleri yansitmaktadir. Yizey sicakligi, hava akisi, dogrudan

veya dolayli gines 18191, inceltici miktari ve/veya secimi ve film kalinlidi, uygulama esnasinda gergek yapigma, yeniden kat
atma, Uzerine kat atma ve kuruma surelerini etkileyecektir. Kuruma safhasinda minimum sicaklik 15°C (60°F)'dir. Ideal
sicaklik: 25°C (77°F). Minimum uygulama kosulu yogusma noktasinin 3°C (5,4°F) tGzerinde olmalidir.
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9.2. Clear Uygulama Siresi ve Kurutma
En etkili uygulama ortami araligr minimum 15°C (60°F) %40 bagil nem ila 30°C (85°F) %80 bagil nem arasidir

Sonraki katin uygulanmasi igin o o o o o o o o Maksimum Kuruma
gereken si]redeilkgil sicaklik 15°C (60°F) | 20°C (68°F) | 25°C (77°F) | 30°C (85°F) Siresi

Uygulama Suresi - yaklas. 3 saat 2,5 saat 2 saat 1,5 saat UYGULANMAZ
Tozsuz 3 saat 3 saat 2 saat 2 saat UYGULANMAZ
Bant Kuruma 36 saat 30 saat 24 saat 16 saat UYGULANMAZ
Zimparalanabilir 36 saat 30 saat 24 saat 16 saat UYGULANMAZ
Tamamen Kirlenmis 10 gun 7 gln 7 gun 7 gln UYGULANMAZ
ALEXSEAL HS Clear Coat’'un ek

katlarinin uygulanmasinin ardindan 90 dk. 60 dk. 60 dk. 45 dk. 5 gin

yeniden kaplayin

Not: Yukaridaki sema yaklagik minimum ve maksimum sureleri yansitmaktadir. Yuzey sicakligl, hava akisi, dogrudan
veya dolayli giines 1s1d1, inceltici miktari ve/veya secimi ve film kalinhgi, uygulama esnasinda gercek yapisma, yeniden kat
atma, Uizerine kat atma ve kuruma siirelerini etkileyecektir. Kuruma safhasinda minimum sicaklik 15°C (60°F)'dir. ideal
sicaklik: 25°C (77°F). Minimum uygulama kosulu yogusma noktasinin 3°C (5,4°F) lizerinde olmalidir.

10. Paketleme HXxxx
C5047

R....

H0150
C5067
R....

ALEXSEAL HS Base Coat (Temel Renk)

ALEXSEAL HS Base Coat Converter

ALEXSEAL HS Base Activator

ALEXSEAL HS Clear Coat

ALEXSEAL HS Clear Coat Converter

ALEXSEAL HS Clear Activator
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