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1. Giris

2. Uygulamanin
kapsami

3. Renk

4. Kaplanan alan

5. Boyanacak malzeme
icin 6n igslem

6. Ticari isimler

ALEXSEAL Protective Primer 161, iki bilegenli, epoksi recine bazli bir astardir. Ozel korozyon
Onleyicilerini icermesinden ve epoksi regineleri baglayan maddelerin bir araya getiriime
biciminden dolayi bu astar, boyanacak tim malzemelerin Gizerinde yapismanin milkkemmel olarak
iyilestiriimesini, ve ayrica gelik ve aluminyum malzemelerin Uzerinde korozyona karsi korumayi
saglar. ALEXSEAL Protective Primer 161 IMO Resolution MSC.307 (88)-(FTP-Code 2010)
tarafindan dusuk alev yayilma 6zelliklerine sahip deniz boyasi olarak onaylanmistir.

ALEXSEAL Protective Primer 161 ‘in Uzerine kendi sonraki katinin uygulanmasindaki uzun
bekleme sireleri, uygulama igleminin ekonomik olmasini saglarlar. Kirlendikten sonra
ALEXSEAL Protective Primer 161, ALEXSEAL UrUnlerinin ek katlarinin yapigsmasini ideal
bicimde iyilestirir.

ALEXSEAL Protective Primer 161, celik ve aluminyum malzemelerin tizerinde korozyona karsi
korumak ve yapigsmayi iyilestirmek igin, su kesiminin tzerinde ve altinda kullanilir.

Karisiminrengi :  Beyaz
Ana malzeme: Beyaz
Sertlestirici: Seffaf

inceltme yapilmadan, reaksiyona giren kati maddelerin hacimca orani : % 48.
Kaplama alanlari ana malzeme ve sertlegtirici karisimi igin verilmigtir.  Tiner, ana
malzeme/sertlegtirici karisiminin belirli bir yiizdesi olarak eklenir.

5 Tavsiye ed.
mié 31;/ g;ll Kuru film kal.
pm (mils)

Teorik 4,8 18 196 100 (4)
Uygulamada
Klasik Havali Tabanca Donanimi 2.4 9.2 100 100 (4)
Yiksek Debili Distk Basingli (HVLP) Havali 26 10.2 110 100 (4)
Tabanca Donanimi
Havasiz Tabanca Donanimi: 2.9 11.2 120 100 (4)
Firga / rulo 3.5 13.2 142 100 (4)

Boyanacak malzeme temiz ve kuru olmali, Gzerinde toz, gres, yag ve diger Kkirler
bulunmamalidir.

ALEXSEAL Protective Primer 161, dogru bicimde temizlenmis ve hazirlanmis malzemeye
dogrudan uygulanir (ideal olarak 6 saat icerisinde). En iyi yapismanin ve performansin elde
edilmesi igin :

Celik, beyaz metal olarak gozikiinceye dek ve 50 - 100 mikronluk bir pirizlulik icin Sa2.5
(SSPC - SP10 - 85) kumlama ile veya kaba zimparalama (36 ila 40 numara) ile hazirlanmalidir.
Aliminyum, parlak ve temiz aliminyum olarak godzikinceye dek ve 50 - 100 mikronluk bir
purdzlulik igin kumlanmali veya kaba zimparalanmalidir (36 ila 60 numara).

ALEXSEAL Protective Primer 161, jelkotun ve fiberglas recinenin tzerindeki bir yuzey dizeltme
uygulamasindan o6nce baglayici kat astari olarak uygulanabilir. Jelkot 80 - 100 numara ile
zimparalanmalidir. Fiberglas regine 36 - 60 numara ile kaba zimparalanmali ve/veya
kumlanmaldir. Herhangi bir profilin ylzeyi ve dibi, mat ve kaba giziklendirilmis olmali ve
buralarda parlak noktalar bulunmamahdir.

Ana malzeme P1610 ALEXSEAL Protective Primer 161 White (Beyaz) 1 Galon ve 5 Galon
P1613 ALEXSEAL Protective Primer 161 Gray (Gri) 0.167 Galon ve 1 Galon
P1615 ALEXSEAL Protective Primer 161 Yellow (Sar1) 0.833 Galon ve 5 Galon
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7. Karigim orani

8. Uygulama

Sertlestirici C1617 ALEXSEAL Protective Primer 161 Converter

Tiner R4042 ALEXSEAL Epoxy Primer Reducer
Hacimce 6 kisim P1610 ALEXSEAL Protective Primer 161
Hacimce 1 kisim C1617 ALEXSEAL Protective Primer 161 Converter

Hacimce % 5 - 10 inceltme R4042 ALEXSEAL Epoxy Primer Reducer

Ornek : 6 : 1 : 12 = % 7 inceltme, max. 25%
Tiner miktari uygulama kosullarina bagl olarak degisir. Ozel uygulamalar icin %25'e varan
azalma eklenebilir

Viskozite Zahn no.2 signature: yaklasik 80 san, DIN 4 kap 4 mm:
yaklasik 70 san.

Sivi Memesi Capi (Ustten depo) 1.8 ila 2.5 mm(0.071 to 0.098)-Klasik Tabanca&HVLP

Sivi Memesi Capi (alttan depo) 1.6 mm (0.60)-Klasik Tabanca&HVLP

Meme capi — basingli kazan 1.4 mm - 1.6 mm.(0.055 ila 0.063)- Klasik Tabanca&HVLP

Puskurtme Basinci 2.0ila 4.0 bar (30-60 PSI)- Klasik Tabanca&HVLP

Kazan Basinci 0.7 ila 1.5 bar (10-22 PSI)- Klasik Tabanca&HVLP

Havasiz ekipman Ug 0,35 mm. /60°C ila 0,43 mm./60°C — i¢ basing 2-3 bar
(29 ila 44 PSI)

Tabanca ile uygulama: Toplam 200 - 300 mikronluk bir yas film kalinhgi igin 1 - 2 kat uygulanir. Bu sekilde, 90 - 135

mikronluk bir kuru film kalinhgr saglanacaktir.

9. Karisimin kullanilabilirlik siiresi ve kuruma
Tavsiye edilen uygulama kosullari: min.sicaklik 15°C , %40 bagil nem — maks.sicaklik 30°C %80 bagil nem.

Uzerine kendi sonraki katini uygulamak 15°C 20°C 25°C 30°C Maks. kuruma
icin bekleme siresinde sicaklik suresi
Karigimin kullanilabilirlik stresi - yaklagik 8 saat 8 saat 6 saat 4 saat YOK
Toz kuruma 40 dak. 30 dak. 20 dak. 10 dak. YOK
Bant kuru 30 saat 24 saat 20 saat 16 saat YOK
Tam kirlenme 11 etiket 9 etiket 7 etiket 5 etiket YOK
Uzerine ALEXSEAL Protective Primer

161 ‘in kendi sonraki katini uygulama. 6 saat 4 saat 2 saat 2 saat 6 ay
Maksimum slreden sonra zimparalama minimum minimum minimum minimum maksimum
gereklidir

Uzerine 202, 302, 303, 328, 357, 442 ve

501 dahil olmak tGzere bagka Urlnleri 32 saat 16 saat 16 saat 12 saat 6 ay
uygulama. Maksimum sireden sonra minimum minimum minimum minimum maksimum

zimparalamay iceren hazirlik gereklidir

Aciklama : Yukaridaki gizelge yaklagik minimum ve maksimum sureleri géstermektedir. Yizey sicakhgi, hava akimi,
dogrudan veya dolayli gunes 1511, tinerin miktar, ve film kalhnhgi uygulama sirasinda buradaki sureleri
etkileyecektir. Kuruma asamasinda minimum sicaklik 15°C ‘dir. Ideal sicaklik : 25°C. Minimum uygulama kosulu,
yogusma noktasinin 3°C lizeri seklindedir.
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