+ALEEXSEAL

Yacht Coatings

Interior Primer 178 ;T%e;(swfasulm 77

1 Giris ALEXSEAL Interior Primer 178, iki bilesenli, epoksi esasli, ¢ok hizli kuruyan bir astardir.
ALEXSEAL N-Series Interior Topcoat 578 ile hizli bir sekilde kaplanabilir ve diisiik koku
6zelligine sahiptir. Son kurumadan sonra ALEXSEAL Interior Primer 178 mekanik olarak
dayanikli hale gelir ve her turli metal Gzerinde iyi bir korozyon korumasi saglar. Estetik
Ozelliklerin gok fazla aranmadidi alanlarda sonkat boyasiz birakilabilir. ALEXSEAL Interior
Primer 178, diisiik alev yayma 6zelliklerine sahip deniz boyasi olarak IMO Resolution
MSC.307 (88) - (FTP-Code 2010) tarafindan onaylanmigtir.

2 Uygulama arahligi ALEXSEAL Interior Primer 178, gelik ve aliminyum ylizeylerde korozyon korumasi ve
yapismayi arttirmak igin kullanilir. Kuruduktan sonra, iyi derecede kimyasal ve mekanik
direnclere sahip saglam bir astar tabakasi sunar.

3 Renk Karisim rengi: Beyaz/Acgik Gri
Ana Malzeme(Baz): Beyaz/Agik Gri
Doénastarici: Seffaf

4 Kapsam Reaksiyonsuz katalize olan katilar: %68

Not: Kaplama alani oranlari ana malzeme ve déniistiiriicii igin verilmistir. Inceltici, ana malzeme ve
dbéndstiiriiciiniin toplam miktarinin yiizdesine gére eklenir.

m?/  |m?/ |ayakkare/ Kayit Mikron
litre |gal |gal cinsinden DFT(mil)
Teorik olarak 48 |17 183 150 (5)
Uygulamada
Klasik Havali Tabanca Donanimi 3,0 11,0 120 150 (5)
Eﬂksek Debili Dlstk Basingli (HVLP) 32 |11.8 [130 150 (5)
aval Tabanca Donanimi
Havasiz Donanim 3,6 13,2 |140 150 (5)
Fir¢a/Rulo 4,0 |15,0 |165 150 (5)
5 Alt tabaka 6n islem Malzeme, temiz, kuru ve tozdan, gresten, yag ve diger kirlerden arindiriimis olmaldir.

ALEXSEAL Interior Primer 178 uygun sekilde temizlenmis ve hazirlanmis ylizeye dogrudan
uygulanir (ideal olarak 6 saat icinde). En etkili sekilde yapismasini saglamak ve ideal bir
performans elde etmek igin:

Celik, beyaz metale yakin olacak sekilde kumlanarak, SA 2,5 (SSPC — SP10 - 85) veya

50 — 100 mikronluk (2 — 4 mil) puriuzsuzlige kadar zimparalanarak (36 ila 40 numara)
hazirlanmahdir.

Aliminyum kumlanmali veya 50 - 100 mikron (2 - 4 mil) profil ile parlak temiz aliminyuma
taglanmalidir (36 ila 60 kum).

ic Cephe Sonkat uygulamasindan énce jelkot (80 ila 100 numara) ve fiberglas

(36 ila 60 numara) recinesi zimparalanmalidir.

6 Ticari Markalar Ana Malzeme P1780  ALEXSEAL Interior Primer 178 Beyaz 1 Gal
Ana Malzeme P1783 ALEXSEAL Interior Primer 178 Agik Gri 1 Gal
Dénistiriici  C1787  ALEXSEAL ig Astar Konvertor 1 Ceyrek
inceltici R1789  ALEXSEAL i¢ Astar inceltici Sprey ve Firca 1 Gal
7 Karisim orani Hacimce 4 kisim P178x ALEXSEAL ig Astar Tabani 178
Sprey: Hacimce 1 kisim C1787 ALEXSEAL i¢ Astar Konvertor
%30 inceltme (hacim) R1789 ALEXSEAL i¢ Astar inceltici Sprey ve Firca

Ornek: 4:1:1% = %30 inceltme

Firca ve Silindirle Boyama: Hacimce 4 kisim P178x ALEXSEAL i Astar Tabani 178

Sadece profesyonel kullanim igindir Sayfal/2
Bu veri sayfasinda yer alan bilgiler, arastirma ve gelistirme diizeyimize dayanmaktadir. Farkli igsleme ve uygulama olanaklari nedeniyle,
kullanicinin amaglanan hedefe iliskin olarak gbézden gegirmesi gereklidir. Mankiewicz'in hatali uygulamalar ve/veya uygunsuz kullanimla ilgili
her tirlii sorumlulugu agikga harig tutulmustur. Uriinin islenmesi, bir boya uygulama protokolii araciligiyla tam olarak belgelenmelidir..
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P178X

8 Uygulama

Puskurtmeyle Uygulama

9 Pot Omri ve Kuruma

Hacimce 1 kisim

Min. %15 inceltme (hacim)

C1787 ALEXSEAL i¢ Astar Konvertdr

Ornek: 4:1:% = %15 inceltme

R1789 ALEXSEAL ic Astar inceltici Sprey ve Firca

Gereken inceltici miktari, uygulama kosullarina bagli olarak farkhhk gosterebilir.
Karistirilan malzeme uygulama 6ncesi stuztlmelidir.

Vizkozite Spreyi
Vizkozite Rulosu

Meme Capi Yergekimi Tabancasi

Meme Capi Plskiirtme Kafali

Sivi Memesi Capi Basinglh Kap

PUskirtme Basinci

Kazan Basinci
Vizkozite Spreyi

DIN 4 fincan 4 mm: = 35 sn (%30 Kirmizi)

DIN 4 fincan 4 mm: = 70 sn (%15 Kirmizi)

1,4 -1,7 mm (0,055 ila 0,067) - Geleneksel ve HVLP
1,6 mm (0,63) - Geleneksel ve HVLP

1,2 ila 1,4 mm (0,047 ila 0,055 ing) -

Geleneksel ve HVLP

3,0 ila 4,0 bar (44 ila 58 PSI) - Geleneksel ve HVLP
1,0-2,0 bar (15 PSI)- Geleneksel ve HVLP

DIN 4 fincan 4 mm: = 35 sn (%30 Kirmizi)

400-500 mikron (8-10 mil) toplam yas film kalinhgina (WFT) 2 kat uygulayin.
Bu 200-250 mikronluk (8-10 mil) bir kuru film kalinhdi (DFT) saglayacaktir.

En etkili uygulama ortami araligi minimum 15°C (60°F) %40 bagil nem ila 30°C (85°F) %70 bagil

nem arasidir
Sonraki katin uygulanmasi igin gereken 15°C (60°F) | 20°C (68°F) | 25°C (77°F) |Maksimum Kuruma Siiresi
suredeki sicakhk
Uygulama Siresi - yaklas. 6 saat 4 saat 3 saat UYGULANMAZ
Tozsuz 45 dk. 30 dk. 20 dk. UYGULANMAZ
Bant Kuruma 24 saat 16 saat 12 saat UYGULANMAZ
Tamamen Kirlenmis 10d 7d 5d UYGULANMAZ
Bir kat ALEXSEAL Inter!or Primer 178 ile Enaz3saat | Enaz2saat |Enaz 1,5 saat|3 ay
daha spreyleyerek yeniden kaplama
Bir kat _A_LE)_(SEAL Inteno_r Primer 178 ile Enaz6saat | Enaz4saat | Enaz3saat |3 ay
daha silindirleyerek yeniden kaplama
ALEXSEAI‘. VN'S?".'.eS Interior Topcoat 578 Enaz 12 saat| Enaz 8 saat | En az 6 saat |14 gln
de igeren diger Uriinlerle mantolama

Not: Yukaridaki sema yaklasik minimum ve maksimum sureleri yansitmaktadir. Yizey sicakhgi, hava akisi, dogrudan

veya dolayli glines 15131, inceltici miktari ve/veya secimi ve film kalinhgi, uygulama esnasinda gercek yapisma, yeniden
kat atma, Uzerine kat atma ve kuruma surelerini etkileyecektir. Kurutma agamasi sirasinda minimum nesne sicakhgi 15
°C'dir (68 °F). ideal sicaklik: 25°C (77°F).
Minimum uygulama kosulu yogusma noktasinin 3°C (5,4°F) lizerinde olmalidir.

Sadece profesyonel kullanim igindir

Sayfa2/2

Bu veri sayfasinda yer alan bilgiler, arastirma ve gelistirme diizeyimize dayanmaktadir. Farkli igsleme ve uygulama olanaklari nedeniyle,
kullanicinin amaglanan hedefe iligkin olarak gézden gegirmesi gereklidir. Mankiewicz'in hatali uygulamalar ve/veya uygunsuz kullanimla ilgili
her tlrli sorumlulugu agikga hari¢ tutulmustur. Uriinin iglenmesi, bir boya uygulama protokoll araciligiyla tam olarak belgelenmelidir..
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