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Yacht Coatings
. Teknik Veri Sayfasi: 483-40
Fast Spot Primer 414 PA145
1. Giris ALEXSEAL® Fast Spot Primer 414, yiizey astarlarinda zimparalamak igin hizli kuruma

Ozelliklerine sahip akralik/epoksi tabanli hizli kuruma ve kat atma 6zellikli yama astaridir.

2. Uygulama araligi ALEXSEAL® Fast Spot Primer 414, zimparalama surecinde olusan ¢atlak alanlarin oldugdu bir
yuzeyi veya ylzeyin hasar gérdugu yerleri doldurmak igin tasarlanmistir.

Fast Spot Primer 414, su hattinin altinda KULLANILMAMALIDIR.

3. Renk Karigim renkleri: Zimparalama
Temel malzeme: Zimparalama
Dénistiricu: Seffaf

4. Kapsam inceltme uygulanmadan reaksiyona giren kati maddelerin hacimce orani: %33

Not: Kaplama alani oranlari temel malzeme ve déniistiiriicii igin verilmistir. Inceltici, temel malzeme ve
déndistirticiiniin toplam miktarinin ylizdesine gére eklenir.

pm cinsinden
m2/ m2/ qal ayakkare/ga | tavsiye edilen
litre 9 | kuru film kalinhgi
pm (mils)
Teorik olarak 38 145 1558 13-25(0,5-1)
Uygulamada
Klasik Havali Tabanca Donanimi 18 68 737 13-25(0,5-1)
Yiksek Debili Dustk Basingl
(HVLP) Havali Tabanca Donanimi 21 9 848 13-25(0,5-1)
5. Alt Katman On Iiglem Malzeme, temiz, kuru ve tozdan, gresten, yag ve diger kirlerden arindiriimis olmahdir.

Uretan son kat boyalardaki, Epoksi Astarlardaki, jel kaplama yiizeylerdeki ¢atlak noktalara
220 - 400 aras! zimparayla yapilan zimparalama isleminin ardindan dogrudan ALEXSEAL®
Fast Spot Primer 414 uygulanmalidir.

Duzeltme ve onarim: Eski kaplamalar iyi bir yapismaya ve kimyasal dirence sahip olmalidir ve
220 - 400 arasi zimpara ile temizlenmeli ve zimparalanmalidir. Eski kaplamadan slphe
duyuluyorsa, bir uyumluluk testi gergeklestiriimelidir.

Celik ve Aliiminyum éncelikle bir ALEXSEAL® Koruyucu Astar ile kaplanmalidir.

ALEXSEAL® Fast Spot Primer 414, giplak metale UYGULANMAMAL IDIR.

6. Markalar Temel Malzeme P4145 ALEXSEAL® Fast Spot Primer 414 Zimparalama
Déndstirtci C4147 ALEXSEAL® Fast Spot Primer 414 Dénlstiriicil
inceltici R4042 ALEXSEAL® Epoxy Primer inceltici

7. Karisim orani Hacimce 1 kisim P4145 ALEXSEAL® Fast Spot Primer 414 Temel Malzeme
Hacimce 1 kisim C4147 ALEXSEAL® Fast Spot Primer 414 Déniistiiriici
% O ile 25 arasi inceltme  R4042 ALEXSEAL® Epoxy Primer inceltici

(hacimsel olarak)
Ornek: 1:1:%/, = plskirtme uygulamasi igin %25 inceltme

Gereken inceltici miktari, uygulama kosullarina bagh olarak farklilik gésterebilir.
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8. Uygulama

414, ciplak metal disinda gerektiginde bir yama astar olarak kullaniimak tzere, ince puriizsiiz
bir uygulama igin %0 ile %25 araliginda inceltilebilir.

BU URUNLE herhangi bir HIZLANDIRICI KATKI MALZEMESi KULLANMAYIN.

Viskozite

Zahn #2: = 15 - 18 san, DIN 4 kap 4 mm: = 14 - 18 san

Meme Capi Yercekimi

Tabancasi

1,0ila 1,4 mm (0,040 ila 0,050) - Geleneksel ve HVLP

Meme Capi Plskirtme Kafal

Sivi Memesi Capi Basingli Kap

Puskirtme Basinci
Kazan Basinci

Tabanca

1,6 mm (0,060) - Klasik ve HVLP

1,0 ile 1,3 mm (0,040 - 0,050) arasi - Geleneksel ve HVLP

3,0 ile 5,0 bar (42 - 70 PSI) arasi - Geleneksel ve HVLP
0,7 ile 1,5 bar (10 - 20 PSI) arasi - Geleneksel ve HVLP

25 - 50 mikronluk (1 - 2 mil) bir islak film kalinligina (DFT) kaplama basina 1 veya 2 kat

uygulayin. Bu, 2 kat uygulama igin 15 - 30 mikronluk (0,5 - 1 mils) bir kuru film kalinh@i (DFT)
saglayacaktir. Bir puskirtme uygulamasi esnasinda énerilen maksimum film kalinligi toplamda
75 mikronluk 2 kat (3 mil) WFT veya 38 mikronluk (1,5 mil) DFT'dir.

9. Pot Omrii ve Kuruma

En etkili uygulama ortami araligi - 15°C (60°F) %40 bagil nem, 30°C (85°F) %80 bagil nem arasidir

Sonraki katin uygulanmasi igin o o o o o o o o Maksimum
gereken s[]redeyk% sicaklik ¢ 15°C (60°F) | 20°C (68°F) | 25°C (77°F) | 30°C (85°F) Kuruma Suresi
Kazan Omrii - yaklas. 1 saat 1 saat 30 dk 30 dk UYGULANMAZ
Tozsuz 90 dk 60 dk 45 dk 30 dk UYGULANMAZ
Serit Kuruma - hizlandiricisiz 30 saat 24 saat 18 saat 14 saat UYGULANMAZ
Zimparalamak i¢in kurutma 2 saat 2 saat 1 saat 1 saat UYGULANMAZ
Tamamen Kirlenmis 11 giin 9 giin 7 gln 5 giin UYGULANMAZ
Baska bir ALEXSEAL® Fast Spot 30 dk 30 dk 15 dk 15 dk 12 saat

Primer 414 kati ile tekrar kaplayin minimum minimum minimum minimum maksimum

202, 302, 303, 328, 442 ve 501 dabhil

baska bir Urln ile Gzerine kat atin. 3 saat 3 saat 2 saat 2 saat 12 saat
Maksimum sirenin ardindan minimum minimum minimum minimum maksimum
zimparalama gereklidir.

Not: Yukaridaki sema yaklasik minimum ve maksimum sureleri yansitmaktadir. Yizey sicaklidi, hava akisi, dogrudan veya
dolayli glines 1s1g1, inceltici miktari veya segimi ve film kalinligi, uygulama esnasinda gergek yapisma, yeniden kat atma,
Uzerine kat atma ve kuruma siirelerini etkileyecektir. Kuruma safhasinda minimum sicaklik 15°C (60°F)'dir. Ideal sicaklk:
25°C (77°F). Minimum uygulama kosulu yodusma noktasinin 3°C (5,4°F) tzerinde olmalidir.

10. Paketleme P4145 ALEXSEAL® Fast Spot Primer 414 Zimparalama 1 Quart
C4147 ALEXSEAL® Fast Spot Primer 414 Donustlricl 1 Quart
R4042 ALEXSEAL® Epoxy Primer Inceltici 1 Quart & 1 GAL
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