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1. Giris

2. Uygulama araligi

3. Renk

4. Kapsam

5. Alt Katman On Iiglem

ALEXSEAL® Fairing Compound 212, dolgu ve krenaj yapilmasi gereken yatlar |g|n ideal bir
uriin olan, solventsiz, epoksi tabanh, hafif bir dolgu malzemesidir. ALEXSEAL® Fairing
Compound 212, mikemmel uygulama ve zimparalama o6zelliklerine sahip sarkmayan bir
yapidadir. Kurlenen film, diger ALEXSEAL® Yacht Coating Urtinleri ile yeniden kaplamak icin
harika bir ylzey saglamanin yani sira, kolayca karistirilacak ve uygulanacak sekilde
tasarlanmistir.

ALEXSEAL® Fairing Compound 212, diizgiin bir sekilde haziflanmis tim yiizeylerin
kaplanmasmda kullanilir ve su hattinin altindaki ve Ustlindeki yuzeylerde kuIIanllablllr
ALEXSEAL® Fairing Compound 212 su hattinin altinda kullanilirsa, sizdirmaziik ALEXSEAL®
Finish Primer 442 kullanilarak saglanmalidir.

Karisim rengi: Bej
Standart Temel Malzeme: Acik yesil
Standart DonUsturiicu: Kahverengi

inceltme uygulanmadan reaksiyona giren kati maddelerin hacimce orani: %100
ALEXSEAL® Fairing Compound 212 ile kaplanacak olan yiizey alani, yiizey alaninin yani
sira dolgu derinligine de bagl olacaktir.

Not: Kaplama alani oranlari temel malzeme ve dénustirtici igin verilmistir.

Qmm
m2/ litre | m2/gal | ayakkare / gal Elunril?itljr%n
kalinhgi (mil)
Teorik olarak 1 3,8 41 1 mm (40)
0,15 0,6 6,4 6 mm (1/4")
Uygulamada 0,11 0,44 4.8 8 mm ( /8")
0,07 0,29 3,2 10 mm ('12")

Malzeme, temiz, kuru ve tozdan, gresten, yag ve diger kirlerden arindiriimis olmalidir.

En ideal yapismayl elde etmek igin, sistem yapismasini garanti etmek amaciyla
astarlamadan o6nce malzeme 36 ila 60 arasi zimparayla zimparalanmali ve/veya
taslanmalidir. Tam kaplama sistemleri, agir sekilde asinmis bir malzeme gerektirir.
3 mm'den (% - 0,012 ing) ince kaplama sistemleri, sistemi ankrajlamak icin daha disuk
sertlikte profil gerektirecektir.

Metal malzemeler - ideal mekanik ve korozyon direng degerleri uygun ylizey ha2|rI|g| ve
ALEXSEAL® Protective Primer 161 ile astarlama sonucu elde edilir. ALEXSEAL® Fairing
Compound 212, 6 aya kadar zimparalama gerekmeksizin ALEXSEAL® Protective Primer
161'e dogrudan uygulanabilir.

GRP malzemeler - uygun bir sekilde hazirlanmis yuzeylerdeALEXSEAL Super Build 302,
Finish Primer 442 veya Protective Primer 161 kullanir. All ALEXSEAL Astarlar (161 harig,
161 TDS uzerine kat atma tablosuna bakin) ALEXSEAL® Fairing Compound
202 uygulanmadan 6nce bir gece kurutulduktan sonra 60 — 80 arasi zimpara ile taglanmalidir.

Epoksi reglne dahil malzemeler (zerine 6zel uygulamalar hakkinda bilgi almak icgin
ALEXSEAL® temsilciniz ile iletisime gegin.
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6. Markalar Standart Temel Malzeme P2095 ALEXSEAL® Fairing Compound 212 Standart Temel
Malzeme
Standart Donastarici C2076 ALEXSEAL® Fairing Compound 212 Standart
Dénuistirtcu
7. Karigim orani Hacme gore 1:1 (Temel Malzeme:DonUstlriic)
Agirlhiga gore 1:1 (Temel Malzeme:Doénistlrici)

ALEXSEAL® Fairing Compound 212 inceltilmemelidir
8. Uygulama Uygulama donanimi: Malalar, spatulalar, keskin kenarli malzemeler

ALEXSEAL® Fairing Compound 212'nin bilesenleri, karistirma islemini kontrol edebilmek igin
farkli renklere sahiptir. Karistirmanin ardindan dolgularin renkleri homojen bir renk olmalidir.
Temel malzeme ve donUstirici iyice karistinimazsa yanlis kirlenmis bir parti meydana
gelebilir. Karistirma iglemi, yavas dénen bir hamur mikseri ile mekanik olarak veya elle
gerceklestirilebilir. Karistirma islemi icin matkap kullanmayin. Karisima hava kabarciklarinin
girmesinden kaginiimahdir.

Malzeme, spatula veya mala ile kolaylikla uygulanabilir; hava bosluklarinin olusmasindan
kaginiimahdir. Keskin kenarli bir malzeme ile Griinin gekilmesinden énce, Urinin istenilen
kalinliga kadar ince tabakalar halinde yilizeye uygulanmasi ve ¢alisilmasi, uygulanan Grtinde
hava bosluklarinin olugsmasindan kaginilmasina yardimci olacaktir.

Donanimin temlzllglnde R4042 ALEXSEAL® Epoxy Primer Reducer (Astar Inceltici) kullanin.
ALEXSEAL® Fairing Compound 212, 36 — 120 arasi zimpara ile taglanmalidir. 80'lik zimpara
veya inceltici ile blok taglama, bitmis sistemde olusabilecek kum giziklerinin dnlenmesine
yardimci olacaktir.

9. Pot Omrii ve Kuruma En etkili uygulama ortami araligi - 15°C (60°F) %40 bagil nem, 30°C (85°F) %80 bagil nem arasidir
Sonraki katin uygulanmasi igin o o o o o o o o Maksimum Kuruma
gereken suredeki sicaklik 15°C (60°F) | 20°C (68°F) | 25°C (77°F) | 30°C (85°F) Suresi

® .
2076 ALEXSEAL ' Fairing 1 saat 50 dk 40 dk 30 dk UYGULANMAZ

Compound 212 Converter ile kap émri
C2076 ALEXSEAL® Fairing
Compound 212 Converter ile 36 saat 24 saat 18 saat 12 saat UYGULANMAZ
zimparalamak igin kurutun
C2076 ALEXSEAL® Fairing
Compound 212 Converter ile 8 gilin 7 glin 6 glin 5 gin UYGULANMAZ
Tamamen Kirlenmisg

Not: Yukaridaki sema yaklasik minimum ve maksimum sureleri yansitmaktadir. Yiizey sicaklidi, hava akisi, dogrudan veya
dolayh gunes 15131 ve film kalinhgi, uygulama esnasinda gercek sureleri etkileyecektir. Hizli Dénistuructyd 15°C'nin altinda
kullanin. 10°C'nin altinda veya 40°C'nin Uzerinde kullanmayin. Kosullar bu araligin diginda oldugunda dogru uygulama ve
kiirlenme sonuglarinin elde edilmesi daha zor olabilir.

ALEXSEAL® Fairing Compound 212'nin kendisi lizerine yeniden kaplanmasi minimum taslama dncesi kuruma siiresine
uymalidir. 202'nin katmanlari arasinda yapismayi saglamak icin 36 ila 60'lik zimpara ile ¢izik giderici taglama iglemi
yapilmasi 6nerilmektedir.

Minimum surelerin sonunda ve ylzey 36 ila 120 arasi zimpara ile blok taglandiktan sonra, 302, 303, 328 ve 442 dahil diger
urnlerle Uzerine kat atma uygulanabilir. 80'lik zimpara veya inceltici ile blok zimparalamayi tamamlamak, son tamamlama
isleminde olusabilecek kum giziklerinin énlenmesine yardimci olacaktir.

10. Paketleme P2095 ALEXSEAL® Fairing Compound 212 Standart Temel Malzeme 2 Gal
C2076 ALEXSEAL® Fairing Compound 212 Standart Déniistiir{icii 2 Gal
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