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Applicering med
sprututrustning

ALEXSEAL M-serien Metallic Base Coat/Clear Coat-system &r ett tvastegssystem som har
utformats sarskilt for att géra det mojligt att applicera den metalliska grundfargen jamnt pa
stora ytor. ALEXSEAL Metallic Base Coat ar en tvakomponentsbaslack som garanterar
god vidhéftning och forhindrar fargskillnader och grumlighet. | det andra steget appliceras
en alifatisk tvAkomponents klarlack av polyester-polyuretan.

Grundlacken maste Overstrykas med en klarlack!

ALEXSEAL M-serien Metallic Base Coat/Clear Coat kan anvandas inomhus eller utomhus
pa de ytor pa baten som INTE befinner sig permanent under vatten.

ALEXSEAL Metallic Base Coat finns i standardfarger fran fabriken och kan fas i
specialfarger pa begéaran. Se fargkartan eller prislistan for uppgift om artikelnummer.

Volym fasta &mnen utan fortunning: 25-40 % (beroende pa farg)
Obs: Tackningsvéardena for ALEXSEAL Metallic Base Coat beréknas for grundféarg och hardare.
Fortunnare tillsatts som en procentandel av bas och hérdare.

. . . . . m?/gall | kv.fot./g | Vid TFTi
Téackning for Metallic Base Coat m2/liter on allon um
Teoretiskt 10,5 40 428 25
Praktiskt
Konventionell luftsprutningsutrustning foér
detaljer och éverbyggnad/flera skott 245 9,29 100 25
Konventionell luftsprutningsutrustning for
lackering av plana paneler eller 4,41 16,72 180 25
skrovsidor

Underlaget maste vara ren, torrt och fritt frAin damm, fett, olja och andra féroreningar. For
optimala prestanda och basta vidhaftning maste ALEXSEAL Finish Primer 442 anvandas.
Slutlig slipning av ALEXSEAL Finish Primer 442 ska goras med sandpapper kornstorlek
280-320 vid torrslipning eller 500—600 vid vatslipning.

Kontakta aterforséljaren vid eftermontering. Den gamla lackens hallfasthet kan paverka
beslutet om ev. anvéandning av ALEXSEAL Finish Primer 442.

Basmaterial M... ALEXSEAL Metallic Base Coat (grundfarg)
Converter C5051 ALEXSEAL Topcoat Converter Spray
Fortunnare, medium R5050 ALEXSEAL Topcoat Reducer Medium

5 delar per volym M... ALEXSEAL Metallic Base Coat (grundfarg)
1 del per volym C5051 ALEXSEAL Topcoat Converter Spray

3 delar eller 50 % per vol ALEXSEAL Topcoat Reducer (se ovan)

Exempel: 5:1: 3 =50 % fortunning

Anvand inte accelerator fér metallic-grundférg.

Viskositet Zahn nr 2 Signature: = 15-17 sek,
DIN 4-kopp 4 mm: = 14-18 sek
Sprutpistolens 1,2-1,4 mm
munstycksdim.
Tryckbehallarens 1,0-1,2 mm
munstycksdim.
Atomiseringstryck 3,0-5,0 bar Obs: 4 bar (50 psi) &r optimalt
Tryck i behallare 0,7-1,2 bar

Steg 1:Lagg pa 2 tvarskikt ALEXSEAL Metallic Base Coat med en vat filmtjocklek (VFT) pa
25-50 mikron (1-2 mils). Lat torka i 30 minuter upp till 4 timmar mellan tvarskikt. Detta ger en
torr filmtjocklek (TFT) pa 20-40 mikron for applicering av 2 tvarskikt. Maximal
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rekommenderad filmtjocklek vid sprutlackering ar 3 tvarskikt pa sammantaget 150 mikron
(6 mils) VFT, eller 50 mikron TFT.

Vissa farger kan krava ytterligare en dim- eller dropplackering for att uppna en enhetlig finish.
Den kan appliceras vat i vat eller nar det foregdende skiktet har torkat. Med
mistcoat/droppcoat undviker man nyansvariationer och grumlingseffekter.

Steg 2:Nar Metallic-grundfargen har torkat under minst 3 timmar vid 30 °C— och det kravs
langre tid vid lagre temperaturer, se tabell nedan, upp till maximalt 12 timmar vid
25 °C — lagg pa 2-3 skikt (5075 um TFT) ALEXSEAL Premium Topcoat 501 Clear for att
forsegla Metallic-grundfargen. Exakta tidpunkter for dévermalning styrs av temperatur och
luftfuktighet: se tabell nedan for detaljerad information. Obs: Ta bort tejp som har évermalats

med Clear Coat s& snart som mojligt, till exempel efter 2 timmar.

Steg 3: For att uppna en hogre glansniva kan det behdvas ytterligare en applicering av
ALEXSEAL Clear Coat. Forsiktig slipning av den forsta Clear Coat med 320-400 korn torrt
sandpapper eller 500-600 korn vatslippapper ar mojlig efter en period pa minst 24 timmar (4
dagar ar optimalt), beroende pa temperatur och luftfuktighet, for att undvika att skada den

metalliska

ytan.

Grafiska element kan laggas till mellan steg 2 och 3.
Anmaérkning: Det &r viktigt att inte bryta igenom klarlack nar man slipar, detta kan paverka
eller andra fargen p& den metalliska grundfargen!

9.1. Pot life och torkning Optimal milj6 for applicering — minst 15 °C (60 °F) 40 % relativ luftfuktighet, upp till max. 30 °C

(85 °F) 80 % relativ luftfuktighet

Temperatur vid kortaste torktid 15°C 20 °C 25°C 30 °C Maxtid
Z’%knné?;rsgt)'d — ca Metallic Base Coat 12 timmar 10 timmar 8 timmar 6 timmar E‘I]ELEVANT
Overmalning med Metallic Base Coat . . . . .
over Metallig Base Coat efter torkning. 45 min 30 min 30 min 30 min 4 timmar
Overmalning med Alexseal Premium
Topcoat 501 Clear 6ver Metallic Base
Coat
6 timmar 4 timmar 3 timmar 3 timmar
Vid 20 % relativ luftfuktighet Max 24 max 24 max 12 max 6 EJ
timmar timmar timmar timmar RELEVANT
6 timmar 4 timmar 3 timmar 3 timmar
Vid 50 % relativ luftfuktighet Max 24 max 12 max 12 max 6 EJ
timmar timmar timmar timmar RELEVANT
6 timmar 4 timmar 3 timmar 3 timmar
Vid 80 % relativ luftfuktighet Max 24 max 12 max 6 max 6 EJ
timmar timmar timmar timmar RELEVANT
Obs: I tropiskt klimat (>30 °C (85 °F) eller 25 °C (77 °F) och relativ luftfuktighet >50 %) reduceras max. évermalningstid
for Metallic-grundférgen till 6 timmar.
Obs:Tabellen ovan visar ungefarlig minimi- och maximitid.Yttemperatur, luftfléde, direkt eller indirekt solljus, mangd
fortunnare samt filmtjocklek kommer att paverka de verkliga tiderna under appliceringen.Under torkfasen maste
temperaturen vara minst 15 °C (60 °F).ldealtemperatur:25 °C (77 °F) Lagsta temperatur vid applicering ska vara
3 °C (5,4 °F) d6ver daggpunkten.

10. Forpackning

ALEXSEAL M-serien Metallic Base Coat (grundfarg)

1 kvart (0,94 1) och
1 gallon (3,78 1)

C5051 ALEXSEAL Topcoat Converter Spray 1 kvart (0,941) och
1 gallon (3,78 1)
R.... ALEXSEAL Topcoat Reducers Fast eller Medium 1 kvart (0,941) och

Endast for professionell anvandning

1 gallon (3,78 1)

Informationen i det har databladet baseras pa var egen forskning och utveckling. Anvandaren maste granska berdrda
produkters anvandningsomraden pa grund av de manga bearbetnings- och tillampningsméjligheterna.
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