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Fast Spot Primer 414

1. Wstep Podktad szybkoschngcy do napraw miejscowych ALEXSEAL Fast Spot Primer 414 to
szybkoschnacy podkiad akrylowy/epoksydowy do wykonywania napraw miejscowych
powtoki wierzchniej, ktéry zapewnia krétki czas schniecia do piaskowania.

2. Zakres aplikacji Podktad szybkoschngcy do napraw miejscowych ALEXSEAL Fast Spot Primer 414
przeznaczony jest do miejscowych napraw gotowej powierzchni w miejscach, gdzie wystgpito
pekanie warstwy produktu, do utrwalania powierzchniowego pod lezgcymi produktami.

Podktadu szybkoschngcego do napraw miejscowych Fast Spot Primer 414 NIE nalezy
stosowac ponizej linii wodnej.

3. Kolor Kolory mieszanki: Piaskowy
Materiat bazowy: Piaskowy lub szary
Konwerter: Przezroczysty

4. Wydajnos¢ Czesci state katalizowane bez rozcienczania: 33%

Uwaga: Wydajnosc¢ przedstawiono dla bazy i konwertera. Rozciericzalnik dodaje sie jako procent
catkowitej ilosci bazy i konwertera.

m2/ |[m2/ |stopa |Zalecana grubos¢
litr gal |kw./ warstwy suchej

gal (DFT) w um (mils)
Teoretyczne 19 72 779 13-25 (0,5-1)
Praktyczny
Konwencjonalny sprzet do natrysku 9 34 |368 13-25(0,5-1)
pneumatycznego
Sprzet do natrysku pneumatycznego HVLP |10 40 |424 13-25 (0,5-1)

5. Wstepna obrébka Podtoze musi by¢ czyste, suche i wolne od pytu, smaru, oleju i innych zanieczyszczen.
podtoza
Pekniete fragmenty poliuretanowych warstw nawierzchniowych Urethane Topcoat, podktadow
epoksydowych Epoxy Primers i powtok zelowych nalezy zagruntowaé miejscowo przy pomocy
podkfadu szybkoschngcego do napraw miejscowych ALEXSEAL Fast Spot Primer 414 po
wypiaskowaniu $cierniwem grubosci 220-400.

Naktadanie i naprawa: Stare powtoki muszg posiada¢ dobrg przyczepnos$é i odpornosé
chemiczng. Wymagajg one czyszczenia i piaskowania scierniwem grubosci 220—400. Jezeli
stara powtoka wydaje sie watpliwa, nalezy przeprowadzi¢ test zgodnosci.

Stal i aluminium nalezy najpierw pokry¢ podktadem ochronnym ALEXSEAL Protective Primer.

Podktadu szybkoschnacego do napraw miejscowych ALEXSEAL Fast Spot Primer 414
NIE nalezy naktada¢ bezposrednio na metal.

6. Nazwy handlowe Materiat bazowy P4145 Podkiad szybkoschngcy do napraw miejscowych piaskowy
(ALEXSEAL Fast Spot Primer 414 Sand) 1 KWARTA
P4143 Podktad szybkoschnacy do napraw miejscowych szary
(ALEXSEAL Fast Spot Primer 414 Gray) 1 KWARTA

Wylacznie do uzytku profesjonalnego Stronalz3
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Konwerter C4147 Konwerter do podkfadu szybkoschngcego do napraw
miejscowych (ALEXSEAL Fast Spot Primer 414 Converter)

7. Stosunek mieszania

1 KWARTA
Rozcienczalnik R4042 Rozcienczalnik do podktadu epoksydowego (ALEXSEAL
Epoxy Primer Reducer) 1 KWARTA i 1 GALON

1 czesc¢ objetosciowo P4145 Baza do podktadu szybkoschngcego do napraw
miejscowych (ALEXSEAL Fast Spot Primer 414
Base)

1 czesc¢ objetosciowo C4147 Konwerter do podktadu szybkoschngcego do

napraw miejscowych (ALEXSEAL Fast Spot Primer
414 Converter)

rozcienczenie 0% — 25% (obj.) R4042 Rozcienczalnik do podktadu epoksydowego
(ALEXSEAL Epoxy Primer Reducer)

Przyktad: 1 : 1 : %2 = rozcienczenie 25% do aplikacji natryskowej

llo$¢ rozcienczalnika moze sie rézni¢ zaleznie od warunkéw aplikaciji.

Produkt 414 mozna rozcienczy¢ od 0% do 25% w celu bezproblemowej aplikacji rzadkiego
produktu w charakterze podktadu miejscowego, z wyjatkiem aplikacji bezposrednio na metal.

Z TYM PRODUKTEM NIE NALEZY UZYWAC zadnych DOMIESZEK
PRZYSPIESZAJACYCH.

8. Aplikacja Lepkosé Zahn nr 2: = 15-18 sek., DIN 4 kubek 4 mm: = 14-18 sek.
Wielkos¢ dyszy pistoletu 1,0-1,4 mm (0,040-0,050) — konwencjonalny i HVLP
grawitacyjnego
Wielkos¢ dyszy pistoletu 1,6 mm (0,060) — konwencjonalny i HVLP
natryskowego ze zbiornikiem
Wielkos$¢ dyszy do cieczy 1,0-1,3 mm (0,040-0,050) — konwencjonalny i HVLP
agregatu natryskowego
Cisnienie rozpraszajgce 3,0-5,0 bar (42-70 PSI) — konwencjonalny i HVLP
Cisnienie agregatu 0,7-1,5 bar (10-20 PSI) — konwencjonalny i HVLP

Natrysk Natozy¢ 1-2 warstwy do grubosci pojedynczej mokrej powtoki (WFT, wet film thickness),
25-50 mikronow (1-2 milicale). Pozwoli to uzyskaé grubos¢ suchej powtoki (DFT, dry film
thickness) na poziomie 13-25 mikrondw (0,5—1 milicala) w przypadku nakfadania dwoch
powtok. Nie okreslono minimalnej zalecanej grubosci powtoki. Maksymalna zalecana grubo$c
powtoki podczas aplikacji natryskowej w przypadku dwéch powtok wynosi tacznie
75 mikronow (3 milicale) WFT lub 38 mikronéw (1,5 milicala) DFT.

Wylacznie do uzytku profesjonalnego Strona2z3
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9. Okres przechowywaniai

Zakres optymalnych parametréw srodowiska aplikacji — min. 15°C (60°F) wilg. wzgl. 40% do

schniecie maks. 30°C (85°F) wilg. wzgl. 80%

Temperatura zapewniajgca minimalny Maks. czas
odstep miedzy naktadaniem kolejnych |15°C (60°F) [20°C (68°F) |25°C (77°F) |30°C (85°F) schni. cia
warstw ¢
Okres prgfech.owywanla 1 godzin 1 godzin 30 min 30 min n/d

(w przyblizeniu)

Bezpytowo 90 min 60 min 45 min 30 min n/d
Schniecie pozwalajgce na uzycie . . : .

tasmy — bez przyspieszania 30 godzin 24 godzin 18 godzin 14 godzin n/d
Schnigcie do szlifowania 2 godzin 2 godzin 1 godz. 1 godz. n/d

Petne utwardzenie 11 dni 9 dni 7 dni 5dni n/d
Naktadanie kolejnej warstwy

szybkoschnacego podktadu do napraw | co najmniej €O najmniej €O najmniej €O najmniej €O najmniej
miejscowych ALEXSEAL Fast Spot 30 min 30 min 15 min 15 min 12 godzin
Primer 414

Mozna potozyé warstwe wierzchnig

m.in. uzywajac produktu 202, 302, €O najmniej €O najmniej €O najmniej €O najmniej €O najmniej
303, 328, 442 i 501. Piaskowanie jest |3 godziny 3 godziny 2 godziny 2 godziny 12 godzin
konieczne po uptywie maks.

Uwaga: Powyzszy schemat przedstawia przyblizony czas minimalny i maksymalny. Na faktyczng przyczepnosc¢,
nakfadanie kolejnej warstwy, naktadanie warstwy wierzchniej i czas schniecia podczas naktadania wptywa temperatura
powierzchni, przeptyw powietrza, bezposrednie lub posrednie nastonecznienie, ilos¢ lub dobdr rozcienczalnika oraz
grubosé powtoki. W fazie schnigcia minimalna temperatura wynosi 15°C (60°F). Optymalna temperatura: 25°C (77°F).
Nalezy zapewni¢ minimalng temperature aplikacji 3°C (5,4°F) powyzej punktu rosy.

Wylacznie do uzytku profesjonalnego

Strona3z3
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