Deckfiller 252

+AEEXSEAL
Yacht Coatings
Teknisk datablad: 154-52

P2520

1. Introduktion

2. Anvendelsesomrade

3. Farve

4. Daekningsevne

5. Forbehandling af
underlag

6. Handelsnavne

7. Blandingsforhold

8. Pafaring

ALEXSEAL Deckfiller 252 er en oplgsningsmiddelfri, epoxybaseret, letvaegtsspartelmasse,
der anvendes til spartling af deek inden montering af teak daeksystemer. ALEXSEAL
Deckfiller 252 har enestdende blandings-, paferings- og slibningsegenskaber. Den er
designet til at veere let at bearbejde samtidig med, at den heerdede film giver et palideligt

underlag for lystbadens endelige deek

ALEXSEAL Deckfiller 252 anvendes til spartling af et allerede grundet stal- eller

aluminiumdaek.

Blandingens farve: Lys brun
Base: Lysebla
Heerder: Brun

Volumen tgrstof katalyseret uden fortynding: 100 %
Teethed for heerdet materiale: 0,5 g/cm3
Bemaerk: Daekningsevneforholdene er beregnet for base og heerder.

] ved DFT i
m?/liter | m2/gallon | kvf/gallon mm (mils)
Teoretisk 1 3,8 41 1 mm (}25")
1/ »
Praktisk dgelgningsevne ved 812 824 gg g mm Eggg
gennemsnitlig tykkelse 0’07 0’29 3‘2 10 mm (42")

Underlaget skal veere rent, tart og frit for stagv, fedt, olie og andre urenheder.

Til sikring af optimal vedheaeftningsevne skal underlaget slibes og/eller sandbleeses med
kornstgrrelse 36-60 inden grunding for at sikre vedheeftning for systemet.

Metal- og GRP-underlag - optimale mekaniske og korrosionsbestandige veerdier opnas ved
korrekt forbehandling af overfladen og grunding af underlaget med ALEXSEAL Protective
Primer 161. ALEXSEAL Deckfiller 252 kan pafares direkte pa ALEXSEAL Protective Primer
161 uden slibning i op til 6 maneder.

Standard Base P2520 ALEXSEAL Deckfiller 252 Base 2 Gallon
Standard Converter C2527 ALEXSEAL Deckfiller 252 Converter 2 Gallon
Pr. volumen 1:1 (Base:

Heerder)
Pr. veegt 1:1 (Base:

Heerder)

ALEXSEAL Deckfiller 252 ma ikke fortyndes.

Paferingsudstyr: Murskeer, spartler, materialer til lige kanter

Komponenterne i ALEXSEAL Deckfiller 252 har forskellige farver til hjeelp med styring af
blandingsprocessen. Efter blanding skal spartelmassen have en ensartet farve. Hvis base og
heerder ikke blandes grundigt, kan det medfare et forkert haerdet parti. Blandingen kan

udfgres mekanisk med en langsomtroterende dejblander eller manuelt.

Materialet kan let p&feres med spartel eller murske. Dannelse af luftommer bar undgas.
_H\éIS produktet pafgres overfladen i lag
inden
luftliommer i det pafarte produkt.

Kun til professionel brug Side 1 af 2

Oplysningerne i dette datablad er baseret pa vores niveau af forskning og udvikling. Vurdering fra brugers side vedr. formalsegnethed er
ngdvendig pga. de forskellige behandlings- og anvendelsesmuligheder. Ethvert ansvar fra Mankiewiczs side for fejlagtig pafering og/eller
uhensigtsmeessig brug er udtrykkeligt udelukket. Behandlingen af produktet skal dokumenteres fuldt ud ved hjeelp af en protokol over

malingsanvendelsen.
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g pa op til 10 mm, indtil den gnskede tykkelse nas,
produktet treekkes ud med en lige kant, vil det hjeelpe med at modvirke dannelse af
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Efter tarring slibes til en glat, jeevn overflade. Forsegl med Protective Primer 161, inden
palimning af det endelige deek pabegyndes.

Til renggring af udstyr anvendes R4042 ALEXSEAL Epoxy Primer Reducer.

9. Potlife og tarring

°F) 80 % relativ luftfugtighed

Optimale miljgforhold ved pafgring — min. 15 °C (60 °F) 40 % relativ luftfugtighed, op til maks. 30 °C (85

Temperatur for min. overmalingstid

15 °C (60 °F)

20 °C (68 °F)

25 °C (77 °F)

30 °C (85 °F)

Maks. tgrretid

Potlife med C2527 ALEXSEAL
Deckfiller 252 Converter

1time

40 min.

30 min.

20 min.

IIR

Slibetar C2527 ALEXSEAL Deckfiller

36 timer

20 timer

18 time

12 timer

IIR

242 Converter

Bemaerk: Ovenstaende tabel viser den omtrentlige minimums- og maksimumstid. Overfladetemperatur, luftstrgm, direkte
eller indirekte sollys og filmtykkelse vil alle pavirke de faktiske tider under pafaringen. | tarrefasen er minimumtemperaturen
15 °C (60 °F). Idealtemperatur: 25 °C (77 °F).

Laveste temperaturforhold ved pafgring bar vaere 3 °C (5,4 °F) over dugpunkt.

Overmaling med ALEXSEAL Deckfiller 252 pa sig selv bar fglge minimumstiderne for slibetgr. Mellemslibning med 36-60-
korns sandpapir anbefales for at sikre vedhaeftning mellem lagene af Deckfiller 252.

Kun til professionel brug Side 2 af 2
Oplysningerne i dette datablad er baseret pa vores niveau af forskning og udvikling. Vurdering fra brugers side vedr. formalsegnethed er
ngdvendig pga. de forskellige behandlings- og anvendelsesmuligheder. Ethvert ansvar fra Mankiewiczs side for fejlagtig pafering og/eller
uhensigtsmeessig brug er udtrykkeligt udelukket. Behandlingen af produktet skal dokumenteres fuldt ud ved hjeelp af en protokol over
malingsanvendelsen. Rev. 04/2023
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