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Interior Primer 178 P178X

1 Introduccion  ALEXSEAL Interior Primer 178 es un imprimador de base epoxi, de dos componentes, de secado
muy rapido. Puede revestirse rapidamente con ALEXSEAL N-Series Interior Topcoat 578 y se
caracteriza por tener muy poco olor. Tras el secado final, ALEXSEAL Interior Primer 178 presenta
resistencia mecanica y ofrece una buena proteccion contra la corrosién de cualquier tipo de metal.
Se puede dejar sin revestimiento en areas en las que no haya exigencias en cuanto a las
caracteristicas estéticas. ALEXSEAL Interior Primer 178 cuenta con la aprobacion de IMO
Resolution MSC.307 (88) - (Cddigo FTP 2010) como pintura marina con propiedades de débil
propagacion de la llama.

2 Ambito de ALEXSEAL Interior Primer 178 se usa como anticorrosivo y favorecedor de la adherencia en
aplicacion sustratos de acero y aluminio. Tras el endurecimiento, ofrece una capa de imprimacién sélida con
una buena resistencia quimica y mecanica.

3 Color Color de la Blanco/gris claro
mezcla:
Material base:  Blanco/gris claro
Catalizador: Transparente

4 Cobertura Sdlidos catalizados sin reduccion: 68%

Nota: Los porcentajes de cobertura se calculan para la base y el catalizador. El disolvente se afiade como
porcentaje de la cantidad total de base + catalizador.

1 2
m?/litro | m2/gal Iples foa Rec. DTF en ym (milésimas)

Tedrico 4,8 17 183 150 (5)

Practico

Apllcacpn por aire 3.0 11,0 120 150 (5)
convencional

Aplicacién con HVLP 3,2 11,8 130 150 (5)

Equipo ‘airless’ 3,6 13,2 140 150 (5)
Brocha/Rodillo 4,0 15,0 165 150 (5)

5 Pretratamient El sustrato debe estar limpio, seco y libre de polvo, grasa, aceite y otro tipo de contaminacion.

o del sustrato ALEXSEAL Interior Primer 178 se aplica directamente a los sustratos debidamente limpiados y
preparados (idealmente en un plazo de 6 horas). Para lograr una 6ptima adhesion y un
funcionamiento correcto:

Acero deberia prepararlo puliéndolo con chorro de arena hasta obtener casi el metal blanco, SA 2.5
(SSPC - SP10 - 85) o granalla (de grano 36 hasta 40) hasta lograr un perfil de 50 - 100 micrones (2
- 4 milésimas).

Aluminio debe prepararlo puliéndolo con chorro de arena o granalla (de grano 36 hasta 60) hasta
obtener aluminio limpio brillante con un perfil de 50 - 100 micrones (2 - 4 milésimas).

El revestimiento gelatinoso (grano de 80 - 100) y la resina de fibra de vidrio

(grano de 36 - 60) deben estar pulverizados antes de la aplicacion del

revestimiento interior.

6 Nombres Material P1780 ALEXSEAL Interior Primer 178, blanco 1 Gal
comerciales base
Material P1783 ALEXSEAL Interior Primer 178, gris claro 1 Gal
base
Catalizador C1787 ALEXSEAL Interior Primer Converter 1QT
Disolvente R1789 ALEXSEAL Interior Primer Reducer, aerosol y brocha 1 Gal
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7 Proporcion de 4 partes por P178x ALEXSEAL Interior Primer Base 178

mezcla volumen

Pulverizacion: 1 parte por C1787 ALEXSEAL Interior Primer Converter
volumen
Reduccion (vol.) R1789 ALEXSEAL Interior Primer Reducer, aerosol y brocha
del 30 %

Ejemplo: 4:1:1% = 30 % de reduccion

Pincel y 4 partes por P178x ALEXSEAL Interior Primer Base 178
Rodillo: volumen
1 parte por c1787 ALEXSEAL Interior Primer Converter
volumen

Min.,15 % de R1789 ALEXSEAL Interior Primer Reducer, aerosol y brocha
reduccion (vol.)

Ejemplo: 4:1:% = 15 % de reduccién

La cantidad de disolvente puede variar dependiendo de las condiciones de aplicacion.
El material mezclado se debe filtrar antes de su aplicacion.

8 Aplicacién Viscosidad pulverizada  Viscosimetro DIN n.° 4 (4 mm): = 35 s (30 % Red)
Viscosidad con rodillo Viscosimetro DIN n.° 4 (4 mm): = 70 s (15 % Red)
Tamafio de la boquilla 1,4 -1,7 mm (0,055 hasta 0,067) -

por gravedad Convencional y HVLP

Tamafio boquilla 1,6 mm (0,63) - Convencional y HVLP
pulverizacion

Tamafio boquilla 1,2a1,4 mm (0,047 a 0,055) -

pulverizacion calderén Convencional y HVLP

Presion de atomizaciéon 3,0 a 4,0 bares (44 a 58 PSI) - Convencional y HVLP
Presion del recipiente 1,0 - 2,0 bar (15 psi). Convencional y HVLP
Viscosidad pulverizada  Viscosimetro DIN n.° 4 (4 mm): = 35 s (30 % Red)

Aplicacion por  Aplique 2 capas para obtener un espesor de pelicula humeda (WFT, por sus siglas en inglés) de
pulverizacién 400 - 500 micrones (8 - 10 milésimas). Con esto logrard un Espesor de Pelicula Seca (DFT) de 200-
250 micrones (8 — 10 milésimas).

9 Duracion de la Margen ambiental para aplicacién 6ptima - min. 15°C (60°F) 40% HR,

mezclay hasta un max. de 30 °C (85 °F) 70% HR
secado
Temperatura para un minimo 15°C o o o o . .
tiempo de reaplicacion (60 °F) 20 °C (68 °F) | 25 °C (77 °F) | Tiempo de secado max.
Duracion efectiva de la mezcla 6 horas 4 horas 3 hora N/D
— aprox.
Libre de particulas 45 min 30 min 20 min N/D
Seco para encintar h24 16 horas 12 horas N/D
oras
Totalmente seco 10d 7d 5d N/D
Revest_lmle_n,to mediante ,3.h 2 hminimo | 1,5 h minimo |3 meses
pulverizacidn con otra capa minimo
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de ALEXSEAL Interior Primer
178

Revestimiento mediante

Interior Topcoat 578

rodillo con otra capa de ml’?wirr]no 4 h minimo 3 hminimo |3 meses
ALEXSEAL Interior Primer 178

Recubra con otros productos, 12h

incluido ALEXSEAL N-Series minimo 8 h minimo 6 h minimo |14 dias

Nota: La tabla anterior refleja los tiempos minimos y maximos aproximados. La temperatura de la superficie, las
corrientes de aire, los rayos del sol directos o indirectos, la cantidad y/o el tipo de disolvente, y el grosor de la capa
afectaran a los tiempo para lijado, reaplicacion, recubrimiento y secado durante la aplicaciéon. Durante la fase de
secado, la temperatura minima del objeto debe ser de 15 °C (68 °F). Temperatura ideal: 25 °C (77 °F)

Las condiciones minimas de aplicacién deberian estar en 3 °C (5,4 °F) sobre el punto de rocio.
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