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ALEXSEAL Fine Filler 303 er en oplgsningsmiddelfri, epoxybaseret, spartelmasse, der
haerder til en vandteet fast overflade uden at krympe. Dette er et ideelt produkt til anvendelse
mellem ALEXSEAL Fairing Compound 202 og ALEXSEAL Super Build 302 eller ALEXSEAL
Finish Primer 442.

ALEXSEAL Fine Filler 303 er hurtigttarrende og har storartede slibekarakteristika.
Den heaerdede film har enestdende mekaniske modstandsveerdier.

ALEXSEAL Fine Filler 303 anvendes til udglatning af ujsevnheder p& korrekt forbehandlede
overflader og kan anvendes pa overflader over og under vandlinjen. Hvis ALEXSEAL Fine
Filler 303 anvendes under vandlinjen, skal den forsegles med ALEXSEAL Super Build 302 og
ALEXSEAL Finish Primer 442.

Blandingens farve: Sand
Base: Lysegra
Heerder: Beige

Volumen tarstof blandet materiale: 100 %

Daekningsevne for ALEXSEAL Fine Filler 303 afhaenger af dybden af den kreevede fyldning
samt starrelsen af den overflade, der skal spartles.

Bemaerk: Daekningsevneforholdene er beregnet for base og heerder.

. m?/gallon | kvf/gallon | @ TFT i pm
m#liter | 3781 | @781 | (mils)
Teoretisk 20 76 818 50 (2)
Praktisk 20 76 818 50 (2)

Underlaget skal veere rent, tart og frit for stav, fedt, olie og andre urenheder.

ALEXSEAL Fine Filler 303 kan péafgres som en high film-surfacer over ALEXSEAL primere og
spartelmasser eller gelcoat og ra harpiksopbygning. Overfladen skal slibes med sandpapir
med en kornstarrelse pa 80-150. Glasfiberharpiks bar slibes med sandpapir med en
kornsterrelse pa 36-60 og/eller sandblaeses. Overflade og bund i en glasfiberprofil skal veere
mat og slebet uden skinnende pletter.

ALEXSEAL Fine Filler 303 bgr forsegles med ALEXSEAL Super Build 302 og ALEXSEAL
Finish Primer 442 inden topmaling.

Optimale mekaniske modstandsveerdier opnas ved korrekt forbehandling af overfladen.

Grunder P3033 ALEXSEAL Fine Filler 303 1 gallon
Heerder C3034 ALEXSEAL Fine Filler 303 Converter  %: gallon

2 dele pr. volumen P3033 ALEXSEAL Fine Filler 303

1 del pr. volumen C3034 ALEXSEAL Fine Filler 303 Converter

ALEXSEAL Fine Filler 303 ma ikke fortyndes

Kun til professionelt brug Side 1 af 2

Oplysningerne i dette datablad er baseret pa vores niveau af forskning og udvikling. Vurdering fra brugers side vedr. formalsegnethed er
ngdvendig pga. de forskellige behandlings- og anvendelsesmuligheder. Ethvert ansvar fra Mankiewiczs side for fejlagtig pafaring og/eller
uhensigtsmeessig brug er udtrykkeligt udelukket. Behandlingen af produktet skal dokumenteres fuldt ud ved hjeelp af en protokol over

malingsanvendelsen.
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8. Pafaring

9. Potlife og tarring

Pafgringsudstyr: Murskeer, spartler, materialer til lige kanter
Komponenterne i ALEXSEAL Fine Filler 303 har forskellige farver til hjeelp med styring af
blandingsprocessen. Efter blanding skal spartelmassen have en ensartet farve. Hvis base og
haerder ikke blandes grundigt, kan det medfgre et forkert heerdet parti. Blandingen kan
udfgres mekanisk med en langsomtroterende dejblander eller manuelt. Brug ikke en
boremaskinemixer. Dannelse af luftbobler i blandingen skal undgas.

Materialet kan let pafgres med spartel eller murske. Dannelse af lufttommer bgr undgas. Hvis
produktet pafgres overfladen i tynde lag, indtil den gnskede tykkelse nds, inden produktet
treekkes ud med en lige kant, vil det hjselpe med at modvirke dannelse af luftlommer i det
pafarte produkt.

Til renggring af udstyr anvendes R4042 ALEXSEAL Epoxy Primer Reducer. ALEXSEAL Fine
Filler 303 skal blokslibes med sandpapir med en kornstgrrelse pa 100-150. Blokslibning med
sandpapir med en kornstarrelse pa 150 eller finere vil medvirke til at forhindre, at sliberidser
kan ses gennem den endelige finish.

Optimale miljgforhold ved péafaring — min. 15 °C (60 °F) 40 % relativ luftfugtighed, op til maks.
30 °C (85 °F) 80 % relativ luftfugtighed

Temperatur for minimumstid 15 °C (60 °F) 20 °C (68 °F) 25 °C (77 °F) 30 °C (85 °F) Maks. tid

Potlife — ca. 2 timer 90 min. 45 min. 30 min. Ikke relevant
Slibetar 48 timer 24 timer 18 timer 12 timer Ikke relevant
Handteringstar 48 timer 24 timer 18 timer 12 timer Ikke relevant
Gennemhaerdet 9 dage 7 dage 5 dage 3 % dage Ikke relevant

Bemaerk: Ovenstaende tabel viser den omtrentlige minimums- og maksimumstid. Overfladetemperatur, luftstrgm, direkte

eller indirekte sollys, maengde af fortynder og filmtykkelse vil alle pavirke de faktiske tider under pafgringen. | tarrefasen er
minimumtemperaturen 15 °C (60 °F). Idealtemperatur: 25 °C (77 °F).
Laveste temperaturforhold ved pafgring bar vaere 3 °C (5,4 °F) over dugpunkt.

Overmaling med ALEXSEAL Fine Filler 303 pa sig selv bgr fglge minimumstiderne for slibetar. Mellemslibning med
sandpapir med en kornstarrelse pa 80-120 anbefales for at sikre vedhaeftning mellem lagene af 303.
Overmaling med 302 og 442 kan pafares efter minimumstiden og efter, at overfladen er blevet blokslebet med sandpapir
med en kornstgrrelse pa 100-150. Hvis blokslibningen afsluttes med sandpapir med en kornstarrelse pa 150 eller finere,
vil det medvirke til at forhindre, at sliberidser kan ses gennem den endelige finish.

Kun til professionelt brug

Side 2 af 2

Oplysningerne i dette datablad er baseret pa vores niveau af forskning og udvikling. Vurdering fra brugers side vedr. formalsegnethed er
ngdvendig pga. de forskellige behandlings- og anvendelsesmuligheder. Ethvert ansvar fra Mankiewiczs side for fejlagtig pafaring og/eller
uhensigtsmeessig brug er udtrykkeligt udelukket. Behandlingen af produktet skal dokumenteres fuldt ud ved hjeelp af en protokol over

malingsanvendelsen.
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