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ALEXSEAL® Spray Fair 328, epoksi bazli, tabanca ile uygulanan, iki bilesenli, yiizey dizeltici bir
macundur ve dolgu yapilmasinin ve ylizeyin diuzeltiimesinin gerekli oldudu yatlar icin ideal bir
Uranddr.

ALEXSEAL® Spray Fair 328 ‘in mikemmel uygulanma, zimparalanma, dizeltme ve akmama
Ozellikleri vardir. Bu Uriin, kolayca karl%tlrllacak ve uygulanacak bigimde gelistiriimistir ve
kirlenmig film, lzerine diger ALEXSEAL"™ Urlnlerinin uygulanmasi icin miikemmel bir ylizey
olusturur.

ALEXSEAL® Spray Fair 328 uygun bicimde hazirlanmis olan tum ylzeyleri dizeltmek
icin kullanilir ve yalnizca su kesiminin tzerindeki ylizeylere uygulanabilir.

Karisimin rengi : Taba
Ana malzeme : Taba
Sertlestirici : Sari

inceltme yapiimadan, reaksiyona giren kati maddelerin hacimca orani : % 71

Kaplama alanlari ana malzeme ve sertlegtirici karisimi igin verilmistir. Tiner, ana
malzeme/sertlegtirici karigsiminin belirli bir ylizdesi olarak eklenir.

Tavsiye ed.
m2/ | m2/ | Ft®/ | Kurufilm
litre gal gal kal.

um (mils)

Teorik 0,6 2,1 23 900 (36)
Uygulamada

Klasik Havall Tabanca Donanimi 0,5 2,0 22 900 (36)
Yuksek Debili Dusuk Basingli (HVLP) Havali 0.6 24 26 900 ( 36)
Tabanca Donanimi

Havasiz Tabanca Donanimi : 0,7 2,8 30 900 (36)

Boyanacak malzeme temiz ve kuru olmali, lzerinde toz, gres, yag ve diger kirler
bulunmamalidir.

Sistemin yapismasini saglamak amaci ile astarin uygulanmasindan énce, en iyi yapismay! elde
etmek igin, boyanacak malzeme 36 ila 60 numara ile kaba zimparalanmali ve/veya
kumlanmalidir. Yuzeyde tam dizeltme saglayan sistemler, boyanacak malzemenin ¢ok kabaca
zimparalanmasini gerektirirler. Yizeyde 3 mm ‘den daha ince bicimde dizeltme saglayan
sistemler, sistemi sabitlestirmek i¢in daha az kaba bir purizIiligu gerektireceklerdir.

Boyanacak malzemelerin gogunun, ALEXSEAL® Spray Fair 328 ‘in uygulanmasindan 6nce

astar ile boyanmasi gereklidir.

Boyanacak ¢elik ve aluminyum gibi metal malzemeler i¢in en iyi mekanik dayanim ve korozyona
direng, ylzeyin uygun bigimde hazirlanmasi ve malzemenin ALEXSEAL® Metal astarlari ile
astarlanmasi ile elde edilir.

Cam elyafli poliester malzeme (GRP) icin, ALEXSEAL® Finish Primer 442 veya Super Build 302
kullanilir. ALEXSEAL® Spray Fair 328 ‘in uygulanmasindan once ALEXSEAL® Primer astar bir
gece boyunca kuruduktan sonra 60 - 80 numara ile zimparalanmaldir.

Epoksi recinelerin de dahil oldugumalzemelerin Uzerine yapilacak 6zel uygulamalar igin lutfen
ALEXSEAL® temsilcinize daniginiz.

P3280
C3287

Ana malzeme
Sertlestirici

ALEXSEAL® Spray Fair 328
ALEXSEAL® Spray Fair 328 Converter
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7. Karisim orani

8. Uygulama

Tabanca ile uygulamada

Tiner R3040 ALEXSEAL® High Build Epoxy Reducer
Hacimce 1 kisim P3280 ALEXSEAL® Spray Fair 328
Hacimce 1 kisim C3287 ALEXSEAL® Spray Fair 328 Converter

Hacimce % 10 - 25 inceltme R3040 ALEXSEAL® High Build Epoxy Reducer
Ornek:1:1: l/4 - l/2 =9% 12,5 - 25 inceltme
Tiner miktari uygulama kosullarina bagli olarak degigir.

Kalin viskozite, genis meme ¢api ve basingli kap kullanimi gerektirmektedir.
Meme cap! (basingli kap) 2.2 - 2.8 mm (0,08-0,110)- Klasik Tabanca&Yiksek Debili HVLP

Plskirtme Basinci 3.0ila 5.0 bar - Klasik Tabanca ve Yiksek Debili HVLP
Kazan Basinci 1.0ila 1.5 bar - Klasik Tabanca ve Yiiksek Debili HVLP
Havasiz tab. donanimi ucu 0.50mm - 60° ila 0.60mm - 60°

Havasiz tab. d. basinci 3.0ila 5.0 bar

ALEXSEAL® Spray Fair 328 ‘in bilesenlerinin, karistirmanin kalitesinin tam olarak kontrol altinda
tutulmasi igin farkli renkleri vardir. Karigtirildiktan sonra macunun rengi homojen bir taba rengi
olmahdir. Bilesenler birbirine tam olarak karistirimadigi zaman, yanhs bicimde kirlenen bir
macun ortaya gikabilecektir. Karistirma, yavas donen bir macun karistiricisi ile mekanik olarak
veya el ile yapilabilir. Hava kabarciklarinin karisimin igine girmesinden kaginiimalidir.

Her katta 400 - 500 mikronluk bir yas film kalinhgi ile 3 kat uygulanir. Bu sekilde, % 25 inceltme
yapilan 3 katlik bir uygulamada 700 - 900 mikronluk toplam bir kuru film kalinligi saglanacaktir.
Her katta maksimum kuru film kalinigi 500 mikrondur. Bir tabanca uygulamasi sirasinda
6nerilen maksimum film kalinligi, 3 katta toplam 1500 mikron yas film kalinhgi veya 900 mikron
kuru film kalinhdidir. Bir gece boyunca tam kirlendirmeden ve yiuizeyi zimparalamadan 3 kattan
daha fazla kat uygulanmamalidir.

ALEXSEAL® Spray Fair 328 macunu, 80 - 120 numara ile mastar zimparalanmalidir. 120 veya
daha ince numara ile mastar zimparalamak, son kati boyanmis sistemdeki zimpara ciziklerinin
izlerinin 6nlenmesine yardimci olacaktir.

Aciklama : Bu iriin, tabanca ile uygulanan solvent bazl bir yiizey diizeltme macunudur.
Uzerine ayni iiriin ile veya baska iiriinler ile gok hizli olarak uygulanan kalin filmden
dolayi, ve kurumanin diisiik sicaklikta yapilmasindan veya yavas olmasi nedeni ile
kuruma zamaninin uzamasindan dolayi solvent igeride kalabilir. Bu durumda Mankiewicz
Gebr. & Co., herhangi bir zarar ile ilgili yukumlilik kabul etmemektedir.
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9. Karnigimin kullanilabilirlik siiresi ve kuruma
Tavsiye edilen uygulama kosullari: min.sicaklik 15°C, %40 bagil nem — maks.sicaklik 30°C %80 bagil nem.

Minimum kuruma suresi igin sicakhk 15°C 20°C 25°C 30°C Maks. sire
Karisimin kullanilabilirlik suresi - yaklasik 8 saat 8 saat 8 saat 8 saat 8 saat
Zimparaya gelme siresi 3-4giun 2 gun 1 gin 1 gln YOK
Tam kirlenme 2 hafta 1 hafta 5 giin 4 gln YOK
E:irrurggssiflild':;r; Iscfjr;;auf;faXSEALu Spray 4 saat 2 saat 1 saat 1 saat 24 saat

ALEXSEAL" Spray Fair 328°in lizerine kendi sonraki katinin yukarida énerilen minimum surelerden sonra uygulanmasi,
solventlerin iceride kalmasindan kaginiimasi igin énemlidir. igeride kalan solventler bu macunun kabarmasina ve
yarilmasina ve ayrica, zimparaya gelme zamaninin gecikmesine yol agacaktir. Bir uygulamada en ¢ok 3 kata misaade
edilmektedir. Ek bir uygulama yapilmadan 6nce en az 24 saat kuruduktan sonra zimparalanmalidir.

ALEXSEAL" Spray Fair 328 gdzeneklidir. Bu macun, son bir astarin veya sonkatin uygulanmasindan 6nce ALEXSEAL"
Super Build 302 veya High Build 357 ile kaplanmalidir. 302 veya 357, ylzeyin tam olarak kirlenmesinden ve 80 ila 120
numara ile mastar zimparalanmasindan sonra uygulanabilir. Mastar zimparalamanin 120 veya daha ince numara ile
tamamlanmasi, sonkat boyadaki zimpara ciziklerinin izlerinin énlenmesine yardimci olacaktir.

Agiklama : Yukaridaki gizelge yaklagik minimum ve maksimum sireleri gdstermektedir. Yizey sicakhidi, hava akimi,
dogrudan veya dolayl glines 1511, tinerin miktari, ve film kalinligi uygulama sirasinda buradaki sureleri etkileyecektir.
Kuruma asamasinda minimum sicaklik 15°C ‘dir. ideal sicaklik : 25°C. Minimum uygulama kosulu, yogusma noktasinin
3°C Uzeri seklindedir.

10. Ambalaj P3280 ALEXSEAL® Spray Fair 328 1 Galon (3.78 litre)
C3287 ALEXSEAL® Spray Fair 328 Converter 1 Galon (3.78 litre)
R3040 ALEXSEAL® High Build Epoxy Reducer  Quart (0.95 litre) ve 1 Galon (3.78 litre)
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