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Forbehandling af
underlag

Handelsnavne

Blandingsforhold

ALEXSEAL Interior Topcoat 578 er et polyuretanbaseret materiale med to komponenter, der
bruges, nar der er behov for en yderst holdbar maling. ALEXSEAL Interior Topcoat 578 har gode
vedhaeftningsegenskaber pa flere forskellige underlag, der i kombination med hgj bestandighed
ger ALEXSEAL Interior Topcoat 578 egnet til mange anvendelsesomrader. Den heerdede film er
modstandsdygtig over for afskrabning, ridsning, oplgsningsmidler, kemikalier, syntetiske
kalemidler og hydraulikolier. Malingen anbefales kun til indendgrsanvendelser. Hvis genstande,
der udseettes for ekstreme vejrforhold, ikke renggres regelmaessigt, medfarer uv-stréler lette
glans- og farveaendringer. Dette pavirker dog ikke filmens beskyttelsesegenskaber. ALEXSEAL
Interior Topcoat 578 er blevet godkendt af IMO Resolution MSC.307 (88)-(FTP-Code 2010) som
marinemaling med lav flammespredning.

ALEXSEAL Interior Topcoat 578 bruges til dele i maskinrummet og indvendigt i lystbaden.

ALEXSEAL Interior Topcoat 578 fas i fabriksemballerede standardfarver. Se farvekort eller
prisliste for varenumre.
Faste partikler katalyseres uden fortynding: 63 %

Bemeerk: Deekningsevneforholdene er beregnet for base og haerder.
Fortynder tilfgjes som en procentdel af den samlede meengde grunder og haerder.

Anbefalet

m?/liter m?/gallon kvf/gallon TFT i um
(mils)
Teoretisk/pensel og rulle 8 30,3 326 35-45

Praktisk
Konventionelt luftsprgjteudstyr 5 19 204 35-45
HVLP-luftsprgjteudstyr 6 22,7 244 35-45
Luftfrit sprajteudstyr 8 30,3 326 35-45
Underlaget skal veere rent, tert og frit for stev og fedt. Takket vaere de gode

vedhaeftningsegenskaber ved ALEXSEAL Interior Topcoat 578 kan produktet pafares direkte pa
det korrekt rengjorte og forbehandlede underlag og selv pa underlag, der er vanskelige at male,
f.eks. aluminium. For at opnd optimal korrosionsbeskyttelse anbefales det at bruge ALEXSEAL
Interior Primer P1783/P1780.

Base N ... ALEXSEAL Interior Topcoat 578 (basefarve) 1 gal.
Heerder C6402 ALEXSEAL Interior Topcoat-heerder 1 kwart gal.
Fortynder R6062 ALEXSEAL Interior Topcoat-fortynder 1 gal

R6068 ALEXSEAL Interior Topcoat-fortynder, langsom 1 gal.
4 del pr. volumen N ... ALEXSEAL Interior Topcoat 578 (basefarve)
1 del pr. volumen C6402 ALEXSEAL Interior Topcoat-heerder
20-30 % (vol.) R6062 ALEXSEAL Interior Topcoat-fortynder

R6068 ALEXSEAL Interior Topcoat-fortynder, langsom

Eksempel: 4: 1: 1-11/, = 20-30 % fortynding

Pensel og rulle: 4 del pr. volumen N ... ALEXSEAL Interior Topcoat 578 (basefarve)
1 del pr. volumen C6402 ALEXSEAL Interior Topcoat-haerder
10-15 % (vol.) R6062 ALEXSEAL Interior Topcoat-fortynder
Kun til professionel brug Sidelafl
Oplysningerne i dette datablad er baseret pa vores niveau af forskning og udvikling. Vurdering fra brugers side vedr.
formalsegnethed er ngdvendig pga. de forskellige behandlings- og anvendelsesmuligheder. Ethvert ansvar fra
Mankiewiczs side for fejlagtig pafaring og/eller uhensigtsmaessig brug er udtrykkeligt udelukket. Behandlingen af
produktet skal dokumenteres fuldt ud ved hjeelp af en protokol over malingsanvendelsen. Rev. 01/24
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eller R6068
Eksempel: 4: 1: 1-11/> = 20-30 % fortynding
Maengden af fortynder kan variere afhaengigt af forholdene ved pafaringen.
Det blandede materiale skal filtreres far pafgring.

ALEXSEAL Interior Topcoat-fortynder, langsom

Viskositet

Dysestgrrelse pa sprajtepistol med
overliggende kop

Starrelse p& hydraulisk dyse,

8. Pafaring Zahn nr. 2: = 15-18 sek., DIN 4-kop 4 mm: ca. 12-18 sek.

1,2-1,6 mm ((0,047-0,060") — konventionel og HVLP

1,0-1,3 mm (0,040-0,050") — konventionel og HVLP

trykbeholder
Forstavningstryk 3,0-5,0 bar (42-70 psi) — konventionel og HVLP
Beholdertryk 0,7-1,5 bar (10-20 psi) — konventionel og HVLP

Luftblandingsudstyr-udstyr 0,18-0,28 mm (0,007-0,011")

Indlgbstryk pa 3,0-5,0 bar (42-70 psi)

Pafaring med sprajtepistol: Pafar 2 lag til en vad filmtykkelse (VFT) pa 50-75 mikroner (2-3 mils) pr. lag. Lad
hvert lag tgrre i 20-60 minutter. Dette vil give en tgr filmtykkelse (TFT) pa 30-50
mikroner (1,5-2 mils) ved pafgring af 2 lag. Den maksimalt anbefalede
filmtykkelse under pafering med sprgijtepistol er 2 lag maling til i alt

180-220 mikroner (7-9 mils) VFT eller 60-70 mikroner (2,5-3 mils) TFT.

Pafar 2-3 lag til en vad filmtykkelse (VFT) pa 25-37,5 um pr. lag. Hvert lag skal
tarre indtil handteringstar, dvs. 12-24 timer. Dette giver en tar filmtykkelse (TFT)
pa 25- 37,5 um ved pafaring af 2 lag. Ved pafaring af 3 lag giver dette en tar
filmtykkelse (TFT) pa 35-45 pym.

Pafaring med pensel/rulle:

Optimale miljgforhold ved pafering — min. 15 °C (60 °F) 40 % relativ luftfugtighed, op til maks. 30 °C (85 °F)
80 % relativ luftfugtighed

9. Potlife og tarring

Temperatur for minimumstid 15 °C (60 20 °C (68 °F) | 25 °C (77 °F) | 30 °C (85 °F) | Maks. tid
Potlife - ca. 18 time 12 timer 9 timer 6 timer I/A
Overfladetar 40-60 min. 30-45 min. 20-30 min. 15-20 min. I/A
Handteringstar 32 timer 24 time 16 timer 12 timer I/A

Fuldt haerdet 14 dage 7 dage 5 dage 3 dage I/R
Overmal efter heerdning med

ALEXSEAL Interior Topcoat 40-60 min. 30-45 min. 20-30 min. 15-20 min. 4 timer
(pafgring med sprajtepistol)

Overmaling med andet produkt. Der

kraeves forbehandling, inklI. 24 time 24 time 18 time 12 timer I/IR
sandblaesning

Bemeerk: Ovenstaende tabel viser den omtrentlige minimums- og maksimumstid. Overfladetemperatur, luftstram,
direkte eller indirekte sollys, meengde og/eller valg af fortynder samt filmtykkelse vil alle pavirke de faktiske tider for
heerdning, overmaling, topmaling og tarring under pafaringen. | tarrefasen er minimumtemperaturen 15 °C (60 °F).
Idealtemperatur: 25 °C (77 °F).

Bemeerk: Laveste temperaturforhold ved pafgring bar vaere 3 °C (5,4 °F) over dugpunkt.

Kun til professionel brug Side 2 af 2
Oplysningerne i dette datablad er baseret pa vores niveau af forskning og udvikling. Vurdering fra brugers side vedr.
formalsegnethed er ngdvendig pga. de forskellige behandlings- og anvendelsesmuligheder. Ethvert ansvar fra
Mankiewiczs side for fejlagtig pafaring og/eller uhensigtsmaessig brug er udtrykkeligt udelukket. Behandlingen af
produktet skal dokumenteres fuldt ud ved hjeelp af en protokol over malingsanvendelsen. Rev. 01/24

Mankiewicz Gebr. & Co.

Mankiewicz Coatings

1200 Charleston Regional
Parkway

Charleston SC 29492, USA
Tel. +1 843 654 7755

Fax +1 843 654 7759

www.alexseal.com

NANKIEWICJL
Coaling Concepts of the Future

Georg-Wilhelm-Str. 189
D-21107 Hamburg

Tel. +49 (0) 40 75 10 30
Fax +49 (0) 40 7510 33 75



~ALEEXSEAL _

Yacht Coatings

Interior Topcoat 578

Teknisk datablad: 462-44
N-serien

Kun til professionel brug Side 3 af 3

Oplysningerne i dette datablad er baseret pa vores niveau af forskning og udvikling. Vurdering fra brugers side vedr.
formalsegnethed er ngdvendig pga. de forskellige behandlings- og anvendelsesmuligheder. Ethvert ansvar fra
Mankiewiczs side for fejlagtig pafaring og/eller uhensigtsmaessig brug er udtrykkeligt udelukket. Behandlingen af

produktet skal dokumenteres fuldt ud ved hjeelp af en protokol over malingsanvendelsen. Rev. 01/24
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