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Teknisk datablad: 154-50

Fairing Compound 242 P2420

1. Introduktion ALEXSEAL Fairing Compound 242 er en oplgsningsmiddelfri, epoxybaseret, letvaegtsspartelmasse,
der er det ideelle produkt til lystbade, der behgver fyldning og spartling. ALEXSEAL Fairing
Compound 242 har udmeerkede péfarings-, slibnings- og svindfrie egenskaber. Den er designet til at
veere let at blande og pafare, mens den hzerdede film giver en storartet overflade til overmaling med

andre ALEXSEAL-produkter til maling af lystbade.

ALEXSEAL Fairing Compound 242 anvendes til spartling af alle korrekt forbehandlede overflader og
kan anvendes pa overflader over og under vandlinjen. Hvis ALEXSEAL Fairing Compound 242
bruges under vandlinjen, skal den forsegles med ALEXSEAL Finish Primer 442.

2. Anvendelsesomrade

3. Farve Blandingens Grgn-gra
farve:
Standardbase: Lyseelfenben

Standardhaerder: Grgn
Hurtig hzerder: Rad

4. Deaekningsevne Volumen tgrstof katalyseret uden fortynding: 100 %
Daekningsevne for ALEXSEAL Fairing Compound 242 afhaenger af dybden pa den kreevede fyldning
samt stgrrelsen af det omrade, der skal spartles.

Bemaerk: Daekningsevneforholdene er beregnet for base og haerder.

. kvf/gall ved DFT i mm
m?/liter m2/gallon on (mils)
Teoretisk 1 3,8 41 1 mm (40)
17 »
Praktisk deekningsevne ved gﬁ’ 824 gg g mm EIS/;S‘)’)
gennemsnitlig tykkelse 0’07 0’29 3‘2 10 mm (1/2”)

5. Forbehandling af Underlaget skal veere rent, tart og frit for stgv, fedt, olie og andre urenheder.
underlag Til sikring af optimal vedheeftningsevne skal underlaget slibes og/eller sandbleeses med
kornstarrelse 36-60 inden grunding for at sikre vedhaeftning for systemet. Fuldspartlingssystemer
kreever et kraftigt slebet underlag. Tyndspartlingssystemer pa under 3 mm (% — 0,012") kreever en
mindre aggressiv profil for at forankre systemet.

Metal underlag — optimale mekaniske og korrosionsbestandige veerdier opnds ved korrekt
forbehandling af overfladen og grunding af underlaget med ALEXSEAL Protective Primer 161.
ALEXSEAL Fairing Compound 242 kan pafares direkte pa ALEXSEAL Protective Primer 161 uden
at slibe i op til 6 maneder.

Glasfiberunderlag (GRP) — brug ALEXSEAL Super Build 302, Finish Primer 442 eller Protective
Primer 161 over en korrekt forbehandlet overflade. Alle ALEXSEAL primere (undtagen 161, se
overmalingstabellen 161 TDS) bgr tgrre natten over og derngest slibes med sandpapir med en
kornsterrelse pa 60-80 inden pafaring af ALEXSEAL Fairing Compound 242.

Kontakt din ALEXSEAL-forhandler om brugerdefinerede applikationer p& underlag, der indeholder

epoxyharpiks.
6. Handelsnavne P2420
C2427

ALEXSEAL Fairing Compound 242 Base
ALEXSEAL Fairing Compound 242 Converter

% Gal og 2 Gal
% Gal og 2 Gal

Kun til professionel brug Sidelafl
Oplysningerne i dette datablad er baseret pa vores niveau af forskning og udvikling. Vurdering fra brugers side vedr. formélsegnethed

er ngdvendig pga. de forskellige behandlings- og anvendelsesmuligheder. Ethvert ansvar fra Mankiewiczs side for fejlagtig pafaring

og/eller uhensigtsmeessig brug er udtrykkeligt udelukket. Behandlingen af produktet skal dokumenteres fuldt ud ved hjeelp af en

protokol over malingsanvendelsen. Rev 06/2023
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7. andingsforhold

8. Pafaring

9. Potlife og tarring

C2425 ALEXSEAL Fairing Compound 242 Converter Fast % Gal og 2 Gal

Pr. volun 1:1 (base:heerder)

Pr. veegt 10:6 (base:haerder)
ALEXSEAL Fairing Compound 242 ma ikke fortyndes.
Pafgringsudstyr: Murskeer, spartler, materialer til lige kanter

Komponenterne i ALEXSEAL Fairing Compound 242 har forskellige farver for at styre blandingen.
Efter blanding skal spartelmassen have en ensartet farve. Hvis base og heerder ikke blandes
grundigt, kan det medfgre et forkert haerdet parti. Blandingen kan udfgres mekanisk med en
langsomtroterende dejblander eller manuelt. Brug ikke en boremaskinemixer. Dannelse af luftbobler i
blandingen skal undgas.

Materialet kan let pafgres med spartel eller murske. Dannelse af luftiommer bgr undgds. Hvis
produktet paferes overfladen i tynde lag, indtil den gnskede tykkelse nds, inden produktet traekkes ud
med en lige kant, vil det hjeelpe med at modvirke dannelse af lufttommer i det pafgrte produkt.

Til renggring af udstyr anvendes R4042 ALEXSEAL Epoxy Primer Reducer. ALEXSEAL Fairing
Compound 242 skal blokslibes med sandpapir med kornstgrrelse pd 36-120. Blokslibning med
sandpapir med en kornstgrrelse pa 80 eller finere vil medvirke til at forhindre, at sliberidser kan ses
gennem den endelige finish.

Optimale miljgforhold ved pafaring — min. 15 °C (60 °F) 40 % relativ luftfugtighed, op til maks. 30 °C (85 °F) 80 %
relativ luftfugtighed

Temperatur for min. overmalingstid }E) C (60 ozl(__)) C (68 025) c @7 30 °C (85 °F) | Maks. tarretid
Potlife med C2427 ALEXSEAL Fairing 1 time 50 min. 40 min. 30 min. IR
Compound 242 Converter

Tider for slibetar med C2427

ALEXSEAL Fairing Compound 242 36 timer 24 time 18 time 12 timer IR

Converter

Bemeerk: Ovenstaende tabel viser den omtrentlige minimums- og maksimumstid. Overfladetemperatur, luftstrgm, direkte
eller indirekte sollys og filmtykkelse vil alle pavirke de faktiske tider under pafaringen. Brug Fast Converter under 15 °C.
Ma ikke anvendes under 10 °C eller varmere end 40 °C. Det kan veere vanskeligere at opna korrekte pafarings- og
heerdningsresultater, nar forholdene er uden for dette omrade.

Overmaling med ALEXSEAL Fairing Compound 242 pa sig selv bar falge minimumstiderne for slibetar. Det anbefales at
slibe ridser med sandpapir med kornstarrelse pa 36-60 for at sikre vedhaeftning mellen lag Fairing Compound 242.
Overmaling med andre produkter, herunder 302, 303, 328 og 442, kan pafgres efter minimumstiden, og efter at
overfladen er blokslebet med sandpapir med kornstarrelse pa 36-120. Hvis blokslibningen afsluttes med sandpapir med
en kornstarrelse pa 80 eller finere, vil det medvirke til at forhindre, at sliberidser kan ses gennem den endelige finish.

Kun til professionel brug Side 2 af 2

Oplysningerne i dette datablad er baseret pa vores niveau af forskning og udvikling. Vurdering fra brugers side vedr. formélsegnethed
er ngdvendig pga. de forskellige behandlings- og anvendelsesmuligheder. Ethvert ansvar fra Mankiewiczs side for fejlagtig pafaring
og/eller uhensigtsmeessig brug er udtrykkeligt udelukket. Behandlingen af produktet skal dokumenteres fuldt ud ved hjeelp af en

Mankiewicz Coatings
1200 Charlestion Regional
Parkway
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