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ALEXSEAL M serisi Metalik Astar Tabaka/ Vernik sistemi, genis ylizeylerde metalik astar
tabakanin esit bir sekilde uygulanmasini miimkiin hale getirmek icin 6zel olarak tasarlanan
2 kademeli bir sistemdir. ALEXSEAL Premium Topcoat Clear, en sert deniz ortamlarinda
sizdirmazlik saglamak, korumak ve dayaniklilik temin etmek amaciyla uygulanir.

ALEXSEAL M serisi Metallic Base Coat / Clear Coat, yat alaninda i¢ veya dis kisimda kalici
olarak suya DALDIRILMAYAN yerlerde uygulanabilir.

ALEXSEAL Metallic Base Coat standart olarak fabrikada paketlenmis renklerde ve talep
Uzerine 6zel renklerde temin edilebilir. Parga numaralari igin renk kartelasina veya fiyat listesine
bakiniz.

inceltme uygulanmadan Kati Maddelerin Hacimce Orani: Renge bagli olarak %25 - 40

Not: ALEXSEAL Metallic Base Coat igin kaplama oranlari baz ve déniistiirticii igin verilmistir. Inceltici, ana
malzeme ve déndistiiriiciiniin toplam miktarinin yiizdesine gére eklenir.

pum cinsinden
ft*/gal | Kuru Film
kalinhgi (mils)
Teorik olarak 10,5 40 428 25(1)
Uygulamada

Pargalar igin Klasik Havali Tabanca
Donanimi ve Ust yapi/goklu vurus
Klasik Havali Tabanca Donanimi Diz
Panel veya Gévde Yan vurus

mz2/ mz2/

Metallic Base Coat i¢cin Kaplama I
itre gal

2,45 9,29 | 100 25(1)

4,41 16,72 180 25(1)

Temel malzeme; temiz, kuru ve tozdan, gresten, yag ve diger kirlerden arindiriimis olmalidir. En
etkili performansi elde etmek ve yapigsmayi saglamak icin ALEXSEAL Finish Primer 442
kullaniimalidir. ALEXSEAL Finish Primer 442'nin son zimparalama iglemi, 280 - 320 kuru
zimpara kagidi veya 500 — 600 i1slak zimpara kagidi ile piriizsiz bir sekilde zimparalanmahdir.
Onarim igleri icin satis temsilciniz ile iletisime gecin. Eski kaplamanin saglamhgi ALEXSEAL
Finish Primer 442 kullanim kararini etkileyebilir.

Ana Malzeme M.... ALEXSEAL Metallic Base Coat (Temel Renk)
Donlstlrtcu C5051 ALEXSEAL Topcoat Converter Spray

inceltici (Hizh) R5070 ALEXSEAL Topcoat Reducer Fast

inceltici (Ortami) R5050 ALEXSEAL Topcoat Reducer Medium
Hacimce 5 kisim M.... ALEXSEAL Metallic Base Coat (Temel Renk)
Hacimce 1 kisim C5051 ALEXSEAL Topcoat Converter Spray

3 kisim veya hacimce %50 ALEXSEAL Topcoat Reducer (yukariya bakin)

Ornek: 5: 1 : 3 = %50 azalma

Metalik astar tabakada hizlandirici kullanmayin.

Viskozite Zahn #2: = 15 - 17 sn, DIN 4 kap 4mm: = 14 - 18 sn
Meme Capi Yercekimi Tabancasi 1,2 ila 1,4 mm (0,047 ila 0,055 ing)
Sivi Memesi Capi Basingh Kap 1,0 ila 1,2 mm (0,039 ila 0,047 in¢)

Piskirtme Basinci 3,0 ila 5,0 bar (42 ila 70 PSI) Not: 4 bar (50 PSI) idealdir
Kazan Basinci 0,7 ila 1,2 bar (10 ila 15 PSI)
Sadece profesyonel kullanim igindir Sayfal/?2
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Piskirtmeyle Uygulama

1. Adim: 2 ¢apraz kat ALEXSEAL Metallic Base Coat'u 25 - 50 mikronluk (1 - 2 mil) yas film
kalinhginda (WFT) uygulayin. Capraz kaplamalarin birbirine yapismasi icin 30 dakika ila 4 saat

bekleyin. Boylece, 2 ¢capraz kat uygulama i¢in 20 - 40 mikronluk (1 - 2 mil) bir kuru film kalinhig

(DFT) elde edilir.

Bir puskirtme uygulamasi esnasinda Onerilen maksimum film kalinlig

toplamda 150 mikron (6 mils) WFT veya 50 mikron (2 mil) DFT olan 3 gapraz katlamadir.
Bazi renkler, homojen bir ylizey elde etmek igin ek bir sis kat/damla kat gerektirebilir. Islak

olarak veya bir onceki kat kuruduktan sonra uygulanabilir.

degisimlerini ve bulutlanma etkisini 6nleyecektir.

Bugu kat/damla kat, godlge

2. Adim: Metalik Baz Kat 30°C'de minimum 3 saat, daha dusuk sicakliklar i¢in daha uzun

sureler, agagidaki tabloya bakin, 25°C'de maksimum 12 saate kadar kuruduktan sonra, Metalik

Baz Katin sizdirmazligini saglamak icin ALEXSEAL Clear Coat uygulayin. Daha fazla bilgi igin
lutfen ilgili ALEXSEAL Son Katin TDS'sine bakin. )
Bazi ¢ok kaba metaliklerin bir kat daha seffaf kaplamaya ihtiyaci olabilir. Ust kaplama sureleri

sicaklik ve nemden etkilenir: ayrintili bilgi igin asagidaki tabloya bakiniz. Not: Clear Coat ile
kaplanmis bandi mimkiin olan en kisa siirede, 6rnegin 2 saat sonra ¢ikarin.

3. Adim: Daha yuksek bir parlaklik seviyesi elde etmek icin baska bir ALEXSEAL Clear Coat
uygulamasi gerekebilir. Seffafin dikkatlice zimparalanmasi gerekir.
Grafikler Adim 2 ve 3 arasina eklenebilir.
Not: zimparalama sirasinda seffafligi kirmamak 6énemlidir, bu metalik taban katinin rengini
etkileyebilir veya degistirebilir.

9.1. Metallic Uygulama Siresi ve Kurutma

En etkili uygulama ortami araligi minimum 15°C (60°F) %40 bagil nem ila 30°C (85°F) %80 bagil nem arasidir

Minimum kurutma siresi sicakligi 15°C (60°F) 20°C (68°F) 25°C (77°F) 30°C (85°F) Maks Sire
gzga‘t"ama Sresi - yakl. Metallic Base | 1, o 10 saat 8 saat 6 saat UYGULANMAZ
Yapismadan sonra Metallic Base
Coat’'un Metallic Base Coat Uzerine 45 dk. 30 dk. 30 dk. 30 dk. 4 saat
tekrar kaplanmasi.
Metallic Base Coat izerine Alexseal
E;eg'#]r; Topcoat 501 Clear ile 6 saat 4 saat 3 saat 3 saat 24 saat
o plama. Maks 24 saat | maks 24 saat | Maks12 saat | maks 6 saat
%20 bagil nem arasidir

o 6 saat 4 saat 3 saat 3 saat
%650 bagil nem arasidir Maks 24 saat | maks 12 saat | maksl12 saat | maks 6 saat 24 saat

o 6 saat 4 saat 3 saat 3 saat
%80 bagil nem arasidir Maks 24 saat | maks 12 saat | maks 6 saat | maks 6 saat 24 saat
Not: Tropikal iklim (> 30°C (85°F) veya 25°C (77°F) ve badil nem > %50) i¢in, metalik astar tabakanin maks. kaplama
suresi 6 saate duser.
Not: Yukaridaki sema yaklagik minimum ve maksimum sireleri yansitmaktadir. Ylizey sicakhdi, hava akisi, dogrudan veya
dolayli giines 111, inceltici miktari ve film kalinligi, uygulama esnasinda gergek sireleri etkileyecektir. Kuruma safhasinda
minimum sicaklik 15°C (60°F)'dir. Ideal sicaklik: 25°C (77°F). Minimum uygulama kosulu yogusma noktasinin 3°C (5,4°F)
Uzerinde olmalidir.

10. Paketleme
C5051
R....

ALEXSEAL M series Metallic Base Coat (Temel Renk)

ALEXSEAL Topcoat Converter Spray

ALEXSEAL Topcoat Reducers Fast veya Medium

Sadece profesyonel kullanim igindir

1 Ceyrek Galon ve 1 Gal
1 Ceyrek Galon ve 1 Gal

1 Ceyrek Galon ve 1 Gal
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